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Katalog 1215/DE
Zylinderauswahl
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Baureihe MMB

Auswahlibersicht

In dieser Ubersicht sind die wichtigsten Punkte aufgelistet, die
bei der Auswahl der Hydraulikzylinder zu befolgen sind. Unter
der angegebenen Seitenzahl finden Sie n&here Informationen
hierzu. Unsere Techniker beraten Sie gern zu einem der
genannten Themen.

inPHorm

Das Programm inPHorm fur Zylinder (1260/Eur) ist das neue
Produktauswahlprogramm von Parker Hannifin und kann
Ihnen bei der Auswahl und den Spezifikationen zu einem

1 Aufstellen der Systemparameter
— zu bewegende Masse und erforderliche Kraft
— Nenndruck und Druckbereich
— Hubweg
— Hubzeit
— Druckmedium

2 Befestigungsart
Die anwendungspezifische Befestigungsart auswahlen

3 Zylinderbohrung und Betreibsdruck

Hydrozylinder fur eine bestimmte Anwendung behilflich
sein.Das Programm fordert Sie auf, Einzelheiten zu Ihrer
Anwendung einzugeben, stellt die erforderlichen
Konstruktionsberechnungen an und wéhlt das passende
Produkt aus. inPHorm kann darlber hinaus CAD-Zeichnungen
des gewahlten Teils generieren, die sich in anderen Software-
Anwendungen anzeigen und in andere CAD-Paketen
importieren und entsprechend anpassen lassen. Weitere
Informationen erfragen Sie bitte bei Ihrer nachstgelegenen
Niederlassung.

Baureihe MMB

Seite 14

Bohrung und Systemdruck fur die erforderliche Zylinderkraft bestimmen

4 Kolbenstange

Seite 15, 24

Mindestdurchmesser der Kolbenstange zur Aufnahme der Knicklast

Begrenzungsrohr erforderlich?
Geeignetes Stangenende und Stangengewinde auswéhlen

5 Kolben
Dichtungstyp fur speziellen Anwendungsfall geeignet?

6 Endlagendampfung
Anforderungen bestimmen, auswahlen

7 Anschlisse
Geeignete Anschlisse auswéhlen
Fur gewUnschte Hubgeschwindigkeit geeignet?
StandardanschluBposition verwendbar?

8 Dichtungen
Dichtungen auf das gewé&hlte Druckmedium abstimmen

9 Zubehor
Zubehér fur Stangenende erforderlich?

10 Sonderausfiihrungen
Befestigungsart, Werkstoffe, und Umgebung

Seite 5

Seite 17, 18

Seite 20

Seite 5, 19

Seite 13

Hinweis: Wir fertigen unsere Produkte nach dem neuesten Stand der Technik!
Anderungen der Katalogdaten sind daher ohne Vorankindigung vorbehalten!.

m Hydraulics

Parker Hannifin GmbH
Zylinder Division
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Ersatzteile und Wartung 22-23 Konstruktionsmerkmale 4,5
Kolbenstangenende — Ausflhrungen 24 Krafte — Schub und Zug 14
Bestellung von Zylindern 25 Langhubzylinder 15
Modellschlussel 25
Optionen 6
Sonderausfuhrungen 5
Standardspezifikationen 3
Wartung 6
Zubehor 13

Einleitung

Parker Hannifin Corporation — weltweit fhrender Hersteller von
Komponenten und Systemen flr Bewegungstechnik. Parker
fertigt Uber 800 Produktreihen fur hydraulische, pneumatische
und elektromechanische Anwendungen auf rund 1200
Markten im Industrie- und Luftfahrtbereich. Uber 45.000
Mitarbeiter und ca. 210 Produktionsstatten und Buros in aller
Welt bieten den Kunden Technik vom feinsten und Service der
Spitzenqualitat.

Die Zylinder der Baureihe MMB sind flr Schwerbetrieb
ausgelegt, wie z.B. in Stahlwerken, in denen nur robuste und
langlebige Zylinder in Frage kommen. AuBer den im Katalog
beschriebenen Standardzylindern konstruieren und fertigen
wir MMB-Zylinder naturlich auch nach Kundenwunsch. Unsere
Techniker beraten Sie gern bei der Abstimmung der
Sonderausfuhrungen auf Ihren speziellen Anwendungsfall.

Besuchen Sie uns im Internet: www.parker.com/de
Der Geschaftsbereich Zylinder der Parker Hannifin Corporation
ist international der gréBte Lieferant von Hydrozylindern fur die
Industrie. Das Einsatzfeld der Parker Zylinder reicht von
Werkzeugmaschinen Uber Flugsimulatoren bis hin zur
Steuerung von Ebbedeichen.

Standardspezifikationen

Temperaturbereich der Standarddichtungen: -20°C bis
+80°C

Konstruktion: Zylinderkopf und -boden in Flanschbauweise

Zylinder fur schwere Beanspruchungen L
® Befestigungsarten und Abmessungen nach CETOP
RP58H, ISO 6020/1
Nenndruck 160 bar
o Dauerfester Betrieb bei Betriebsdruck

o Hydraulikél auf Mineraldlbasis — andere Medien auf
Wunsch

3
m Hydraulics

Bohrungsdurchmesser: von 40mm bis 320mm
Kolbenstangendurchmesser: von 22mm bis 220mm
Endlagendéampfung an beiden Enden (Option)

Entluftung an beiden Enden (Option)

Parker Hannifin GmbH
Zylinder Division
Koln
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1 Kolbenstange

Die Kolbenstange besteht aus hochzugfestem
Kohlenstoffstahl, ist fein geschliffen und hartverchromt, sowie
auf max. 0,2 mm poliert. Kolbenstangen einschlielich Kolben
weisen als Mindestwert einen Sicherheitsfaktor von 4:1 im
kleinsten Querschnitt auf, bezogen auf die Zugfestigkeit bei
Nenndruck.

2 Kopf- und Bodenbefestigung
Zylinderkopf und -boden sind an schwere Stahlflansche
geschraubt, die ihrerseits Uber ein Gewinde jeweils am
Zylinderrohr befestigt sind.

3 Zylinderkorper

Das dickwandige Zylinderrohr besteht aus Stahl und ist zur
Erzielung von minimaler Reibung und langer Lebensdauer der
Dichtungen gehont.

4 und 5 Kopfund Boden

Kopf und Boden sind aus Stahl gearbeitet und fur zusétzliche
Versteifung und prazise Ausrichtung am Innendurchmesser
des Zylinderrohrs zentriert. Zylinderkopf und -boden sind zum
Rohr mit einer Kombination von O-Ring und Stdtzring
abgedichtet.

6 und 7 Endlagendampfung

Endlagendémpfungen am Kopf und Boden werden wahlweise
eingebaut. Sie sind stetig wirkend und liefern eine
gleichférmige Abbremsung, wodurch Gerdusch und
StoBbelastung verringert und die Lebensdauer des Zylinders
verlangert werden. Die Dampfung am Zylinderkopf erfolgt Gber
eine schwimmend gelagerte Dampfungsbuichse, am Boden
Uber den polierten Dampfungszapfen und den schwimmend
gelagerten Dampfungsring. Zur optimalen Einstellung der
Endlagengeschwindigkeit sind an beiden Enden des Zylinders
Nadelventile vorgesehen. Integrierte Rlckschlagventile
ermdglichen die volle Beaufschlagung der Kolbenflache und
damit ein schnelles Anfahren aus der Endlage. Die
eingebauten Nadelventile sind gegen unbeabsichtigtes Lésen
gesichert.

10

8 Dichtungsbtiichse und Lager

Dichtungen sind in einer korrosionsfreien Stahlblchse
gelagert und mit leistungsstarken Polymer-Tragringen
ausgestattet, die Seitenkrafte aufnehmen. Durch den weiten
Abstand dieser Ringe verringert sich die Lagerbelastung und
erhéht sich die Lebensdauer des Lagers. Die
Dichtungsbtichse ist bis zu einem Bohrungsdurchmesser von
100 mm direkt eingeschraubt (siehe Abbildung oben).
DarUber ist sie mit Bolzen befestigt.

Die Polymer-Lagerringe und die Stangendichtungen lassen
sich beim Ausbau der Dichtungsblchse einfach austauschen.
Alle Komponenten lassen sich ohne Demontage des Zylinders
warten.

9 Stangendichtungen

Die auf der gegenUberliegenden Seite aufgelisteten
Stangendichtungen befinden sich in einer herausschraubbaren
oder geflanschten Dichtungsbichse zur wirksamen Rickhaltung
des Druckmediums und bietet wirksamen Schutz vor dem
Eindringen von Schmutz.

10 Kolbendichtungen

Zwei Kolbendichtungsvarianten sind erhaltlich, die fur die
verschiedensten Anwendungen geeignet sind (siehe
gegenUlberliegende Seite). Darlber hinaus lassen sich die
MMB-Zylinder auf die speziellen Kundenanforderungen
abstimmen. Einzelheiten auf Ruckfrage beim Hersteller.

11 Rohrdichtungen

Zur leckfreien Abdichtung des Zylinders sind die
Rohrdichtungen und die Bluchse-/Kopfdichtung als Rundringe
ausgefuhrt, wodurch die Probleme der bei Flachendichtungen
auftretenden Extrusion und frihzeitigen Versagens vermieden
werden.

m Hydraulics

Parker Hannifin GmbH
Zylinder Division
Kéln
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Stangen- und Kolbendichtungsoptionen

Anwendungsinformationen

Dichtungsbuichsen

Kolben

Standardoption
Standarddichtungen eignen sich fur
einen breiten Einsatzbereich.

Zur Verwendung mit allen Medien
(siehe S. 19).

Die Standardoption kann fur
Kolbengeschwindigkeiten von bis zu
0,5 m/s eingesetzt werden.

Bestellnummer 'N'

Standarddichtungsbiichsen sind mit
einer hoch beanspruchbaren
Lippendichtung und einem Abstreifer
ausgestattet. Bei normalen
Einsatzbedingungen bieten sie eine
wirkungsvolle Abdichtung.

Standardkolben sind mit einer hoch
beanspruchbaren gefiliten
Polymerdichtung ausgestattet, die bei
normalen Einsatzbedingungen leckdicht
ist. Hochleistungstragringe verhindern
eine metallische Berthrung mit dem
Zylinderrohr und schutzen die
Kolbendichtung vor Verschmutzung.

T

Dachmanschettenoption

Geeignet flr Schwerbetrieb,
beispielsweise in Stahlwerken. Kann
dazu verwendet werden, eine Last in
Position zu halten.

Zur Verwendung mit allen Medien
(siehe S. 19).

Die Dachmanschettenoption kann far
Kolbengeschwindigkeiten bis zu
0,5 m/s eingesetzt werden.

Bestellnummer 'L

Dachmanschettendichtungsbiichsen
besitzen eine korrosionsbesténdige
Halterung und eine zweite
herausnenmbare Stahlblichse, die die
inneren Tragringe aufnimmt. Ein
robuster Abstreifer verhindert das
Eindringen von Schmutzpartikeln.

Dachmanschettenkolben bestehen aus
einem zweiteiligen Kolben mit einem
breiten Lagerring, der zwischen den
Dachmanschettendichtungen
angebracht ist.
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Lasthalteoption

Geeignet fur Anwendungen, bei
denen Lasten in Position gehalten
werden mussen.

Zur Verwendung mit allen Medien
(siehe S. 19).

Die Lasthalteoption kann fur
Kolbengeschwindigkeiten bis zu
0,5 m/s eingesetzt werden.

Bestellnummer ‘B’

Standarddichtungsbiichsen sind mit
einer hoch beanspruchbaren
Lippendichtung und einem Abstreifer
ausgestattet. Bei normalen
Einsatzbedingungen bieten sie eine
wirkungsvolle Abdichtung.

Dachmanschettenkolben bestehen aus
einem zweiteiligen Kolben mit einem
breiten Lagerring, der zwischen den
Dachmanschettendichtungen
angebracht ist.

\
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Sonderausfuhrungen

Spezialbefestigungsarten

Die Parker-Mitarbeiter aus dem Bereich Konstruktion und
Technik sind gerne bereit, Sonderausfiihrungen nach lhren
Anforderungen auszuarbeiten. Alternative
Abdichtungssysteme, spezielle Befestigungsarten,
Ausfuhrungen flr héhere bzw. geringere Betriebsdricke als
Vorgabe, Anschweien des Bodens zur Reduzierung der
Gesamtlange (nur bei Zylindern ohne Endlagendémpfung),
gréBere Bohrungsdurchmesser und besondere
KolbengréBen, sind nur einige der moglichen
Sonderausfihrungen.

Auf Anfrage sind Zylinder mit Befestigungsarten erhéltlich, die
von den Katalogangaben abweichen.

Stangenwerkstoffe

Alternativ zu den normalen Werkstoffen sind auf Wunsch
Kolbenstangen aus Edelstahl oder anderem Material mit
unterschiedlicher Fertigungsgute erhaltlich.

Seefeste Ausfuhrung
MMB Zylinder kénnen mit seefesten Werkstoffen und
Lackierungen ausgefuhrt werden.

m Hydraulics

Parker Hannifin GmbH
Zylinder Division
Koln
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Baureihe MMB

Entluftung

Entliftung ist an beiden Enden mdglich. Die Anschlisse sind
in Kopf und Boden integriert und gegen unbeabsichtigtes
Lésen gesichert.

-
> [

Leckodlanschluf3

Die Tendenz von Hydraulikmedien, an der Kolbenstange zu
haften, kann bei bestimmten Einsatzbedingungen zu einer
Ansammlung des Mediums im Hohlraum zwischen den
Dichtungen fuhren. Dies tritt bei Langhubzylindern auf, bei
denen wie bei Differentialschaltungen ein konstanter
Gegendruck besteht, oder bei denen das Verhaltnis von der
Ausfahr- zur Einfahrgeschwindigkeit gréBer 2 : 1 ist.
Leckdlanschlisse missen zum FlUssigkeitsbehalter
zurlckgefuhrt werden, der sich unterhalb des Zylinderniveaus
befindet.

Spezial Dichtungsbuchsen kénnen mit LeckélanschiuB
ausgefuhrt werden. Bitte Rickfrage beim Hersteller.

Anschlisse

Metrische Gewinde- und Flanschanschltsse sind erhéltlich.
Siehe s. 20 fur weiterer Information.

Wegmelsysteme

Die Zylinder der Baureihe MMB kénnen mit verschiedenen
linearen Wegaufnehmern ausgerUstet werden. Bitte Rickfrage
beim Hersteller.

Positionsschalter

Zylinder der Baureihe MMB lassen sich auch mit
berlhrungslosen Positionssensoren ausstatten. Siehe Katalog
0810.

Zylinder mit beidseitiger Kolbenstange
Zylinder der Baureihe MMB sind auch mit beidseitiger
Kolbenstange erhaltlich. Bitte Ruckfrage beim Hersteller.

Faltenbalg

Kolbenstangenflachen, die mit an der Luft aushartender
Verschmutzung in Berthrung kommen, sind besonders zu
schutzen. Fur diese Falle empfehlen wir daher einen
Faltenbalg. Die Kolbenstange ist zu diesem Zweck um das
BalgmaR zu verldngern — bitte Ruckfrage beim Hersteller.

Metallabstreifer

Falls die Kolbenstange haftendem Schmutzbefall ausgesetzt
ist und daher vorzeitigen Verschlei3 der Dichtungen
verursacht, empfehlen wir den Einbau eines Metallabstreifers
anstelle des standardmaBig verwendeten Abstreifers — bitte
Ruckfrage beim Hersteller.

Weiterewahlweise Leistungsmerkmale...
® Reibungsarme Dichtungen
Hochtemperaturdichtungen
Speziallack-Ausfihrungen

Andere Stangengewinde

Wartungsfreie Gelenklager

Befestigungsinformationen
Befestigungsschrauben

Zur Befestigung der Zylinder an der Maschine sind Schrauben
mit einer Festigkeit nach ISO 898/1, Klasse 12.9 auszuw&hlen.
Das Anzugsmoment der Befestigungsschrauben ist nach den
Herstellerdaten auszulegen.

Kopf- und Bodenschrauben
Kopf- und Bodenschrauben der MMB-Zylinder werden
bei der Montage im Werk auf

Drehmoment angezogen. Flanschbolzen

Wenn beim Abnehmen der Bohrung

Schrauben Schaden oder mgm énnoznigii Bolzen-

Korrosion festgestellt werden, (Nm) groBe

mussen sie durch neue 0

Schrauben ersetzt werden, die 50 36 M8

eine Mindestfestigkeit nach

ISO 898/1, Klasse 12.9 63 123 | M2

aufweisen. Kopf- und 80

Bodenschrauben sind immer 100 196 M14

diagonal und mit dem 125

vorgeschriebenen Moment 160 305 M16

festzuziehen, das der Tabelle 200

entnommen werden kann. 250 595 M20
320 1030 M24

Reparaturen

Die Zylinder der Baureihe MMB sind wartungs- und
reparaturfreundlich, doch lassen sich bestimmte Arbeiten nur
in unserem Werk ausfuhren. Es entspricht der Ublichen
Verfahrensweise, einen zwecks Instandsetzung eingesandten
Zylinder mit den erforderlichen Ersatzteilen auszuristen, um
ihn auf einen ‘so gut wie neu’ Zustand zu bringen. Spricht der
Zustand des eingeschickten Zylinders jedoch gegen eine
wirtschaftliche Reparatur, erhalten Sie umgehend Nachricht.

Wartung

Alle Zylinder erfordern periodische Wartung oder Reparatur.
Die Zylinder der Baureihe MMB sind besonders wartungs-
freundlich konzipiert und weisen folgende Merkmale auf:

Austauschbare Dichtungsbiichse — Dichtungsbichse und
Stangendichtungen lassen sich ohne Demontage des
Zylinders austauschen.

Fasen an beiden Zylinderenden zur leichteren Montage von
Kopf und Boden sowie zum Einbau der Kolbendichtungen.
Die Flansche auf dem Rohr sind abnehmbar und gestatten
daher den separaten Austausch des Zylinderrohres.
Hochzugfeste Bolzen und Schrauben sorgen fur leichte
Wartung und Austausch.

Die Flansche haben genug Abstand zu Kopf und Boden,
damit im Fall ernsthafter Schaden oder Korrosion die Bolzen
durchgeséagt werden kénnen.

m Hydraulics

Parker Hannifin GmbH
Zylinder Division
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Befestigungsarten

Rundzylinder
Baureihe MMB

Befestigungsarten und Seitenverweis

Parker fertigt die MMB-Baureihe von Hydraulikzylindern in 9
Standard-Befestigungsarten flr nahezu séamtliche
Anwendungen. Eine erste Auswahlhilfe finden Sie auf dieser
Seite, detaillierte Angaben Uber die einzelnen
Befestigungsarten auf den angegebenen Seiten. Bei einer
spezifischen Befestigungsart flr einen Sondereinsatz werden
die Techniker unseres Unternehmens Sie gerne beraten.

Zylinder mit Flanschbefestigung

Dieser Zylindertyp ist fur die geradlinige Kraftlbertragung
geeignet. Es sind vier Varianten erhaltlich mit Flanschen am
Kopf oder Boden. Bei der Auswahl der Flanschbefestigung ist
zu berlcksichtigen, ob die anliegende Last vorwiegend eine
Schub- oder Zugbelastung auf die Kolbenstange austbt. In
Anwendungen unter Schubkraft erweist sich die
Befestigungsarten mit Bodenflanschen MF2 und MF4
vorteilhaft. Wo jedoch auf die Stange hauptsachlich eine
Zugbelastung wirkt, empfiehlt sich die kopfseitige
Flanschbefestigungen MF1 und MF3.

Zylinder mit Schwenkaugenbefestigung

Zylinder mit gelenkiger Lagerung, bei denen die Kréfte in
Achsmitte verlaufen, sind fir den Einsatz bei kurvenférmiger
Bewegung des Maschinenelementes geeignet. Sie kénnen
wahlweise bei Schub- oder Zugbelastungen eingesetzt
werden. Die Befestigungsart mit Schwenkauge MP3 kann
Schwenkbewegungen des Zylinders in nur einer Ebene
aufnehmen. Fur Anwendungen, bei denen zusétzliche
Freiheitsgrade erforderlich sind, wird die Befestigungsart MP5
mit spharischem Gelenklager empfohlen.

Alle Gelenklager sind regelmaBig mit Fett zu fullen. Bei
auBergewodhnlichen oder kritischen Betriebsbedingungen
bitten wir um Ruckfrage im Hinblick auf die Eignung der
jeweils gewahlten Lager.

Zylinder mit FuRbefestigung

Zylinder mit FuBbefestigungs nehmen die Kréfte nicht auf ihrer
Achsmitte auf. Bei Anliegen einer Last tritt ein Drehmoment
auf, das versucht, den Zylinder Uber die
Befestigungsschrauben in Drehung zu versetzen. Es bedarf
also unbedingt der guten Fixierung der FiBe an das jeweilige
Maschinenelement und der wirksamen Fuhrung der Last, um
seitliche Belastungen der Dichtungsbichse zu vermeiden.

Zylinder mit Schwenkzapfenbefestigung

Zylinder mit Befestigungsart MT4 sind zur Kraftaufnahme auf
Achsmitte ausgelegt. Sie eignen sich fur Schub- und Zugkréfte
und Anwendungen, in denen das Maschinenelement eine
kurvenférmige Bewegung in einer Ebene beschreibt.
Schwenkzapfen sind nur fir Scherspannungen ausgelegt,
daher mUssen Biegespannungen auf ein MindestmaR
beschrénkt werden.

Zylinder mit Schwenkzapfen bendtigen Lagerbdcke mit
Schmierung und engen Bohrungstoleranzen. Die Lagerbdcke
sind dabei prézise auszurichten und zu befestigen, damit die
Zapfen keiner Biegespannung ausgesetzt werden.

Zylinder mit
Rechteckigflansch
Befestigung MF1 und MF2
(MF1 gezeigt)

Seite 8

Zylinder mit Rundflansch
Befestigung MF3 und MF4
(MF3 gezeigt)

Seite 9

Zylinder mit Schwenkaugen-
befestigung MP3 und MP5
(MP3 gezeigt)

Seite 10

Zylinder mit FuRbefestigung
MS2
Seite 12

Zylinder mit Schwenkzapfen-
befestigung MT4
Seite 11

m Hydraulics
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Zylinder Division
Kdln



Katalog 1215/DE

Rechteckflanschbefestigung

Rundzylinder

Baureihe MMB

ZB + Hub
PJ + Hub
: = |
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Befestigungsart MF1
Rechteckflansch Kopf
EE\ —Y PJ + Hub
?
S 1 | | ]
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TSF FB Jw
UF ZF + Hub

Befestigungsart MF2
Rechteckflansch Boden

Abmessungen —MF1 und MF2 Vgl. Abmessungen auf Seite 24 und Befestigungsinformationen auf Seite 6 und 7

Bohr. |Stange MM B D EE FB * b
ohr. g
7 NI Stangen © . E BSPP) | h13 MF R TF UF VD W Y P 7B 7F
@ max.
1 22
40 N o8 50 78 80 G'/2 9 16 40,6 98 115 3 16 71 97 198 | 206
1 28
50 5 36 60 95 100 G'/2 11 20 48,2 | 116,4| 140 4 18 72 111 213 225
1 36
63 5 45 70 116 120 | G® | 13,5 25 555 | 134 | 160 4 20 82 117 | 236 | 249
1 45
80 o 56 85 130 135 G®/a 17,5 32 63,1 | 152,5| 185 4 22 91 134 262 282
1 56
100 5 70 106 158 160 G1 22 32 76,5 | 184,8| 225 5 25 108 162 | 314 | 332
125 ; ;8 132 192 195 G1 22 32 90,2 | 217,1| 255 5 28 121 174 | 341 357
1 90
160 5 110 - - - - - - - - - - - - - - -
1 110
200 5 140 - - - - - - - - - - - - - - -
1 140
250 o 180 - - - - - - - - - - - - - - -
1 180
320 5 290 - - - - - - - - - - - - - - -
Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
8 Parker Hannifin GmbH
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Rundflanschbefestigung

Rundzylinder

Baureihe MMB

Befestigungsart MF3

Rundflansch Kopf

ZB + Hub

PJ + Hub

™0
M

1

~— WC

Befestigungsart MF4
Rundflansch Boden

PJ + Hub

ZP + Hub

Abmessungen — MF3 und MF4 Vgl. Abmessungen auf Seite 24 und Befestigungsinformationen auf Seite 6 und 7

Bohr. |Stang MM B D EE FB FC uc | VD + b
r. nge
14} Nr. Stangen f8 max. | (BSPP) F h13 Js13 K max. min. we Y PJ /B 7P
@ max.
1 22
40 5 o8 50 78 G'/2 16 9 106 13 125 3 16 71 97 198 | 206
1 28
50 5 16 60 95 G/ 20 11 126 14 148 4 18 72 111 213 | 225
1 36
63 5 45 70 116 G3/a 25 13,5 145 16 170 4 20 82 117 236 249
1 45
80 5 56 85 130 G3/s 32 17,5 165 18 195 4 22 91 134 262 | 282
1 56
100 N 70 106 158 G1 32 22 200 20 238 5 25 108 162 314 | 332
1 70
125 5 90 132 192 G1 32 22 235 23 272 5 28 121 174 341 357
160 ; 19100 160 232 | G1'/s 36 22 280 25 316 5 30 143 191 386 | 406
200 ; 1;8 200 285 | G1'/, 40 26 340 30 385 5 35 190 224 466 | 490
1 140
250 5 180 250 365 | G1'/e 56 33 420 32 500 8 40 205 290 570 | 606
320 ; ;58 320 450 | G1'/e 63 39 520 37 620 8 45 250 358 684 723
Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
9 Parker Hannifin GmbH

m Hydraulics

Zylinder Division

Koln




Katalog 1215/DE

Schwenkaugenbefestigung

Rundzylinder
Baureihe MMB

—Y PJ + Hub L0
EE T hH
hy ff 3 : e
_ _ _ N N i
‘JK L L#
Befestigungsart MP3 XC + Hub |
Zylinderboden mit
Schwenkauge
PJ + Hub X
L B
_ B | 4@ | /\ > MS
Befestigungsart MP5 LLTJ
XO + Hub |

Zylinderboden mit
Schwenkauge und
spharischem Gelenklager

Abmessungen —MP3 und MP5 Vgl. Abmessungen auf Seite 24 und Befestigunginformationen auf Seite 6 und 7

MM CD H® L MR + Hub
Bo@hr. Stell\lnge Stangen und mEX (BEEP) EP Eé K und und Y
" 4] CX H7 ‘ LT MS PJ |XC und XO
1 22
40 N o8 20 78 G'/e 18 20 13 41 25 71 97 231
1 28
50 5 36 25 95 G'/2 22 25 14 52 32 72 111 257
1 36
63 5 45 32 116 G3/a 27 32 16 65 40 82 117 289
1 45
80 5 56 40 130 G4 35 40 18 82 50 91 134 332
1 56
100 5 70 50 158 G1 40 50 20 95 63 108 162 395
1 70
125 5 90 63 192 G1 52 63 23 103 71 121 174 428
1 90
160 5 110 80 232 G1'/a 66 80 25 135 90 143 191 505
1 110
200 5 140 100 285 G1'/s 84 100 30 165 112 190 224 615
1 140
250 o 180 125 365 G1'/e 102 125 32 223 160 205 290 773
1 180
320 5 290 160 450 G1'/ 130 160 37 270 200 250 358 930
Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
10 Parker Hannifin GmbH
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Katalog 1215/DE

Schwenkzapfenbefestigung

Rundzylinder
Baureihe MMB

Befestigungsart MT4
Schwenkzapfen, mittig

—y PJ + Hub
fﬂ
™ ] ] ll;g H
_ 7€ S @E}
’K_‘ L L] I
XV
7B + Hub

Hinweis: XV-MaB muB kundenseits angegeben werden. Falls das MindestmaB
fur Sie nicht akzeptabel ist, bitten wir um Ruckfrage.

Abmessungen —MT4 Vgl. Abmessungen auf Seite 24 und Befestigungsinformationen auf Seite 6 und 7

Bohr. |Stange MM BD D EE 1iD) TL ™ uv Mindest- XV + Hub
o Nro | Stangen max. | BsPP)| K 8 | Jsi5 | h12 v hubla i
r. @ max. - ) s max ublange M0 XV max.| PJ |ZB max.
1 22
40 5 o8 30 78 G'/ 13 20 16 90 78 71 37 130 93 97 198
1 28
50 5 36 35 95 G/ 14 25 20 105 95 72 40 142 102 111 213
1 36
63 5 45 45 116 | G, 16 32 25 120 | 116 82 53 160 107 117 236
1 45
80 o 56 50 130 | G3s 18 40 32 135 | 130 91 53 180 122 134 262
100 ; ig 60 158 G1 20 50 40 160 | 158 | 108 58 210 152 162 314
1 70
125 5 90 75 192 G1 23 63 50 195 | 195 | 121 78 235 157 174 341
160 ; 19100 90 232 | G1'/s| 25 80 63 240 | 240 | 1483 96 273 177 191 386
200 ; 118 110 | 285 | G1'/s | 30 100 80 295 | 390 | 190 70 337 | 267 224 466
250 21 1;8 135 | 365 | G1'l2| 32 125 | 100 | 370 | 480 | 205 95 393 | 298 290 570
320 ; ;28 175 | 450 | G1'k| 37 160 | 125 | 470 | 600 | 250 116 486 | 370 358 684
Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
11 Parker Hannifin GmbH
. Zylinder Division
Hydraulics Koln



Katalog 1215/DE
FuRbefestigung

Rundzylinder

Baureihe MMB

Befestigungsart MS2
FuBbefestigung

PJ + Hub
[H] [N
= 1 =
) L _ &)
N2 N2 Il
u [
[N
s
SS + Hub !
ZD + Hub

Abmessungen —MS2 Vgl. Abomessungen auf Seite 24 und Befestigungsinformationen auf Seite 6 und 7

Bohr |st MM D + Hub
onr.|stange EE LH SB TS
Stange max. EH S us XS Y
14} Nr. 7 und TE| BSPP) h10 H13 Js13 PJ ss 7D
1 22
40 5 28 78 G'/2 82 43 25 11 100 120 19.5 71 97 183 215
1 28
50 5 36 95 G'/2 100 52 32 14 120 145 22 72 111 199 237
1 36
63 5 45 116 G3/a 120 62 32 18 150 180 29 82 117 211 256
1 45
80 5 56 130 G®ls 135 70 40 22 170 210 34 91 134 236 290
1 56
100 5 70 158 G1 161 82 50 26 205 250 32 108 162 293 350
1 70
125 5 9 192 G1 196 100 56 33 245 300 32 121 174 321 381
1 90
160 5 110 238 G1'/s 238 119 60 33 295 350 36 143 191 364 430
1 110
200 2 140 285 G1'/a 288 145 72 39 350 415 39 190 224 447 522
1 140
250 5 180 365 G1'fe 205 290
1 180
320 o 290 450 G1'/2 250 358
Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
12 Parker Hannifin GmbH
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Katalog 1215/DE
Zubehor fiir Kolbenstangenende

Rundzylinder
Baureihe MMB

Gelenkkopf mit spharischem
Gelenklager — ISO 6982

Schwenkkopf — ISO 6981

EM

C max EN
BX
| —EF
SSSSSSSS:*‘
CN CK
Tt 7
LF _ 1
| b7
”é @ CH
R Nk !
. 1@ f v
b — b=
Abmessungen Vgl. Befestigungsinformationen auf Seite 6 und 7
Bohr Sphérisches | Schwenk- AX CA CK Ho EF EM h12 LE Nominale Masse
7 ’ KK Lager lager und b BX mgx und und und und und Kraft K
Teilenr. Teilenr. AW min. ) CH CN H7 ER EN h12 LF kN 9
40 | M1ex1,5 145239 148729 23 25 17 47 52 20 25 20 22 20 0.4
50 | M20x1,5 145240 148730 29 30 21 58 65 25 32 25 27 32 0.7
63 M27x2 145241 148731 37 38 27 70 80 32 40 32 32 50 1.2
80 M33x2 145242 148732 46 47 32 89 97 40 50 40 4 80 2.1
100 | M42x2 145243 148733 57 58 40 | 108 120 50 63 50 50 125 4.4
125 | M48x2 145244 148734 64 70 52 | 132 140 63 71 63 62 200 7.6
160 | M64x3 145245 148735 86 90 66 | 168 180 80 90 80 78 320 145
200 M80x3 148724 148737 96 110 84 210 210 100 112 100 98 500 28
250 | M100x3 148726 148739 113 135 | 102 | 262 | 260 125 160 125 120 800 43
320 | M125x4 148727 148740 126 165 | 130 | 326 | 310 160 250 160 150 1250 80
Lagerbécke — ISO 8132
Nominale CR
BOMT. | | 1o | CO| CR| FK | FN| FS | HB| KC |NH| TH | UL | jran ]
] | N9 | H7 | Js12 | max. | Js14| H13 | +0.3 | max.| Js14 | max. KN HB |
40 149333| 16| 20| 45 | 70 | 10| 11| 43| 21| 60 | 90 20 — : ‘ :
50 149334 | 25| 25| 55 | 80 | 12135/ 54| 26| 80 | 110 32 ! FN 77
63 149335| 25| 32| 65 | 100| 15|17,5| 54 | 33 | 110| 150 50 FK n N
80 149336 | 36 | 40 | 76 | 120| 16| 22 | 8,4 | 41| 125| 170 80 ‘ ! |
e sHE=
100 149337 | 36 | 50| 95 | 140 20| 26 | 8,4 | 51| 160| 210 125 L—J FJ
KC co J
125 149338 | 50 | 63 | 112| 180| 25| 33 | 11,4| 61| 200 | 265 200 ™ NH
160 149339 | 50 | 80 | 140| 220| 31| 39 | 11,4| 81| 250| 325 320 UL
Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
13 Parker Hannifin GmbH
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Katalog 1215/DE
Schub- und Zugkréafte

Rundzylinder
Baureihe MMB

Berechnung des Zylinderdurchmessers
Sind Last und Betriebsdruck des Systems bekannt und hat
man die StangengréBe im Hinblick auf ihren Zug- und
Schubzustand ermittelt, kann daraufhin die Auswahl der
Zylinderbohrung erfolgen.

Tabelle ‘Schubkraft’ benutzen, wenn der Zylinder auf Schub
beansprucht wird.

1. Den zum Betriebsdruck nachsthéheren Druck aus der
Tabelle auswéhlen.

2. In derselben Spalte die erforderliche Kraft fur die zu
bewegende Masse ermitteln (durch Rundung).

3. In derselben Zeile dann die erforderliche Zylinderbohrung
ablesen.

Sollten die ZylindermaBe den fur die Anwendung verflgbaren
Einbauplatz Ubersteigen, die Berechnung ggf. mit erhéhtem
Betriebsdruck wiederholen.

Tabelle ‘Abzuziehende Werte bei Zugkraft’ benutzen, wenn
der Zylinder auf Zug beansprucht wird. Das Verfahren ist mit
dem obigen identisch, nur fallt hier die verfugbare Kraft wegen
der Kolbenflache geringer aus. Bestimmung der Zugkraft:

1. Das oben angegebene Verfahren fur Anwendungen bei
Schubkraft anwenden.

2. Anhand der ‘Zugkrafttabelle’ die dem Durchmesser der
Kolbenstange und dem Druck entsprechende Kraft
ermitteln.

3. Diesen Wert von dem aus der ‘Schubtabelle’ ermittelten
Wert abziehen, so daB der resultierende Betrag die Ist-
Kraft fir die zu bewegende Last darstellt.

Sollte diese Kraft nicht ausreichend sein, die Berechnung ggf.
bei gréBerem Systemdruck und Zylinderdurchmesser
wiederholen. Im Zweifelsfall beraten unsere Techniker Sie
gerne weiter.

Schubkraft Abzuziehende Werte bei Zugkraft

Kolben- Schubkraft Zylinder in kN Kolben-| Kolben- Kraftreduzierung durch Kolbenstangenfldche

Bohr. flache bei verschiedenen Betriebsdrlicken stange | stangen- in kN bei verschiedenen Betriebsdricken
2 vinder| |40 [ 40 | e3 | 100 | 125 | 160 @ | flache 10 | 40 | 63 | 100 | 125 | 160
Bar Bar Bar Bar Bar | Bar mm mm Bar Bar Bar Bar Bar | Bar

40 1257 1,3 5,0 79 12,6 | 157 | 20,1 22 380 04 15 2,4 38 4.8 6,1
50 1964 2,0 79 124 | 196 | 246 | 314 28 616 06 25 39 6,2 7,7 9,9
63 3118 3,1 125 | 196 | 31,2 | 39,0 | 499 36 1018 1,0 4.1 6,4 102 | 12,7 | 163
80 5027 50 20,1 | 31,7 | 50,3 | 62,8 | 80,4 45 1590 1,6 6,4 10,0 | 159 | 19,9 | 255
100 7855 7.9 314 | 495 | 786 | 982 | 126 56 2463 25 9,9 156 | 246 | 308 | 394
125 | 12272 123 | 491 | 77,3 | 123 | 153 | 196 70 3848 38 154 | 242 | 385 | 48,1 | 61,6
160 | 20106 20,1 | 804 127 | 201 | 251 | 322 90 6362 6,4 255 | 40,1 | 636 | 796 | 102
200 | 31416 31,4 126 198 | 314 | 393 | 503 110 9503 9,5 380 | 599 | 95,1 | 119 | 152
250 | 49087 49,1 196 309 491 | 614 | 785 140 15394 154 | 616 | 97,0 | 154 | 193 | 246
320 | 80425 80,4 | 322 507 | 804 | 1005 | 1287 180 25447 254 | 102 | 160 | 254 | 318 | 407
220 38013 38,0 | 152 | 240 | 380 | 475 | 608

inPHorm

Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.

Umfassendere Informationen zur Berechnung des
erforderlichen Zylinders kdnnen Sie dem Auswahlprogramm
inPHorm fur Zylinder (1260/Eur) entnehmen.

m Hydraulics

Parker Hannifin GmbH
Zylinder Division
Kéln
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Katalog 1215/DE
Kolbenstangen

Rundzylinder
Baureihe MMB

Ermittlung des

Kolbenstangendurchmessers

Die Auswahl der richtigen Kolbenstange fur Schubbelastung
wird wie folgt vorgenommen:

1. Befestigungsart und Verbindungsart des Stangenendes
festlegen. Den der Anwendung entsprechenden Hubfaktor
anhand der Tabelle auf Seite 16 bestimmen.

2. Unter BerUcksichtigung des Hubfaktors die sog.
‘Grundlange’ aus folgender Formel bestimmen:

Grundléange = Hub x Hubfaktor

(Das nachstehende ‘Diagramm zur Ermittlung des
Kolbenstangendurchmessers’ gilt fur Standard-
Stangenenden, gemessen von der duBeren Planflache des
Zylinderflansches. Bei Stangenenden Uber Standardlange
(MaB K groBer als Standard) ist die zusatzliche Lange zum
Hub zu addieren, um die Grundlange zu erhalten)

3. Ermittlung der Last fur die Schubanwendung durch
Multiplikation der vollen Kolbenflache des Zylinders mit
dem Systemdruck bzw. durch die Druck- und Zugkraft-
Tabellen auf Seite 14.

4. Aus den nunmehr bekannten GréBen Grundlange und
Schubkraft wird im nachstehenden Diagramm zur
Ermittlung des Kolbenstangendurchmessers der
entsprechende Schnittpunkt bestimmt.

Die nachste, Uber diesem Schnittpunkt liegende Kurve gibt
den richtigen Stangendurchmesser an.

Langhub-Zylinder und Begrenzungsrohre
Bei Anwendung von Zylindern mit langem Hub sind Kolben-
stangen entsprechenden Durchmessers vorzusehen, um die
erforderliche Steifheit zu gewahrleisten.

Bei Langhub-Zylindern fir Zugbelastung genlgen meistens
die Standardzylinder mit den normalen Stangendurch-
messern, sofern der Betriebsdruck kleiner Nenndruck ist.

Bei Langhub-Zylindern fur Schubbelastung ist zur Verringe-
rung der Lagerbelastungen der Einbau von Begrenzungs-
rohren zu erwdgen. Die Auswahl eines geeigneten
Begrenzungsrohrs ist auf Seite 16 beschrieben.

Dampfungsbuichse Begrenzungsrohr

IS

r

PN

inPHorm

Mit Hilfe des Auswahlprogramms inPHorm fur Zylinder
(1260/Eur) kann eine prézise Auslegung durchgefirt werden.

Diagramm zur Ermittlung des Kolbenstangendurchmessers

Empfohlene Lange
des Begrenzungsrohrs

(mm)
10000 P~ ~ ]
8 N e ~ | S } } } H‘\ { — \\ i\
6 ~ N Stangendurchmesser (mm)‘ NS
S ™ e by — I N
4 ! \\ N \ \
N By N
\\ SN N \\\ ™ ™ \\ N N\
o N N \ & 150
e e NN \ ™S N \\ N N %1 \3 100
2 \ ‘\ \ \ Q =
—~ N \ N P ° 50
£ NN R N % =)
E NS N ™N N - [ 1\3 c To
© 1000 ™ N N N | NS 5 |5
2 - — N, NN, NN $ 13
c 8 © © ©
«© \ \ R 2
= N NG \ 2 &
T 6 A = o
= N\, N \% A\LQ 3 S
=} =3 8 o
=4 4 NG N\ \% 1 n <
O N X & =) S
N, N\ NG £ | o
N2 | 5 |°
\e |1\ 25
\ 1
SXe
100 lasl
1 2 4 6 8 10 2 4 6 8 100 2 4 6 8 1000 2 4 %
~
Schubkraft (kN) Bitte Ruckfrage

Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
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Katalog 1215/DE
Hubfaktoren

Rundzylinder
Baureihe MMB

Begrenzungsrohre

Das Diagramm zur Ermittlung des Kolbenstangendurch-
messers auf Seite 15 gibt an, in welchen Fallen die
Verwendung eines Begrenzungsrohrs zu erwagen ist. Die
erforderliche L&nge des Begrenzungsrohrs wird an der
rechten Diagrammseite abgelesen. Je nach Befestigungsart
(starr oder gelenkig) sind die Anforderungen an das
Begrenzungsrohr verschieden.

Fallt die erforderliche La&nge des Begrenzungsrohrs in den
schattierten Bereich ‘Bitte Rickfrage’, bitten wir um Angabe
folgender Daten.

1. Befestigungsart des Zylinders.

2. Verbindung zum Stangenende und Art der Lastflihrung.

3. Zylinderbohrung und Hub, sowie Lange des Stangen-
endes (MaB ‘K’), sofern gréBer als Standard.

Ermittlung der Hubfaktoren

4. Einbaulage des Zylinders. Bei angewinkelter oder
vertikaler Lage bitte Bewegungsrichtung der
Kolbenstange angeben.

5. Betriebsdruck des Zylinders, sofern dieser unter dem
Nenndruck liegt.

Bei der Bestellung eines Zylinders mit einem Begrenzungsrohr
bitte ein S (Spezial) und den Nettohub des Zylinders im
Bestellschlissel einfugen und die Lange des
Begrenzungsrohrs angeben. Darauf achten, daB3 der Nettohub
gleich dem Bruttohub des Zylinders minus der Lange des
Begrenzungsrohr ist. Der Bruttohub bestimmt die &uBeren
Abmessungen des Zylinders.

inPHorm

Mit Hilfe des Auswahlprogramms inPHorm kann die genaue
Lange des Begrenzungsrohrs bestimmt werden (1260/Eur).

AnschluB3 am

Stangenende Befestigungsart

Befestigung Hubfaktor

Fest eingespannt
und starr gefuhrt

MF1 ,
MF3 «EIEE —%
MS2 ’

=1

Drehbar und starr MF1 p p
gefuhrt MF3 ﬁ :‘% 7 07
MS2 ~ 7
Fest eingespannt MF2 10
und starr gefihrt MF4 '
MF2
Drehbaerfgkr:r(il starr ME4 s
g MT4
Abgestltzt, aber MF1
nicht starr gefuhrt MF3 20
MS2
Drehbar und starr MP3 0
gefuhrt MP5 )
Abgestltzt, aber MF2 0
nicht starr gefuhrt MF4 ,
Abgestltzt, aber MP3 0
nicht starr gefihrt MP5 )

m Hydraulics
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Katalog 1215/DE
Dampfung

Rundzylinder
Baureihe MMB

Was bedeutet Endlagendampfung?

Mit der Endlagendampfung wird die bewegte Masse
kontrolliert abgebremst. Sie empfiehlt sich, wenn der volle Hub
mit einer Kolbengeschwindigkeit Uber 0,1 m/s gefahren wird.
AuBerdem steigert die Endlagendémpfung die Lebensdauer
der Zylinder und verringert Betriebsgerdusch sowie
DruckstéBe.

Dampfung ist sowohl kopf- als auch bodenseitig méoglich,
ohne die Abmessungen und EinbaumaBe des Zylinders zu
verdndern. Das Dampfungsverhalten ist Gber versenkte
Nadelventile einstellbar.

Standard-Dampfung

Bei einem idealen Dampfungseffekt erfolgt eine nahezu
gleichférmige Energieaufnahme Uber den gesamten
Dampfungsweg. Es gibt zahlreiche Dadmpfungsverfahren mit
spezifischen Eigenschaften und Vorteilen. Um vielseitige
Einsatzmdglichkeiten realisieren zu kénnen, sind Zylinder der
Baureihe MMB mit einer profilierten Dampfung ausgestattet.
Die Wirkung der gestuften Dampfung auf die jeweiligen
StangengréBen ist im Schaubild auf Seite 18 gezeigt.

Alternative Dampfungen

Zur Komplettierung der serienmaBig angebotenen
Dampfungsart kdnnen besondere Dampfungsausfliihrungen
fur Einsatze mit héherer Energieaufnahme entwickelt werden.

Dampfungslange

Die Endlagendéampfung aller MMB-Zylinder weist
langstmagliche Dampfungsblchsen und -zapfen im Rahmen
der Normzylinderabmessungen auf, ohne die Kolben- und
Stangenfuhrungslédngen zu reduzieren, s. Tabelle
Dampfungslangen Seite 18.

Dampfungsberechnung

Die Diagramme auf Seite 18 zeigen das Energieabsorptions-
vermogen der einzelnen Bohrungs-/Stangenkombinationen
am Kopf (Ring) und am Boden (volle Bohrung). Die
Diagramme gelten fur Kolbengeschwindigkeiten im Bereich
0,1 bis 0,3 m/s. Im Bereich 0,3 bis 0,5 m/s sind die
Energiewerte um 25% zu vermindern. Bei Geschwindigkeiten
unter 0,1 m/s mit hohen Bremsmassen und bei solchen Uber
0,5 m/s sind ggf. spezielle Dampfungsprofile erforderlich.

Das Kopfende hat ein geringeres Dampfungsvermogen als
der Zylinderboden. Durch Druckverstarkung am Kolben fallt
dieses Dampfungsvermégen bei hohen Arbeitsdriicken bis
auf Null.

Die Fahigkeit zur Energieaufnahme nimmt bei steigendem
Verfahrdruck ab, der im normalen Hydraulikkreis dem
Einstellwert des Druckbegrenzungsventils entspricht.

inPHorm

Die Dampfungsanforderungen lassen sich mit Hilfe des
Auswahlprogramms inPHorm fur Zylinder (1260/Eur)
automatisch flr einzelne Zylinder-/Lastkombinationen
berechnen.

Formeln

Fur Berechnung bei horizontalen Anwendungen gilt die
Formel: E = amv?2. Ist die Zylinderachse gegenUber der
Horizontalen geneigt, dann gilt:

E = amv? + mgl x 102 x sina
— beim Ausfahren abwarts bewegte Masse (Kopfdampfung)
- beim Einfahren abwarts bewegte Masse (Bodenddmpfung)

E = Yamv2 - mgl x 10 x sina
- beim Ausfahren aufwérts bewegte Masse (Kopfddmpfung)
- beim Einfahren aufwéarts bewegte Masse (Bodendampfung)

wobei,

E=  aufgenommene Energie in Joule

g=  Erdbeschleunigung = 9,81 m/s?

v=  Geschwindigkeit in m/s

| = Dampfungslange in mm (siehe Seite 18)

m = Masse in kg (einschlieBlich Kolben- und
Stangenmasse, s. Seite 13 und 18)

a = Neigungswinkel zur Horizontalen in Grad

p=  Druckin bar

Beispiel

Im folgenden Beispiel wird gezeigt, wie man die von linear
bewegten Massen erzeugte Energie berechnet. Bei
nichtlinearen Bewegungen, bei denen andere Formeln
verwendet werden, wenden Sie sich bitte an uns. Im Beispiel

wird vorausgesetzt, daf3 die
ausgewahlten Bohrungs- und v
=
4‘

Reibung auf Zylinder und
Masse wird vernachlassigt.

Stangendurchmesser der
Anwendung entsprechen. Die

Ausgewahlte Bohrung/Stange = 125/90mm (Stange Nr.2).
Dampfung kopfseitig.

Druck = 160 bar
Masse = 10000 kg
Geschwindigkeit = 0.5 m/s
Dampfungslange = 40 mm
a= 15°
Sina = 0,26

E = omv2-mglx 10® x sina

E = 10000 x 0.5 — 10000 x 9,81 x 40 x 0,26

2 108
E = 1250-1020 = 230 Joule

Beachten: Da die Geschwindigkeit 0,3 m/s Ubersteigt, muB
diese Energie in den Kurven der Dampfungstabelle auf Seite
18 noch um 25% verringert werden — s. Dd&mpfungs-
berechnung gegenuber. Der Vergleich mit der Kurve in der
Dampfungstabelle fur diesen Zylinder ergibt eine Energie-
aufnahmekapazitat bei kopfseitiger Dampfung von 400 Joule.
Wenn diese um 25% verringert wird, ergibt sich eine Kapazitat
von 300 Joule, so daB die Standarddéampfung die 230 Joule in
diesem Beispiel sicher abbremsen kann. Wenn die Werte der
Dampfungsleistung kritisch sind, kénnen unsere Techniker
eine Computersimulation durchfiihren und dabei die genaue
Dampfungsleistung bestimmen. — Einzelheiten auf Ruckfrage.

m Hydraulics
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Katalog 1215/DE
Dampfung

Rundzylinder
Baureihe MMB

Energieabsorptionsvermégen
Die unten gezeigten Diagramme beziehen sich auf die

dauerfeste Auslegung des Zylinderrohrs unter Maximaldruck.

Bei erwarteten Arbeitszyklen unter 106 kann eine erhohte

Dampfungswirkung vorgesehen werden. Flr ndhere Angaben

Kopfseitig, Stangen Nr.1 und Nr.2

Energie (Joule)

Dampfungslange

1000 000

100 000

10 000

1000

/
S

2.

LTl

LA

%

100

/f
////

Lt
ot

N
N\

ALY

10

i

40

80 120 160

Betriebsdruck (bar)

bitten wir um Ruckfrage. Wenn die Werte der
Dampfungsleistung kritisch sind, kénnen unsere Techniker
eine Computersimulation durchfihren und dabei die genaue
Dampfungsleistung bestimmen. — Einzelheiten auf Ruckfrage.

Bodenseitig, Stangen Nr.1 und Nr.2

1 000 000
320
100 000 250 —
T
200
N
160
< '125 T
S 10 000 !
3 1100
= 80
) 63
(1) 50
C T ——
w 1000 40
100
10
0 40 80 120 160

Betriebsdruck (bar)

Kolben- und Stangenmasse

| Kopf Boden " (ka) (ko)
40 21 30 30 40 ; 22 ?'g 0.03

1 ] 28 1’3 0,05
50 30 30 50 '

2 2 18

1 ] 36 23 0,08
63 > 30 30 63 , o

1 ] 45 4’3 0,12
80 ) 35 35 80 ) o

1 1 56 o 0,19
100 ) 35 35 100 , <

1 ] 70 15 0,30
125 , 40 40 125 ) o

1 ] 90 29 0,50
160 ) 40 40 160 , =

1 ] 110 52 0,75
200 45 45 200

2 2 72

1 1 140 105 1,2
250 ) 45 45 250 , i

1 ] 180 208 2.0
320 ) 50 50 320 , 535 e o

Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
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Katalog 1215/DE
Dichtungen und Druckmedien

Rundzylinder
Baureihe MMB

Dichtungen und Druckmedien

Klasse Dichtungswerkstoffe

Druckmedium nach ISO 6743/4-1982

Temperaturbereich

1 Nitril (NBR), PTFE, verstarkte
Polyurethane (AU)

Mineralél HH, HL, HLP, HLP-D, HM, HV, MIL-H 5606 OI, Luft, Stickstoff

-20°C bis +80°C

2 Nitril (NBR), PTFE Wasserglycol (HFC)

-20°C bis +60°C

5 Fluorelastomer (FPM), PTFE

Nicht far Skydrol.

Schwer entflammbare Medien auf Phosphatesterbasis (HFD-R) .
Auch fur Mineraldl bei hohen Temperaturen geeignet.

Hinweise des Herstellers beachten.

-20°C bis +150°C

6 Diverse Verbundstoffe, Wasser

darunter Nitril, verstarktes

Ol-in-Wasser-Emulsion 95/5 (HFA)

+5°C bis +55°C

Polyurethan, Fluor-Elastomere
7 und PTFE

Wasser-in-Ol-Emulsion 60/40 (HFB)

+5°C bis +60°C

Betriebsmedium

Die in Standardzylindern verwendeten Dichtungswerkstoffe
der Klasse 1 sind fur den Einsatz mit Hydraulikmedien auf
Mineral6lbasis geeignet. Spezialdichtungen sind flur den
Einsatz mit Druckmedien fur schwer entflammbare
Flissigkeiten wie Phosphatester sowie Medien auf
Phosphatesterbasis erhéltlich. Bei Zweifeln Uber die
Vertraglichkeit der Dichtungen mit dem jeweiligen
Betriebsmedium bitten wir um Rickfrage.

In folgender Ubersicht werden die normalerweise
eingesetzten Dichtungswerkstoffe mit den entsprechenden
Betriebsbedingungen gezeigt.

Temperatur

Standard-Dichtungen sind flr eine Betriebstemperatur
zwischen -20°C und +80°C ausgelegt. Bei
Einsatzbedingungen mit Temperaturwerten Uber diesem
Bereich sind Spezialdichtungen erforderlich, um eine lange
Standzeit zu gewahrleisten.

Spezialdichtungen

StandardmaBig sind MMB-Zylinder mit Dichtungen der Klasse
1 ausgestattet. Fur spezielle Anwendungen sind auch
Dichtungen der Klassen 2, 5, 6 und 7 erhaltlich — siehe
‘ModellschlUssel’ auf Seite 25. Zusatzlich zu den oben
gezeigten Gruppen werden auch Spezialdichtungen geliefert.
Den BestellschlUssel mit S (Spezial) ergdnzen und das
vorgesehene Druckmedium angeben.

Dichtungsklasse6—Dichtungslebensdauer
Dichtungen, die mit stark wasserhaltigen Flussigkeiten (HFA)
benutzt werden, sind erhéhtem VerschlieB augesetzt wegen
der verminderten Schmiereigenschaften des verwendeten
Mediums. Dieses Problem nimmt mit steigenden Druck zu. Ein
zufriedenstellendes Verhalten der Dichtungen bei Hochdruck
wird bei einfacher Lastklemmung erreicht. Dricke Uber 120
bar bei gleichzeitiger Bewegung des Zylinderkolbens flhren
zu vorzeitigem VerschlieB der Dichtungen. Erhéhter VerschlieB
kann auch durch herstellerspezifische HFA-Flissigkeiten
verursacht werden.

ReibungsarmeDichtungen

Fdr Anwendungen, wo reibungsarmer und stick-slip-freier
Betrieb notwendig ist, sind spezielle Servodichtungen
lieferbar.

Wasserbetrieb

Beim Einsatz von Wasser als Druckmedium werden die
Zylinder mit verchromten Edelstahl-Kolbenstangen,
Spezialdichtwerkstoffen und beschichteten Innenflachen
geliefert. Bitte geben Sie bei der Bestellung den Hochstdruck
bzw. Last und Geschwindigkeit an, da Edelstahl-
Kolbenstangen Uber eine geringere Zugfestigkeit verfigen als
solche mit Standardwerkstoffen.

Garantie

Parker Hannifin garantiert, daB Zylinder, die zum Betrieb mit
Wasser oder wasserhaltigen Flussigkeiten bestimmt sind, frei
von Material- oder Ausflihrungsschéden sind, Ubernimmt
jedoch keine Haftung fur vorzeitigen Ausfall, der durch
UberméBige Abnutzung aufgrund von mangelnder
Schmierung entstanden ist, und auch nicht fur Ausfall durch
Korrosion, Elektrolyse oder Mineralablagerungen.

Filterfeinheit

Fur einwandfreien Betrieb und lange Lebensdauer der
Bauteile ist das Hydrauliksystem durch Filterung wirkungsvoll
vor Verschmutzung zu schutzen. Der Reinheitsgrad des
Druckmediums muB hierbei ISO 4406 erfullen. Die Qualitat der
Filter ist anhand der geeigneten ISO-Normen abzustimmen.

Die erforderliche Filterfeinheit hangt von den
Systemkomponenten und der jeweiligen Anwendung ab. Als
Mindestanforderung flr hydraulische Systeme gilt die Klasse
19/15 nach ISO 4406, was einer Filterfeinheit von

251 (B10=75) nach ISO 4572 entspricht.
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Katalog 1215/DE
Anschlisse

Rundzylinder
Baureihe MMB

AnschluRRarten

Standard und lbergrof3e Anschlisse
Parker-Zylinder der Baureihe MMB sind standardmaBig mit
BSP/G-Anschltssen (Rohrgewinde) nach ISO 228/1 und
Ansenkung zur Aufnahme der Dichtungsscheiben
ausgestattet.

An Kopf oder Boden kénnen an Positionen, an denen sich
keine Dampfungsventile befinden, zusatzliche oder UbergroBe
Anschllsse gefertigt werden. S. Tabellen der Zylinder-
anschluBgroéBen auf Seite 21.

Anschlu3- und Flanschgréf3en

—= =—— ED

Andere AnschluRarten BOhéung Standard-FlanschanschluB
Zusatzlich zu den Standards und UbergroBen BSP- DN A EA EB ED Fr
. A - mm Flansch 4]
Anschllssen kénnen auBerdem metrische 63 =
Gewindeanschlisse nach DIN 3852 Teil 1 und ISO 6149 sowie 13 175 | 381 | M8x 1,25 13
Flanschanschlisse nach ISO 6162 geliefert werden — siehe 80 58
Tabelle gegenlber. Weitere Flanschanschlisse sind auf 100 19 1 222 | 476 | M10x15 19
Anfrage erhaltlich. 125 89
_ 160 110
Bohrung Standard Anschlisse UbergroBe Anschllisse 200 25 137 262 | 524 | M10x15 25
| DN | DN 250 177
1] BSPP |Metrisch| - © | BSPP |Metrisch| o, 220 30 - 302 | 587 | MI0x15 | 32
40 G2 |[M22x1,5 - G%/a M27x2 -
50 G |M22x15| - Gfe | M27x2 - Bohrung UbergroBe FlanschanschluB
63 G | M27x2 | 13 G1 | M33x2 - @ DN FF
80 G®ls | M27x2 13 G1 M33x2 - mm Flansch A EA EB ED 4]
100 G1 M33x2 19 G1'/s | M42x2 25 100 o5 69 26,2 52,4 M10x1,5 25
125 G1 M33x2 19 G1'/s | M42x2 25 125 87
160 G1's | M42x2 25 G1'2 | M48x2 32 160 30 107 30,2 58,7 M10x1,5 32
200 G1'/s | M42x2 25 G1', | M48x2 32 200 135
250 G1'> | M48x2 32 G2 M60x2 38 250 173
1
320 G1'/e | M48x2 32 G2 M60x2 38 320 3% 217 365 9.3 M16x2 38

Kennzeichnung des Anschlusses nach ISO 6149
Der AnschluB nach ISO 6149 ist durch einen erhabenen Ring
mit Plansenkung gekennzeichnet (siehe Abbildung unten).

Erhabener Ring in
der Anspiegelung

Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.

' Baureihe 400 bar
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Katalog 1215/DE
Anschlu3position und Hubgeschwindigkeiten

Rundzylinder
Baureihe MMB

AnschluRgroRe und Hubgeschwindigkeit
Einer der EinfluBfaktoren bei der Bestimmung der
Hubgeschwindigkeit eines Hydraulikzylinders ist die Strémung
des Druckmediums in den Verbindungsleitungen. Bei
gleichen Geschwindigkeiten ist wegen der Kolbenstange der
Strom am bodenseitigen AnschluB3 gréBer als am Kopfende. In
den Leitungen sollte die Stromungsgeschwindigkeit 5 m/s
nicht Ubersteigen, um Turbulenz, Druckverluste und Schlédge
so klein wie mdéglich zu halten. Die Tabellen helfen bei dem
Nachweis, ob die Zylinderanschltsse fur den jeweiligen
Einsatzfall ausreichen. Dargestellt sind die
Hubgeschwindigkeiten fur normale und UbergroBe Anschlisse
bei einem Medienstrom von 5 m/s. Entspricht der
gewlnschten Kolbengeschwindigkeit eine hdhere Strémungs-
geschwindigkeit als 5 m/s, so sollten gréBere
Verbindungsleitungen mit zwei Bodenanschlissen verwendet
werden. Auf keinen Falls sollten aber
Strdémungsgeschwindigkeiten von 12 m/s Uberschritten wird.

Position der Anschlisse, der Entluftung und

der einstellbaren Endlagendampfung
Zylinderanschlisse sind standardmé&Big in Position 1, wie auf
den Seiten 8 und 12 gezeigt. Nadel- und Ruckschlagventil der
Endlagendédmpfung sind standardmaBig in Position 2.

Bodenseite

Die AnschluBposition kann um 90° bzw. 180° zum Standard
versetzt werden. Zur Bestellung einer solchen
AnschluBposition ist die jeweilige Seite aus obiger Zeichnung

Kopfseite

Bohrung Standard Zylinderanschlusse anzugeben. Bei diesen Sonderausfihrungen werden das
] AnschluB-| Verbindungs- Strom Hub- Nadel- und Ruckschlagventil entsprechend mitversetzt, sofern
mm groBe |leitungen innen Bod_ense'\te gesoljwindig— nicht anders angegeben.
(BSPP) mm bei 5m/s keit m/s
40 Gl 13 40 0,53 EntlUftungsschrauben kénnen auf Anfrage am Zylinderkopf
50 Gl 13 40 034 und -boden eingebaut werden. Die Position der Entliftung
63 G 15 53 028 zum DruckanschluB muB bei der Bestellung mit angegeben
80 G 15 53 0,18 werden. Entliftungsanschlisse sind in jeder Position
100 G1 19 85 0,18 ausfuhrbar.
125 G1 19 85 0,12
160 G1'/s 24 136 0,11 Zy“ndergewu:hte
200 G1'ls 24 136 007 Nachfolgende Tabelle zeigt die Gewichte der MMB-Zylinder in
250 G1'le 30 212 0,07 Abhéangigkeit von der Befestigungsart bei Nullhub sowie das
320 G1'/e 30 212 0,04 Mehrgewicht pro 10 mm Hub. Gewichte fur Zubehérteile
- . finden Sie auf Seite 13.
Bohrung UbergroBe Zylinderanschllisse
9 e Ie\i/teurr:)ir:a?wui:]?wz_n Boggggjaite esc'_r'wl\jvti)r_wdi Bohr. |Stange Selsiangeat 2o P, 11 1grir?m
mm o gl boi 5 s | Keitrls @ | N MEL | MPS. | MPS. | yygp | wira | Hub
40 Gls 15 53 0,70 (kg)
50 G4 15 53 0.45 40 1 6,72 7,13 6,27 8,27 6,64 0,08
63 G1 19 85 0.45 2 6,75 7,16 6,30 8,30 6,67 0,10
80 G1 19 85 0.28 50 1 10,77 | 11,38 | 10,00 | 13,75 | 10,41 | 0,15
100 G1'a 24 136 0.29 2 10,81 | 11,42 | 10,04 | 13,79 | 10,45 | 0,18
125 G1'/a o4 136 0.18 63 1 1795 | 18,75 | 16,71 | 22,06 | 17,60 | 0,23
160 Gk 30 212 017 2 18,02 | 1882 | 16,78 | 22,13 | 17,67 | 0,27
200 Gl 30 212 0.11 80 1 254 26,9 24,2 317 24,0 0,34
250 G2 38 340 0.11 2 255 27,0 243 31,8 241 0,41
320 G2 38 340 007 100 1 44,3 46,5 43,3 56,4 43,1 0,53
2 445 46,7 43,5 56,6 43,3 0,64
Hinweis: Wenn zu erwarten ist, daf die Kolben- 195 1 69,0 | 712 | 693 | 904 | 703 | 0,76
geschwindigkeit 0,5 m/s Uberschreitet, bitten wir um 2 694 | 716 | 69,7 | 90,8 | 70,7 | 0,96
Rickfrage. 160 1 - 117,21 1199 | 1473 | 1182 | 1,22
2 - 1178 | 1205 | 1479 | 1188 | 1,46
200 1 - 2146 | 2252 | 266,3 | 219,7 1,81
2 - 216,0 | 226,6 | 267,7 | 2211 | 2,26
250 1 - 438,3 | 462,6 - 432,7 | 2,81
2 - 440,8 | 465,1 - 4352 | 3,59
320 1 - 802,8 | 866,8 - 824,7 | 3,98
2 - 829,7 | 893,7 - 8516 | 4,96
Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
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Katalog 1215/DE
Ersatzteile und Wartung

Rundzylinder
Baureihe MMB

Reparatur- und Dichtungsséatze

Die Reparatur- und Dichtungssétze von Zylindern der Baureihe
MMB ermoglichen eine einfache Bestellung und Wartung. Sie
enthalten einsatzfertige Baugruppen und werden mit
kompletten Anleitungen geliefert. Bei Bestellung dieser Satze
sind die Daten auf dem Typenschild des Zylinderrohrs und
damit folgende Informationen anzufthren:

Seriennummer - Bohrung - Hub - Modellnummer -
Druckmedium

Teileliste
1 Kopf
7 Boden

14 Standard Blchse

14a Dachmanschettenblchse

14b Dichtungsblchsenlager

15 Zylinderrohr

17  Standardkolben

17a Dachmanschettenkolben —
kopfseitig

17b Dachmanschettenkolben —
bodenseitig

18  Dampfungsblchse

19 Flansch vorn/hinten

34/35/36/37 ~

e

14/14a

20  Haltering fur Da&mpfungsring
23  Bolzen zur Kopf-/Bodenbefestigung
26 O-ring fur Abdichtung Rohr gegen Kopf bzw. Boden
34 Kolbenstange - einseitig, ungedampft
35 Kolbenstange - einseitig, kopfseitige Ddmpfung
36 Kolbenstange — einseitig, bodenseitige Dampfung
37 Kolbenstange - einseitig, beidseitige Dampfung
40  Abstreifer
41 Lipseal
45  O-ring (Blichse/Kopf)
46 O-ring, Kolben/Stange
(2 Stck. — Dachmanschettenkolben)
47 Stltzring fur Abdichtung Rohr 26
55  Sicherungsstift — Kolben/Stange
69  O-ring zu Dampfungsnadelventil

69a
70
70a
73
125
126
127
1341
137

O-ring zu Da&mpfungsnadelventil in Cartridgebauweise
Nadelventil

Nadelventil in Cartridgebauweise

Selbstzentrierender Dampfungsring
Standard-Kolbendichtung

Vorspannring flr Standard-Kolbendichtung 125
Tragring fur Standard-Kolben

Stutzring fdr O-Ring Dichtungsbuchse/Kopf
Dachmanschettendichtungsgruppe fur Kolben

139a Tragring fUr Dachmanschettenblchse
139b Tragringe fUr Dachmanschettenblchse
140a Tragring fur Standardblchse

140b Tragringe fur Standardblchse

142
143

Tragring fur Dachmanschettenkolben
Dachmanschetten-Kolbendichtungsbaugruppe

' Fur einige GroéBen werden hartere O-Ringse stett einer

23

127 126 125 127

| 17
g/

46

Standardbiichsen und Standard-Kolben
-dichtungen
134 45 14b

7}3% <X
R AL/ |

46

Dachmanschettenbliichse Dachmanschettenkolben

und -dichtungen
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Rundzylinder
Baureihe MMB

Katalog 1215/DE
Ersatzteile und Wartung

Inhalt und Teilenummern der Dichtungssatze

fur Kolben und Blichse
(s. Zuordnung der Teilenummern auf voriger Seite)

Dichtungsklassen — Bestellung

Alle Teilenummern in den Tabellen beziehen sich auf
Standarddichtungen der Klasse 1. Zur Bestellung von

Satzen mit anderen Dichtungsklassen ist die letzte Stelle der
angezeigten Teilenummer durch die Nummer der
erforderlichen Dichtungsklasse zu ersetzen.

Beispiel: RGO4MMB0221 mit einer Dichtung der Klasse 1 wird
zu RG04MMB0225, wenn eine Dichtung an der Klasse 5
enthalten sind.

RG-Satz — Standard-Blichse in Cartridgebauweise mit
Dichtungen Enthalt RK-Satz plus 14.

RGL-Satz — Dachmanschetten-Blichse in
Cartridgebauweise mit Dichtungen Enthalt RKL-Satz
plus14a, 14b.

Bestellnummern fur Reparatursatze —
RK-Satz — Dichtungen fiir Standard-Biichse in Kolben und Rohrdichtsatze

Cartridgebauweise Enthalt Positionen 40, 41, 45, 134, 140a,

140b.
Bohr. CB—Satz Sfa,\rlw_dS:rté— Dachrljw:_nss?:tﬁetten—
RKL-Satz — Dichtungen fiir Dachmanschetten-Biichse in @ Rohrdichtungen Kolbendichtungen| Kolbendichtungen
Cartridgebauweise Enthalt Positionen 40, 45, 134, 137, 1393,
139b. 40 CB040MMBO1 PN0O40MMBO1 PLO40MMBO1
) ) ) ) 50 CB050MMBO1 PNO50MMBO1 PLO50MMBO1
Eﬁ;}iﬁtégﬁi’g:&”296‘33;? 4Z7¥"”derr°hr mit Statzringen 63 CBO63MMBO1 | PNO63MMBO1 PLO63MMBO1
80 CB080OMMBO1 PNO8OMMBO1 PLOSOMMBO1
PN-Satz — CB-Satz plus Dichtungen fir Standard-Kolben 100 CB100MMBO1 PN100MMBO1 PL100MMBO1
Enthait CB-Satz, plus 46, 125, 126, 127. 125 | | CB125MMBO1 | PN125MMBO1 |  PL125MMBOf
PL-Satz — CB-Satz plus Dichtungen fiir Dachmanschetten- 160 CB160MMBO PN160MMBO1 PL160MMBO1
Kolben Enthalt CB-Satz, plus 55, 142, 143 und zweimal 46. 200 CB200MMBO1 PN200MMBO1 PL200MMBO1
250 CB250MMBO1 PN250MMBO1 PL250MMBO1
320 CB320MMBO1 PN320MMBO1 PL320MMBO1
Bestellnummern fur Stangendichtsatze
RG-Satz RGL-Satz RK-Satz RKL-Satz
Bohr. | Stange Standard- Dachmanschettenblchse Dichtungen fur Dichtungen far
14} 14} Dichtungsbuchse in Cartridgebauweise Standardbdichse in Dachmanschettenblchse
mit Dichtungen mit Dichtungen Cartridgebauweise in Cartridgebauweise
22 RG04MMB0221 RGL0O4MMBO0221 RK04MMB0221 RKLO4MMBO0221
40 RG04MMB0281 RGL0O4MMB0281 RK04MMB0281 RKLO4MMBO0281
28 RGO5MMB0281 RGLO5MMB0281 RKO5MMB0281 RKLO5MMBO0281
%0 6 RGO5MMBO0361 RGLO5MMBO0361 RKO5MMBO0361 RKLO5MMBO0361
63 RGO6MMBO0361 RGLO6MMBO0361 RKO6MMBO0361 RKLO6MMBO0361
45 RGO6MMBO0451 RGLOE6MMBO0451 RKO6MMB0451 RKLOBMMBO0451
80 RGO8MMBO0451 RGLOBMMBO0451 RKO8MMBO0451 RKLO8MMBO0451
RGO8MMBO0561 RGLO8BMMBO0561 RKO8MMBO0561 RKLO8MMBO0561
% RG10MMBO0561 RGL10MMBO0561 RK10MMBO0561 RKL10MMBO0561
100 RG10MMBO0701 RGL10MMBO0701 RK10MMBO0701 RKL10MMBO701
70 RG12MMB0701 RGL12MMBO0701 RK12MMBO0701 RKL12MMBO0O701
125 RG12MMB0901 RGL12MMB0901 RK12MMB0901 RKL12MMB0901
%0 RG16MMB0901 RGL16MMB0901 RK16MMB0901 RKL16MMB0901
160 RG16MMB1101 RGL16MMB1101 RK16MMB1101 RKL16MMB1101
1o RG20MMB 1101 RGL20MMB1101 RK20MMB1101 RKL20MMB1101
200 RG20MMB 1401 RGL20MMB 1401 RK20MMB 1401 RKL20MMB 1401
140 RG25MMB 1401 RGL25MMB1401 RK25MMB 1401 RKL25MMB 1401
250 RG25MMB 1801 RGL25MMB1801 RK25MMB 1801 RKL25MMB 1801
180 RG32MMB 1801 RGL32MMB1801 RK32MMB1801 RKL32MMB 1801
320 220 RG32MMB2201 RGL32MMB2201 RK32MMB2201 RKL32MMB2201
Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
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Katalog 1215/DE
Kolbenstangenende — Ausfuhrungen

Rundzylinder

B

aureihe MMB

Stangenende Ausfiihrungen 4 und 7

A

WF———i

f=-VE =

—

MM

T

o

D
Schlusselflache

Ausfuhrungen

Zylinder der Baureihe MMB sind standardmaBig mit zwei
Kolbenstangenenden sowie Sonderausfuhrungen erhéltlich.
Standard-Kolbenstangenende und -Gewinde entsprechen der
ISO Norm 4395.

Jede ZylinderbohrungsgréBe wird mit zwei Durchmessern der
Kolbenstange angeboten: ein kleinerer Stangendurchmesser
Nr. 1 und ein groBerer Stangendurchmesser Nr. 2. Das
Gewinde des Standard-Stangenendes ist flr jede
KolbenstangengréBe nach ISO 6020/1 ausgefuhrt und wird als
Ausfihrung 4 bezeichnet.

Ausflhrung 9 ist ein Innengewinde.
Ausfuhrung 3 ist ein Kolbenstangenende, das vom Standard

abweicht. Der Bestellung sind in diesem Fall
MaBzeichnungen, ausfihrliche Beschreibungen oder

Abmessungen Kolbenstangenende

Stangenende Ausfiihrunge 9

WF —=
A —myf

— ]

L]
NA rﬁﬂ:: ’_\ T M*M
T W 1

D
Schlusselflache -

Normblatter beizufigen. Bitte auf jeden Fall die MaBe KK bzw.
KF, bzw. A, WF sowie Gewindeart angeben.

Ausfuhrung7

Wird Ausflthrung 7 gewabhlt, so besitzen die fur das
Stangenende vorgesehenen Stangenkdpfe den gleichen
Bolzendurchmesser wie die Lager der entsprechenden
Befestigungsarten MP3 und MP5.

Schlisselflache

Kolbenstangen bis 140 mm Durchmesser besitzen
Schlusselflachen mit SchlUsselweiten entsprechend
untenstehender Tabelle. Stangen Uber 140 mm Durchmesser
weisen vier Durchgangsbohrungen fur HakenschlUssel auf.

MM Ausflihrung 4 Ausftihrung 7 Ausftihrung 9
B%hr' Staﬁfe” Stangen D NA VE WF
' (] KK A KK A KF A
0 1 22 M16x1,5 22 - - M16x1,5 22 18 21 19 30
2 28 M20x1,5 28 M16x1,5 22 M20x1,5 28 22 26
50 1 28 M20x1,5 28 - - M20x1,5 28 22 26 o4 38
2 36 M27x2 36 M20x1,5 28 M27x2 36 30 34
1 _ B
63 36 M27x2 36 M27x2 36 30 34 29 45
2 45 M33x2 45 M27x2 36 M33x2 45 39 43
1 45 : :
80 M33x2 45 M33x2 45 39 43 36 54
2 56 M42x2 56 M33x2 45 M42x2 56 48 54
1 56 - -
100 M42x2 56 M42x2 56 48 54 37 57
2 70 M48x2 63 M42x2 56 M48x2 63 62 68
1 7 - -
125 0 M48x2 63 M48x2 63 62 68 37 60
2 90 M64x3 85 M48x2 63 M64x3 85 80 88
1 90 - -
160 M64x3 85 M64x3 85 80 88 41 66
2 110 M80x3 95 M64x3 85 M80x3 95 100 108
1 11 - -
200 0 M80x3 95 M80x3 95 100 108 45 75
2 140 M100x3 112 M80x3 95 M100x3 112 128 138
1 140 - -
250 M100x3 112 M100x3 112 128 138 64 96
2 180 M125x4 125 M100x3 112 M125x4 125 - 175
1 180 - - -
320 M125x4 125 M125x4 125 175 71 108
2 220 M160x4 160 M125x4 125 M160x4 160 - 214

Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
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Katalog 1215/DE
Bestellinformation

Rundzylinder
Baureihe MMB

Modellschlissel

Die Zylinder der Baureihe MMB werden durch einen

speziellen Modellschltssel beschrieben. Bauen Sie diesen

Modellschlissel gemaB nachstehender Tabelle fur Ihren MMB-

Zylinder auf, wie in dem Beispiel gezeigt.

Zylinder mit beidseitiger Kolbenstange
Fur Zylinder mit beidseitiger Kolbenstange bitte die Stangen-

nummer und die Kurzzeichen fUr die Stangenenden fir beide
Kolbenstangen angeben. Beispiel:

100 K |mFa[ume| R[N | 1] 4 m] 1] 4] m]180[a1] 11]aa]

. ) ) Kurz- Beispiel
Ausfuhrung Beschreibung Seite ich
zeichen 80\C\K\MF3\MMB\R \N\s \1 \9\M\C\230\M\11 \ 44
Bohrung Millimeter - - [ ] i) ® © 60O 60606 O 6 00 o
Kopfdampfung Falls erforderlich 17,18 C
Beidseitige Falls erforderlich 6
Kolbenstange
Befestigungsart Rechteckflansch 8 MF1, MF2
Rundflansch 9 MF3, MF4
Schwenkaugen 10 MP3, MP5
Schwenkzapfen, mittig IR MT4
FuBbefestigung 12 MS2
Baureihe Bezeichnung - MMB o
Anschlisse BSP Rohrgewinde R [
Metrisch nach DIN 3852 Pkt. 1 20 M
Flanschanschlisse P
Metrisch nach ISO 6149 ' Y
Kolben- und Standard N [
Buchsen- Dachmanschetten 5 L
ausflhrungen Lasthalteoption B
Sonder- zB.
ausfuhrung LeckdlanschluB 6
UbergroBe Anschllsse 20 21
Reibungsarme Dichtungen 1’9 S S,
Begrenzungsrohr 1516
Oder nach Beschreibung oder '
Zeichnungen des Kunden
Kolbenstangen Stange Nr. 1 812 1 [
Nr. Stange Nr. 2 2
Kolbenstangen- Ausfthrung 4 4
ende Ausfuhrung 7 7
Ausfthrung 9 24 9 -
Ausflhrung 3 — mit Beschreibung 3
oder Zeichnung
Stangengewinde Metrisch (Standard) 24 M [ ]
Bodendampfung Falls erforderlich 17,18 C O
Hub Millimeter - - L
Druckmedium Mineral6l HH, HL, HLP,
nach ISO HM, HV, Luft, Stickstoff - Klasse 1 M o
6743/4 Wasserglykolbasis HFC - Klasse 2 C
(1982) Schwer entflammbare
Medien auf Phosphat- 19
esterbasis HFD-R - Klasse 5 D
Wasser, Ol-in-Wasser
Emulsion 95/5 HFA - Klasse 6 Al
Wasser-Ol Emulsionen
60/40 HFB - Klasse 7 B
AnschluB- Kopf: Positionen 1-4 21 1 -
position Boden: Positionen 1-4 1 -
Entluftung Kopf: Positionen 1-4 4 a
Boden: Positionen 1-4 6, 21 4 -
Keine Entllftung 00
Zubehor Falls erforderlich die 13 R N
Bestellbezeichnung ergénzen Erklarung:
. . ] ® MalBgebliche Angabe
' Vor Bestellung bitte Zeichnung auf Seite 20 prufen. o Option
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Verkaufsbiiros

Belgien — Nivelles
Parker Hannifin S.A. N.V.
Tel: 67 280 900

Fax: 67 280 999

Danemark — Ishgj

Parker Hannifin Danmark A/S
Tel: 4356 04 00

Fax: 43733107

Deutschland — Kdln
Parker Hannifin GmbH
Tel: (0221) 71720
Fax: (0221) 7172219

Finnland — Vantaa
Parker Hannifin Oy
Tel: 9476 731
Fax: 9476 73200

Frankreich — Contamine-sur-
Arve

Parker Hannifin S.A.

Tel: 450 25 80 25

Fax: 4500367 37

Grosshbritannien — Watford
Parker Hannifin Plc

Tel: (01923) 492000

Fax: (01923) 248557

Italien — Arsago-Seprio
Parker Hannifin S.p.A.
Tel: (0331) 765611
Fax: (0331) 765612

Niederlande — Oldenzaal
Parker Hannifin B.V.
Tel: (0541) 585000
Fax: (0541) 585459

Norwegen — Ski
Parker Hannifin A/S
Tel: 64 91 10 00
Fax: 64 911090

Osterreich — Marchtrenk
Parker Hannifin GmbH
Tel: (7242) 56921

Fax: (7242) 5692120

Polen — Warsaw
Parker Hannifin Corp.
Tel: (22) 863 49 42
Fax: (22) 863 49 44

Portugal — Leca da Palmeira
Parker Hannifin Portugal Lda.
Tel: (22) 999 7360
Fax: (22) 996 1527

Schweden — Spanga
Parker Hannifin AB.
Tel: 08-5979 50 00
Fax: 08-5979 51 20

Schweiz — Romanshorn
Hydrel A.G. Romanshorn
Tel: (714) 66 66 66
Fax: (714) 66 63 33

Slowakei —
siehe Tschechien

Spanien — Madrid

Parker Hannifin Espafa S.A.
Tel: (91) 675 73 00

Fax: (91) 67577 11

Tschechien — Praha
Parker Hannifin Corporation
Tel: (02) 830 85 221
Fax: (02) 830 85 360

Tirkei — Istanbul

Hidroser Hidrolik - Pnématik
Tel: (212) 886 72 70

Fax: (212) 886 69 35

Ungarn — Budapest
Parker Hannifin Corp.
Tel + Fax: 1252 2539

Besuchen Sie uns im Internet: www.parker.com/de

Bendtigen Sie ein Produkt von Parker?
Nutzen sie unseren kostenlosen Informationsservice

Tel: 00800 27 27 5374
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