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Zahnradpumpen

mit Strom- und Druckbegrenzung
TGL 10855

Technische Beschreibung

Die vom VEB Industriewerke Karl-Marx-Stadt, Betrieb des VEB
Kombinat ORSTA-Hydraulik gefertigten Zahnradpumpen mit
axialem Spielausgleich wurden nach dem bewéhrten System des
Baukastenprinzipes weiterentwickelt zu Zahnradpumpen mit Strom-
und Druckbegrenzung und standardisiert nach TGL 10855.

Diese Hochleistungs-Hydraulikpumpen wurden fiir Anwender, die
einen Druckstromerzeuger mit dosiertem Farderstrom bei kon-
stantem Betriebsdruck bendtigen, entwickelt.

Die Weiterentwicklung der Kraftfahrzeuge, erhdhte Achslast, gréBere
Fahrgeschwindigkeit sowie die immer mehr zunehmende Verkehrs-
dichte, stellen erhohte Anforderungen an die Lenkung eines Kraft-
fahrzeuges.

Die daraus resultierende Forderung an Lenkgetriebe, mit mini-
malen Lenkkréiften und maximaler Sicherheit, wurde durch die
Entwicklung der Zahnradpumpen mit Strom- und Druckbegrenzung
TGL 10855 erfiillt.

Bei der konstruktiven Auslegung der Zahnradpumpen mit Strom-
und Druckbegrenzung wurde daran gedacht, daB das Lenkaggre-
gat oft groBen Temperaturdifferenzen sowie stark unterschied-
lichen Arbeitszyklen ausgesetzt ist. Deshalb wurde ein Fluid-
temperaturbereich von =15%C bis 4-70%C und die Verwendbarkeit
von Hydraulikélen stark unterschiedlicher Viskositét (20 bis 800 ¢5t)
festgelegt.

Weitere Merkmale dieser Typenreihe sind:

Geringes Masse-Leistungs-Verhéltnis

Beliebige Einbaulage

Hohe Lebensdauer

Kleine EinbaumaBe

Niedrige Laufgerdusche

Woabhlweise Links- oder Rechtslauf

Gute Formgestaltung

Kombinationsfdhigkeit mit Zahnradpumpen TGL 10859

Fiir Sonderzubehér sowie Antrieb mittels Elektromotor steht lhnen
gesondertes Prospektmaterial zur Verfligung.

Symbol der Zahnradpumpe
mit Druck- und Strombegrenzung

Zahnradpumpe

Die Zahnradpumpen mit Strom- und Druckbegrenzung TGL 10855
sind hydraulische Druckstromerzeuger mit axialem Spielausgleich
und konstantem Verdréngervolumen bei dosiertem Férderstrom.
In einem beiderseitig offenen Gehduse (1) aus einer hochfesten,
eloxierten Leichtmetallegierung sitzen vier axial beweglich abge-
flachte Gleitlagerbuchsen (6), die die Antriebswelle (4) und
Ritzelwelle (5) aufnehmen. Verschlossen werden die Gehéduse-
stirnseiten antriebsseitig durch eine Befestigungsplatte (3), die die
Zahnradpumpe mit Strom- und Druckbegrenzung beim Einbau zen-
triert, zum anderen durch ein Ventilgehéuse (2) mit den Druck-
feldern (7) fiir den axialen Spielausgleich. Die Befestigungsplatte
sowie Ventilgehduse bestehen ebenfalls aus eloxiertem Leicht-
metall.

Das dem Ventilgehduse zugewandte Lagerbuchsenpaar wird stirn-
seitig mit dem Arbeitsdruck beaufschlagt. Dadurch werden die
Gleitflachen der Lagerbuchsen an die Ritzelsstirnflichen angedriickt.
Die Schmierung der Gleitlager und der stirnseitigen Gleitflachen
der Lagerbuchsen erfolgt durch das Arbeitsmittel. Das Strom- und
Druckbegrenzungsventil (8) stellt eine Ventilkombination eines
3-Wege-Strom-Druckbegrenzungsventils dar. Es wird in das Ventil-
gehduse eingeschraubt, wird mit dem Férderdruck beaufschlagt
und dosiert den Nutzstrom. Gleichzeitig begrenzt es den Druck
der Hydraulikanlage entsprechend dem eingestellten Wert.

Der Antrieb der Zahnradpumpe erfolgt iiber die Antriebswelle mit
Keilwellenprofil. Zu beachten ist dabei, daB die Antriebswelle
sowohl radial (Antrieb mittels Zahnrad, Keilriemenscheibe oder
Kettenrad u. a.) als auch axial nicht belastbar ist.

Eine axiale Belastung der Antriebswelle beeinfluBt das Wirken der
hydraulischen Kréfte des Spielausgleiches und fihrt zu Funktions-
stérungen der Zahnradpumpen.

Die radiale Belastung fihrt zu starkem LagerverschleiB und damit
zu einer erheblichen Herabsetzung der Lebensdauer. Die An-
schluBbohrung fiir die Saugleitung (10) befindet sich seitlich im
Gehéuse und der DruckanschluB (9; dosierter Férderstrom) im
Ventilgehduse nach unten oder oben gerichtet, je nach Dreh-

richtung.

Strom-Druckbegrenzungsventil

Das im Ventilgeh&use eingeschraubte Strom- und Druckbegren-
zungsventil {ibernimmt die Dosierung des Olstromes unabhéngig
vom Druck und vom ZufluBstrom sowie die Begrenzung des
Arbeitsdruckes.

Das Ventil besteht aus einem Dreiwegeventil mit Konstantdrossel
und einem vorgesteuerten Druckbegrenzungsventil mit fester Druck-
einstellung. Sofern der Druck in der Hydraulikanlage kleiner als
der am Druckbegrenzungsventil eingestellte Wert ist, arbeitet das
Ventil als Stromregelventil. Dabei wird die federbelastete Seite
des Ventilschiebers mit dem Verbraucherdruck und die nicht feder-
belastete Seite mit dem Druck des Zulaufstromes beaufschlagt.
Durch den im Ventilschieber angeordneten Drosseleinsatz erfolgt
die Dosierung des Nuzstromes entsprechend der am Ventil-
schieber wirkenden Druckdifferenz, die durch die Kolbenfl&che und
die Federkraft der Regelfeder bestimmt wird und so anndhernd
konstant ist. Dadurch erhdlt man einen von der Belastung nahezu
unabhdngigen Nutzstrom. Der (iberschiissige Olstrom (Reststrom)
flieBt innerhalb des Gehé&uses zur Saugseite der Zahnradpumpe
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Schnittbild

Ausgezeichnet
mit einer Goldmedaille
zur Leipziger Frithjahrsmesse 1974
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Gehduse

Ventilgehduse

Befestigungsplatte

Antriebswelle

Ritzelwelle

Gleitlagerbuchsen

Druckfeld

Strom- und Druckbegrenzungsventil
AnschluBbohrung fiir Druckleitung

AnschluBbohrung fiir Saugleitung
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NenngréBe Ver- dosierter Betriebs- Drehzahlbereich Dreh- Saug- Saug- Druck-
dréngungs- | Férderstrom druck fiir moment druck leitung leitung
volumen + 10% max: Sosiaiia P max. AuBen—(J | AuBen—(
Forderstrom
MN/m?
cm?® dm®/min | MN/m? | kp/cm? U/min U/min kpm (kp/cm?) mm mm
12,5-10/8 8 80
e i SR e — 0,05
12,5-10/12 10 12 120 bi
EE e i G s T 15
12,5-10/16 16 160 05
12,5-12/8 8 80 _@ O
S |
12,5-12/12 12,5 12 12 120
12,5-12/16 16 . 160
12,5-14/8 g a0 1200 500 7,1 (—05
12,5-14/12 14 12 120 bis bis bis 22 15
12,5-14/16 16 160 3000 3000 5)
20-16/8 8 g0 5
20-16/12 16 12 120
20-16{?6‘ ; 16 160
— 20
20-20/8 '} 8 80 10,5
20-20/12 20 12 120
20-20/16 16 | 160
Drehrichtung : Temperatureinsatzbereich
«Rechts" auf Antriebswelle gesehen — R ] bei Bestellung Fluidtemperatur in SauganschluB min. 258 K (—159C) i
aLinks” auf Antriebswelle gesehen — L J anzugeben max. 343 K ( 70°C) Q\,
3 : : 5 Umgebungstemperatur min. 248 K (—250C)
Die Zahnradpumpe darf nur in der gekennzeichneten Drehrichtung max. 353 K ( 800C)

Technische Daten

betrieben werden.

Antriebsart

Verbrennungsmotor oder andere Antriebsarten

Betriebsbedingungen

Radiale und axiale Belastung der Antriebswelle ist nicht zuldssig.

(siehe techn. Beschreibung).

Der Antrieb der Pumpe ist nur iiber eine Kupplung, ohne radiale
und axiale Belastung, vorzunehmen.
Beim Einsatz der Pumpe mit Zahnrad- oder Keilriemenantrieb ist

Empfehlungen fiir Fluid
DDR (Vertrieb VEB Minol)

Einheitsdl 36 MLS 15280 Sommer-Winter-Fluid.

Hydro 50 — 10 TGL 17542 vorzugsweise Sommer-Fluid

Hydro 20/75-40 TGL 17542 vorzugsweise Winter-Fluid.

Hydro L 20-40 MLS 14094 vorzugsweise Winter-Fluid

Weiterhin sind alle aquslédndischen Hydraulikéle verwendbar, die
fiir vergleichbare Hydraulikgerdte angeboten und von den Gerdte-
herstellern empfohlen werden. :

ein entsprechendes Entlastungslager vorzusehen. Embauluge
beliebig
Arbeitsmittel Filterung

Hydraulikflissigkeit (harz-, séure- und wasserfreies Mineraldl)

min. kinematische Viskositat
20- 10— m?s (20 cSt)
max. kinematische Viskositét
800- 10— m?/s (B0O cSt)

Fitssigkeitsfilter TGL 21540

Rehrleitungsanschliisse

Rohrverschraubungen nach TGL 0-2353 oder TGL 8277.
Diese gehéren nicht zum Lieferumfang.







