














Technisches Handbuch Bestellinformationen
(Beschreibung der Bestellnummern)

Bestellinformationen

Um die Bestellung von Parker-Produkten zu vereinfachen, haben wir auf dieser Seite die Bestellnummern nach
ihrem systematischen Aufbau aufgefihrt. Dies ist besonders nutzlich, wenn Sie Schlauchleitungen bestellen.
Auf der n&chsten Seite finden Sie weitere nltzliche Hinweise.

1. Schlauch

Innendurchmesser
Beispiel: 436-6 = size -6
436-6 > |Schlauchtyp
436-6 > |Innendurchmesser|des Schlauches als Dash-Size
I
2. Schlaucharmaturen 25 SISSsannatur

Beispiel: 1 CA 48 12-6

1CA48126 >

!

3= Push%ok-Armatur:
- J e .

;:ri .

e

1CA 48126 > [ Armaturen-AnschluBtyp |

1CA4812-6 > [ Gewinde- oder RohrgréBe |
1CA 48126 > Schlauch-
und
ArmaturengréBe
Innendurchmesser
= size -6
Material/Ausfiihrungs-Kennzeichen:
Ohne Zusatz: Stahl verzinkt
B: Messing
C: Edelstahl Die im Katalog aufgefuhrten Armaturen-Tabellen beinhalten die jeweiligen Standardartikel.
K: ohne Plastikring Fur Nichtstandard-Teile/Materialien wenden Sie sich bitte an Ihr zustandiges Service Centre.
SM: Metrische Schlusselweite Die in den jeweiligen Preislisten fett gedruckten Artikel sind ab Lager lieferbar.
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Technisches Handbuch Bestellinformationen
(Beschreibung der Bestellnummern)

3. Schlauchleitungen

Beispiel: P436CACF12106-1000-0-SG900

436-6 \o-Slkive Schlauch

Armatur 1
Gewinde- oder RohrgréBe

Armatur 1
Armaturentyp

Schlaughgrb'fje

Schlauch-Typ

ArmaturengréBe

Armatur 2

Armatur 2 Gewinde- oder RohrgréBe
Armaturentyp

436-6 o-Skwe Schlauch

Lénge der.Schlauchleitung,in-mm

Pl436CACF12106-10I0I0-0-SG900

D = Parkrimp No-Skive Armaturen Serie 46

F = Parkrimp No-Skwe Armaturen Serie 70, 71, 73, 78, 79 und S6
P = Parkrimp No-Skive Armaturen Serie 48 Zubehdr,

R = Niederdruck Push-Lok Armaturen Serie 82 z. B. Federschutz mit 900 mm Lénge

Verdrehwinkel, spielt i ﬁﬂmy@ ﬁ@_{i{ﬂ!&(m

——nur eine Rolle, SG Federschutz

wenn die ) AG Bewehrungsschutz
Schlauchleitung zwei AS/PS  Partek Nylonschutzhiille
Bogenarmaturen hat. FS-F  Feuerschutzhiille

HG PolyGuard Schlauchschutz
PG ParKoil Schlauchschutz

Beschreibung des Beispiels

Schlauchleitung mit der Armaturen-Serie 48 und Schlauchtyp 436 in Size —6. Ladnge der Schlauchleitung 1000 mm.
Armatur 1: Der Armaturentyp CA hat 12 mm Rohrdurchmesser und einen Nippel in Size —6.

Armatur 2: Der Armaturentyp CF hat 10 mm Rohrdurchmesser und einen Nippel in Size —6.

Der Verdrehwinkel fir diese Kombination betragt 0° (wird nur bei Bedarf angegeben — zwei Bogenarmaturen)

Ein Schlauchschutz als Federschutz mit einer Lange von 900 mm befindet sich auf der Schlauchleitung.
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Technisches Handbuch

Schlauchiibersicht

Schlauch Betriebsdruck MPa (Sicherheitsfaktor 4:1
B | oo oo| da| 72| | | 2| | 0| | vereen-c| Orockvager | e B EEI
SAE100R5___DN 05| 06| 08 10 12 16| 22| 29| 35| 46

801 1,7 1,7 1,71 1,71 1,7] 1.2 -40/+100 1-Lagen, Textil Bia-1

2 804 9,0 90| 9,0 9,0 -40/+80 1-Lagen, Textil Bla-2

f, é 821FR 2,4 20| 20 1,7 -40/+100 1-Lagen, Textil B1a-3
£5 s | 16 16| 16| 16] 16 20/460 | 1-Lagen, Texil Bla-4
° 2 831 24 20| 20 20| 20 -40/+100 1-Lagen, Textil Bla-5
E _|? 836 1,7 1,71 1,71 17 -40/+150 1-Lagen, Textil Bla-6
4 § 837BM 1,6 16| 16| 16] 16 -40/+100 1-Lagen, Textil B1a-7
o 837PU 1,6 16| 16| 16] 16 -40/+100 1-Lagen, Textil B1a-8
838M 1,6 16| 16| 16| 16 -20/ +60 1-Lagen, Textil Bia-9

201 20,7 20,7] 155] 138 120 103| 55| 43| 35| 24| -50/+150 1-Lagen, Draht SAE 100 R5/SAEJ1402 Al |  B2a-1

o 206 20,7| 20,7 155 138 120] 103 55| 43| 35| 24| -50/+150 1-Lagen, Draht SAE 100 R5/SAEJ1402All |  B2a-2

-3 '§ 213 | 138] 103] 103| 86| 69| 52| 28| 21| 1,7 14| -40+150 | 1-Lagen, Drant SAE J1402 Al B2a-3
_g % 221FR 35 35 35| 35| 35 35 -20/+100 1-Lagen, Draht SAEJ1527TypR3 | B2a-4
° § 285 27 27| 27| 27| 27 -30/+125 1-Lagen, Draht SAE J2064 Typ C B2a-5
E -E 293 35 35| 35( 31| 31| 31 -50/+150 1-Lagen, Textil SAE J1402 Al B2a-6
z (%- 601 8,6 78| 69 52 39 -40/+125 2-Lagen, Texdil EN 854-R3 SAE 100 R3 B2a-7
611HT 2,8 28| 28| 24| 21 -40/+150 1-Lagen, Textil EN 854-R6 B2a-8

681DB 75 68| 63| 58| 50 45| 40 -40/+100 2-Lagen, Texdil EN 854-2TE B2a-9

301SN | 40,0 350 33,0| 275| 250 21,5( 165] 125] 90| 80| -40/+100 2-Lagen, Draht EN 853-28N SAE 100 R2 AT Ca-1

302 40,0 350 33,0] 275| 250 21,5| 165| 125| 90| 80| -40/+100 2-Lagen, Draht EN 853-2SN 180°S 1436 SAE 100 R2 AT Ca-2

304 345 275 24,0 155 138 11,2 86| 7,8| -40/+80 2-Lagen, Draht SAE 100 R2 AT Ca-3

402 10,0 ( 10,0 | 10,0| 10,0 -40/+100 1-Lagen, Draht Ca-4

421RH 63| 50| 40| -40/+100 1-Lagen, Draht EN 853-1SN 180°S 14361 SAE 100 R1 AT Ca-5

421SN | 225( 21,5| 18,0( 16,0| 130 105 88| 63| 50| 4,0 -40/+100 1-Lagen, Draht EN 853-13N 180°S 14361 SAE 100 R1 AT Ca-6

421WC | 19,0 155] 13,8 86( 69 -40/+121 1-Lagen, Draht 180°S 14361 SAE 100 R1 AT Ca-7

422 225(215] 18,0] 160| 130 105| 88| 63| 50| 40| -40/+100 1-Lagen, Draht EN 853-13N 180°S 14361 SAE 100 R1 AT Ca-8

424 69| 43| 35| 24| -40/+85 1-Lagen, Draht SAE 100 R1 AT Ca-9

426 19,2 15,7 14,0 105 87| 7,0 -48/+150 1-Lagen, Draht SAE 100 R1 AT Ca-10

436 275( 240] 190] 155( 138 -50/+150 2-Lagen, Draht SAE 100 R16 Ca-11

ﬁ M 345( 293 275| 24,0] 19,0 155 13,8 -40/+125 1-Lagen, Draht 180 11237-1-R16 SAE 100 R16 Ca-12
3 441RH | 345| 29,3| 275| 24,0 19,0| 155 138 -40/+125 1-Lagen, Draht 180 11237-1-R16 SAE 100 R16 Ca-13
% 451TC | 21,0 21,01 21,01 21,0 21,0 21,0 -40/+100 1-Lagen, Draht 180 11237-1-R17 SAE 100 R17 Ca-14
= 461LT | 42,5 40,0 35,0 31,0 28,0 28,0| 21,0 -50/+100 2-Lagen, Draht EN 857-28C Ca-15
= 462 42,5( 40,0] 350 31,0| 28,0 28,0| 21,0 17,2 -40/+100 2-Lagen, Draht EN 857-25C 180 11237-1-28C Ca-16
462ST | 4255| 40,0| 35,0 31,0[ 280 280 21,0 -40/+100 | 2-Lagen, Draht EN857-25C | 180 11287-1-280 Ca-17

463 40,0 | 40,0 35,0 max.+ 120 | 2-Lagen, Draht Ca-18

471TC | 40,0 36,0 | 350( 29,7| 25,0 21,5 17,5 -40/+100 | 2-Lagen, Draht EN 857-28C 180 11237-1-28C Ca-19

472TC 15,71 125| 9,0 -40/+100 | 2-Lagen, Draht EN 857-28C 180 11237-1-28C Ca-19

492 28,0 250] 225| 19,0 150 150] 11,0| 75 -40/+100 1-Lagen, Draht EN 857-1SC 180 11237-1-13C Ca-20

492ST | 28,0 250 225 19,0 150 150 11,0 -40/+100 | 1-Lagen, Draht EN857-1SC | 180 11287-1-18C Ca-21

493 20,0 20,0 20,0 17,5 max. 120 1-Lagen, Draht Ca-22
692 21,0 21,0( 21,0( 21,0] 21,0 -40/ +80 1/2-Lagen, Draht SAE 100 R17 Ca-23
692Twin | 21,0 21,0] 21,0] 21,0| 21,0 -40/ +80 | 1/2-Lagen, Draht SAE 100 R17 Ca-24

811 21 1,7] 14| 10| 07 -40/+100 1-Lagen, 1 Spiral SAE 100 R4 Ca-25

881 21| 17| 14| 10| 07| -40/+121 | 1-Lagen, 1 Spiral SAE 100 R4 Ca-26

371LT 445( 415] 350 350 [ 28,0 -50/+100 3-Lagen, Draht Da-1

372 445( 415] 350 350 [ 28,0 -40/+100 3-Lagen, Draht Da-2

372RH 445( 415] 350 350 [ 28,0 -40/+100 3-Lagen, Draht Da-3

372TC 445( 415] 350 350 [ 28,0 -40/+100 3-Lagen, Draht Da-4

701 450( 415] 350 350 28,0| 21,0| 185 -40/+100 4-Spiral, Draht EN 856-4SP 180 3862-1-43P Da-5

721TC 28,0 28,0]| 280 28,0 28,0| 21,0 175| 17,5 -40/+125 4-Spiral, Draht EN 856-R12 180 3862-1-R12 SAE 100 R12 Da-6

731 42,01 38,0 320 29,0 250 -40/+100 4-Spiral, Draht EN 856-4SH 180 3862-1-43H Da-7

774 28,0 28,0 21,0 175]| 17,5 -40/+80 4-Spiral, Draht Da-8

781 35,0 350 350 35,0 -40/+125 | 4/6-Spiral, Draht EN 856-R13 180 3862-1- R13 SAE100 R13 Da-9
P35 350 | -40/+125 6-Spiral, Draht EN 856-R13 10 3862-1- R13 SAE 100 R13 Da-10

791TC 42,0 | 42,0 42,0| 42,0 -40/+125 | 4/6-Spiral, Draht EN 856-R15 180 3862-1- R15 SAE 100 R15 Da-11

792TC 42,0 | 42,0 -40/+125 | 4/6-Spiral, Draht EN 856-R15 180 3862-1- R15 SAE 100 R15 Da-12
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Betriebsdriicke flir Schlaucharmaturen

Betriebsdriicke fur Schlaucharmaturen

AnschluBform

Beschreibung

RohranschluBgréBen — zéllig
Maximale Betriebsdriicke (MPa) — Sicherheitsfaktor 1:4
45|68 |10]12]|16] 20| 24] a0

92, B1, B2, Dichtkopf_

B4, B5 mit BSP-Uberwurfmutter 63,0 55,0 43,0 37,5 35,0 28,0 25,0 21,0 21,0
Dichtkopf mit O-Ring und

EA, EB, EC BSP-Uberwurfmutter 40,0 40,0 35,0 350 31,5 25,0 20,0 16,0 12,5

91, D9 BSP Einschraubzapfen 63,0 55,0 43,0 35,0 28,0 25,0 21,0 21,0

01 NPTF Einschraubstutzen 34,5 27,5 24,0 21,0 17,0 15,0 14,0 14,0
NPTF Innengewinde

02 feststehend 34,5 27,5 24,0 21,0 17,0 15,0 14,0 14,0
SAE (JIC) 37°

03, 33 Gewindezapfen 41,0 41,0 34,5 345 34,5 345 27,5 20,0 17,0 17,0

04 SAE 45° Gewindezapfen 41,0 41,0 345 345 345 345 275 20,0 17,0 17,0
SAE Einschraubzapfen

05 mit O-Ring 41,0 41,0 34,5 345 34,5 345 27,5 20,0 17,0 17,0

06/68,37/3V, .

¥ ’ SAE (JIC) 37° Dichtkonus

i?gy, L9, mit Uberwurfmutter 41,0 41,0 34,5 345 34,5 34,5 27,5 20,0 17,0 17,0
SAE (JIC) 37° Dichtkonus

93 mit Uberwurfmutter 41,4 41,0 34,5 345 345 345 27,5 20,0 17,0 17,0
90° Kompaktbogen
Dichtkopf

L mit NPSM-Uberwurfmutter 22 2103)| [ 21,0|17,0
SAE 45° Dichtkonus

08,77,79 e e ey 41,0 41,0 34,5 345 34,5 345 27,5 20,0 17,0 17,0
NPTF Einschraubzapfen

1L ol 21,0 21,0 21,0 21,0 19,0 155 14,0 11,0 9,0 8,0
NPTF Innengewinde SAE

S2 e T 21,0 21,0 21,0 21,0 19,0 155 14,0 11,0 9,0 8,0
SAE Uberwurfschraube

0G, OL mit O-Ring drehbar 21,0 21,0 21,0 21,0 19,0 155 14,0 11,0 9,0 8,0
SAE Uberwurfschraube

28,67, 69 mit 45° Dichtkonus 19,0 17,0 15,0 14,0

15,16, 17,18, SAE Flanschbund

19,26,27,89  Standard-Ausfiihrung 34,5 34,5 34,5 345 27,5 21,0 21,0
SAE Flanschbund

4A, 4N, 4F 5000 psi 34,5 34,5 345

6A, 6E, 6F, 6G, SAE Flanschbund

6N, XA, XF, XG, schwere Ausfihrung 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0

XN 6000 psi
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Betriebsdriicke flir Schlaucharmaturen

AnschluBform

Beschreibung

RohranschluBgréBen — z6llig
Maximale Betriebsdrticke (MPa) — Sicherheitsfaktor 1:4
4|5 |6 |8 |10]12]16]2]24]32

JM, J6, J8,J0, ORFS

U Gewindezapfen 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 275 275

JC, JS,J3,J7, ORFS

49, J5, J1 mit Uberwurfmutter 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 275 27,5
Male ORFS Bulkhead with

JD Locknut with O-ring 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 275 275
JIS-60° Dichtkopf

GU mit BSP Uberwurfmutter 35,0 35,0 350 350 28,0 28,0 21,0 17,5
JIS 30° Dichtkonus

FU mit BSP-Uberwurfmutter 35,0 35,0 35,0 350 28,0 28,0 21,0 17,5
JIS 30° Dichtkonus

MU mit Uberwurfmutter 35,0 35,0 350 35,0 28,0 28,0 21,0 17,5
metrisch
JIS 30° Dichtkonus

Mz mit Uberwurfmutter 35,0 35,0 350 350 28,0 28,0 21,0 17,5
metrisch - 90° Bogen
JIS / BSP

uTt Einschraubzapfen BSP 35,0 35,0 35,0 28,0 21,0 175
mit 60° Dichtkonus
Ringauge weichdichtend mit

V1 UNF-Hohlschraube 25,0 25,0 21,5 21,5 20,0

V3 Ringauge weichdichtend mit 250 250 215 215 20,0

BSPP-Hohlschraube

AnschluBform

Beschreibung

RohranschluBgréBen metrisch-leichte Reihe (L)
Maximale Betriebsdriicke (MPa) — Sicherheitsfaktor 1:4
6 |8 |10]12]15]|18| 22|28 ]35]4

Dichtkopf mit

C3, C4,C5 Uberwurfmutter 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 16,0 16,0 10,0 10,0 10,0
(DIN 20066:2002-10)
Dichtkegel mit O-Ring und

CA, CE, CF Uberwurfmutter 31,5 42,5 40,0 350 31,5 31,5 28,0 21,0 16,0 16,0
(DIN 20066:2002-10)
Gewindezapfen

DO, DF DG, DK (DIN 20066:2002-10) 25,0 42,5 40,0 350 31,0 28,0 28,0 21,0 16,0 16,0
Dichtkopf mit O-Ring

DX und Uberwurfmutter 31,5 42,5 40,0 350 31,5 31,5 28,0 21,0 16,0 16,0
leichte Reihe

1D, DD 5D Rohrstutzen 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 16,0 16,0 10,0 10,0 10,0

CW, NW WG-Anschlu3 40,0

PW WG-AnschluB 22,5
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Betriebsdriicke flir Schlaucharmaturen

AnschluBform

Beschreibung

RohranschluBgréBen metrisch sehr leichte Reihe (LL)
Maximale Betriebsdriicke (MPa) — Sicherheitsfaktor 1:4

8 |10|12] 15| 18| 22|28 |35] 42|50

co

Dichtkopf mit
Uberwurfmutter
(DIN 20066:2002-10)

63 63 63 63 4,0

AnschluBform

Beschreibung

RohranschluBgréBen metrisch
Maximale Betriebsdriicke (MPa) — Sicherheitsfaktor 1:4
6 | 8 |10]12]14]|16] 18|20 22| 25] 27

49

Ringanstutzen (DIN 7642)

20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0

V2

Ringstutzen weichdichtend
mit metr. Hohlschraube

25,0 25,0 21,5 21,5 20,0

AnschluBform

Beschreibung

RohranschluBgréBen metrisch-schwere Reihe (S)
Maximale Betriebsdriicke (MPa) — Sicherheitsfaktor 1:4

6 | 8 |10|12]14]16|20|25]30]3s

Ce,C7, C8

Dichtkopf mit

63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 40,0 40,0 40,0 25,0 25,0

Uberwurfmutter
c9, 0C,1C Eri]%h‘[ﬁ‘ggrev!”:”r}m@:‘?DIN) 63,0 630 630 63,0 630 420 42,0 42,0 42,0 42,0
D2 Gewindezapfen 630 63,0 630 63,0 630 420 42,0 420 42,0 42,0
3D Rohrstutzen 63,0 630 630 63,0 63,0 40,0 40,0 40,0 250 250

AnschluBform

Beschreibung

RohranschluBgréBen metrisch-franzésische Gas Reihe
Maximale Betriebsdriicke (MPa) — Sicherheitsfaktor 1:4

13 17 | 21 | 27 33
Dichtkopf mit
F2 Uberwurfmutter 36,0 27,0 25,5 20,0 17,0
90° Bogen
Dichtkopf mit
F4 Uberwurfmutter 36,0 27,0 25,5 20,0 17,0
(Ball Nose)
FG Einschraubzapfen 36,0 27,0 25,5 20,0 17,0
GE Rohrstutzen 36,0 27,0 25,5 20,0 17,0

AnschluBform

Beschreibung

RohranschluBgréBen metrisch-franzésische Gas Reihe
Maximale Betriebsdriicke (MPa) — Sicherheitsfaktor 1:4

10 | 12 | 14 | 18 | 20 | 22 | 30

Dichtkopf mit

F9 Bermiies 20,0 14,0 16,0 14,0 13,0 12,2
F6 AnschluBzapfen 20,0 14,0 16,0 14,0 13,0 12,2
FA AnschluBzapfen 25,0
Ab-3.3 Katalog 4400/DE



Technisches Handbuch

Armaturen-Typenubersicht

CA CE CF DO Co C3 C4
| } :5! i
|
} ]
]
DKOL DKOL 45° DKOL 90° | CEL DKM oder DKLL DKL DKL 45°
C5 iD DD 5D Co oC 1C
= [ [ !
< LY
Q |
| i
DKL 90° BEL BEL 45° BEL 90° DKOS DKOS 45° DKOS 90° i
D2 C6 3D 49 9B 9C
1 } |
| | -‘ : :
| i Dichtkopf mit S
Uberwurfmutter S
CES DKS BES Ringauge metrisch 45° Winkelstiick 90° Winkelstiick
92 B1 B2 B4 EA EB EC
| - |
| | i ' -
I | || _'"' ' '_ ' ._'_,.'.I||_‘ % :
% DKR DKR 45° DKR 90° DKR 90° (Komgd) DKOR DKOR 45° DKOR 90° i
@ D9 91 B5 34
iy I | T [
1] il
1 _ 1
J Dichtbund mit
BSP Uberwurfmutter
AGR AGR-K (flachdichtend) Rohrstutzen
01 02 03 04 05 06 08
— ) Tk
| i 15 (= il Y}
; L iAo : o
w NPTF Innengewinde SAE Einschraubzapfen
< AGN Gerade AGJ Gewindezapfen SAE 45° | mit O-Ring DKJ AGS
» 13 33 37 39 41 L9 93
3V 3W| YL I Al
m— : KR
SAE JIC 37° o
NPTF 2 e Dichtkonus mit
Einschraubzapfen Gewindezapfen JIC 37° =T Uberwurfmutter == —
drehbar 45° Bogen DKJ 45° DKJ 90° = | DKJ90°L DKJ 90° M 90° Kompaktbogen
15 16 17 19 6A 6F 6N
4A 4F 4N
N =
(%]
g SFL SFL 22.5° SFL 45° SFL 90° SFS SFS 45° SFS 90°
c 89 XA XF XG XN
_—
L
Caterpillar Caterpillar Caterpillar Caterpillar
SFL 90° - lang Flanschbund gerade Flanschbund 45° Bogen | Flanschbund 60° Bogen | Flanschbund 90° Bogen
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JC JS J7 J9 J1i J5 JM
i | ' r '|!I”II
: . [ | | L1l
1 -
il ll 117
7] ORFS = -
E ORFS - kurz ORFS - lang ORFS 45° Uberwurfmutter 90° ORFS 90° - extra lang ORFS 90° - lang ORFS Gewindezapfen
o JD
I
T L,
ORFS-Gewindezapfen
Schottverschraubung
mit O-Ring
FU GU MU Mz Ut
1
m Il (S0 | s | 1
- | i [l % {l HY 1) LR ALY
- 1|” il e ==l ¢l = T
l : JIS 30° Dichtkonus JIS 30° Dichtkonus:
mit Uberwurfmutter mit Uberwurfmutter. JIS-Einschraubzapfen
GUI GUO metrisch metrisch - 90° Bogen BSP mit 60° Dichtkonus
]
E FG F2 F4 F6 F9 FA
s -
| 1B | i | PR |
£ (1 I . ey
— — 1 ___Irlr
10 | IR il 1) L1 ¥ ¥=<0 N '
N Dichtkopf mit Dichtkopf mit — Dichtkopf mit
[ Einschraubzapfen Uberwurfmutter ... | Uberwurfmutter AnschluBzapfen Uberwurfmutter AnschluBzapfen
w frz. Gas Reihe frz. Gas Reihe frz. Gas Reihe frz. metrische Reihe frz. metrische Reihe frz. metrische Reihe
5§ CW PW
E
s ¥ |
] . . s
s )
= LIS —J._L_Lul,lul
= A
H
T Waschgerateanschluss | Waschgerateanschluss | Waschgeréteanschluss
XU XY DK DX FF AF NM
b f il g ] e f_;I] TEIT
e (T | Gmin| S | etz st | s
— : I|.| I. LI i i : weli | e -
L ) Komatsu i ] . Einschraubzapfeni |
Komatsu 30° Dichtkonus mit™ Gewindezapfen Dichtkopf mit O-Ring zylindrisches
30° Dichtkonus mit Uberwurfmutter- & | Schottverschraubung und Uberwurfmutter BSP-Gewinde Z6ll. Einschraubzapfen
Uberwurfmutter 90° Bogen leichte Reihe leichte Reihe Metru-Lok Dichtkopf mit O-Ring Dichtung ED-Dichtung
o || YW VW121 82 DP DR 5C 6C
o] qE] i}
e || Il . E'!i“_:___; ey g f
""n_lIIlE 1 . Ty
(=) Dichtkopf mit" * Dichtkopf filr
@ || Rohrstutzen BSP Uberwurfmutter Dichtkopf fiir 60° Konus
metrisch - A-Lok VW-Norm 39-V-16 631 Push-Lok Verbinder Stecknippel - Verteiler | Stecknippel - Verteiler | 60° Konus 45° Winkelstiick
7C 58 S5H 5T 59PT SLPT f T1
i = E . j =i
y=F == Y ¥ l— L
;- . r . w1 | Dichtkopf mit I P
. . Dichtkopf mit Uber- Dichtkopf mit Uber- Dichtkopf mit Uber- Uberwurfmutter und ~ '
Dichtkopf fir | =~ " | Dichtkopf mit Uber- wufmutter und O-Ring | wurfmutter undO-Ring | wurfmutter und O-Ring | O-Ring - drehbar. |
60° Konus wurfmutter und O-Ring | drehbar - 45° Bogen drehbar - 90° Bogen., | drehbar - langer Pilot 90° Bogen - langer.Pilot | Gewindezapfen
90° Winkelstiick kurzer Pilot kurzer Pilot kurzer Pilot mit Ansatz fiir R134a mit Ansatz bei 180° filr R134a mit O-Ring
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Nomenklatur Anschlussformen

::r;luss- Bezeichnung Standards I\BIIarkFﬁinche
form ezeichnung
01 NPTF Einschraubzapfen SAE J476A/ J516 AGN

02 NPTF Innengewinde — Gerade SAE J476A / J516

03 Gewindezapfen SAE (JIC) 37° 1SO12151-5-S AGJ

04 Gewindezapfen SAE 45° SAE J516

05 SAE Einschraubzapfen mit O-Ring ISO 11926, SAE J516

06 SAE (JIC) - 37° Dichtkonus mit Uberwurfmutter 1S012151-5-SWS DKJ

06/68 Dichtkonus JIC 37°/SAE 45° mit Uberwurfmutter 1SO12151-5-SWS DKJ

07 Dichtkopf mit NPSM-Uberwurfmutter

08 Dichtkonus mit Uberwurfmutter - SAE 45° SAE J516

0C Dichtkegel mit Uberwurfmutter — O-Ring — Schwere Reihe - 45° Bogen ISO 12151-2 - SWE 45°-S DKOS 45°

0G SAE-Uberwurfschraube mit O — Ring — drehbar

oL SAE-Uberwurfschraube mit O — Ring — 90°drehbar

11 SAE 45° Klemmringanschluf3

12 SAE 24° Dichtkegel mit Uberwurfmutter

13 NPTF Einschraubzapfen drehbar SAE J476A / J516

15 SAE-Flanschbund — DIN 20 078 R - Standard-Ausfihrung ISO 12151-3-S-L SFL /3000 psi
16 SAE Code 61 - Flansch — 22.5° Elbogen 1ISO 12151-3-E22ML SFL 22.5° /3000 psi
17 SAE-Flanschbund -Standard-Ausfiihrung — 45° Bogen ISO 12151-3 -E45-L SFL 45° / 3000 psi
17/4F SAE Code 61 Flanschbund — 45 ° Bogen (5000psi) ISO 12151-3 - E45S - L SFL 45°

18 SAE-Flanschbund - DIN 20 078 R — Standard-Ausfiihrung — 67,5° Bogen | DIN 20078 R SFL 67.5°

19 SAE Code 61 Flanschbund- 90° Bogen 1SO 12151-3 - E-L SFL 90° / 3000 psi
19/4N SAE Code 61 Flanschbund- 90° Bogen (5000 psi) ISO 12151-3-E-L SFL 90°

1C Dichtkegel mit Uberwurfmutter — O-Ring — Schwere Reihe - 90° Bogen ISO 12151-2-SWE-S DKOS 90°

1D Rohrstutzen metrisch — leichte Reihe ISO 8434-1 BEL

L NPTF-Einschraubzapfen — drehbar 90° — Winkel

26 SAE-Flanschbund-Standardausfiihrung — 3000 psi — 30°Bogen DIN 20 078 R SFL 30°

27 SAE-Flanschbund-Standardausfiihrung — 3000 psi — 60° Bogen DIN 20078 R SFL 60°

28 SAE-Uberwurfschraube mit 45°Dichtkonus

33 Gewindezapfen JIC 37° — 45° Bogen ISO 12151-5 AGJ 45°

34 Rohrstutzen — zéllig

37 JIC - 37° - Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 45° Bogen ISO 12151-5-SWE 45° DKJ 45°

3713V JIC 37°/SAE 45° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 45° Bogen ISO 12151-5-SWE 45° DKJ 45°

39 SAE JIC - 37° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 90° Bogen ISO 12151-5-SWES DKJ 90°

39/3W JIC 37°/SAE 45° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 90° Bogen ISO 12151-5-SWES DKJ 90°

3D Rohrstutzen metrisch — schwere Reihe ISO 8434-1 BES

3V JIC 37°/SAE 45° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 45° Bogen DKJ 45°

3w JIC 37°/SAE 45° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 90°Bogen DKJ 90°

3Y JIC 37°/SAE 45° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 90° Bogen — extra lang DKJ 90°

41 JIC 37° Dichtkonus mit Uberwurfmutter - 90°Bogen - extra lang DKJ 90°

41/3Y JIC - 37° und 45° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 90° Bogen — extra lang | 1SO 12151-5-SWEL DKJ 90°L

45 Male Tube O-ring Swivel — Long Pilot
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::r;luss- Bezeichnung Standards I\Bllarkt(ijbliche
form ezeichnung
49 Ringauge metrisch DIN 7642
4A SAE Flanschbund - 5000 psi — Standard-Ausfihrung
4F SAE Flanschbund — 5000 psi — Standard-Ausfiihrung — 45° Bogen
4N SAE Flanschbund — 5000 psi — Standard-Ausfiihrung — 90° Bogen
59 Dichtkopf mit Uberwurfmutter und O-Ring - langer Pilot
59PT Dichtkopf mit Uberwurfmutter und O-Ring drehbar — langer Pilot mit Ansatz fir R134a
5C Dichtkopf flir 60° Konus
5D Rohrstutzen metrisch — leichte Reihe — 90°Bogen ISO 8434-1 BEL 90°
5G Gewindezapfen mit O-Ring - feststehend
5GPR Dichtkopf mit O-Ring - feststehend mit Ansatz fur R12
5H Dichtkopf mit Uberwufmutter und O-Ring — drehbar — 45° Bogen — kurzer Pilot
5K Gewindezapfen mit O-Ring — drehbar — 90°Bogen — kurzer Pilot
5LPR chhtkopf mit Uberwurfmutter und O-Ring — drehbar — 90° Bogen — langer

Pilot
5LPT Eliil)(i;t:htkopf mit Uberwurfmutter und O-Ring drehbar — 90° Bogen - langer mit Ansatz bei 180° fiir R134a
5MPR Gewindezapfen mit O-Ring — drehbar — 90° Bogen - langer Pilot mit Ansatz bei 180° fir R12
5MPV Gewindezapfen mit O-Ring — drehbar — 90° Bogen - langer Pilot
5N Dichtkopf mit Uberwurfmutter und O-Ring — drehbar — 45°Bogen — langer Pilot
5P Dichtkopf mit Uberwurfmutter und O-Ring — drehbar — 45° Bogen — langer Pilot
5R Gewindezapfen mit O-Ring — drehbar — 45°Bogen — kurzer Pilot
58 Dichtkopf mit Uberwurfmutter und O-Ring - kurzer Pilot
5T Dichtkopf mit Uberwurfmutter und O-Ring — drehbar — 90 ° Bogen — kurzer Pilot
5V Dichtkopf mit Uberwurfmutter fiir Kompressoren - drehbar — 45° Bogen
5W Dichtkopf mit Uberwurfmutter fiir Kompressoren — drehbar — 90° Bogen
57 Dichtkopf mit Uberwurfmutter fiir Kompressoren — drehbar —90°

Kompaktbogen
67 SAE-Uberwurfschraube mit 45° — Dichtkonus — 45°Bogen
68 JIC 37°/SAE 45° Dichtkonus mit Uberwurfmutter DKJ
69 SAE-Uberwurfschraube mit 45° - Dichtkonus — 90°Bogen
6A SAE-Flanschbund - schwere Ausfiihrung — 6000 psi ISO 12151-3-S-S SFS /6000 psi
6B SAE-Flanschbund - schwere Ausfihrung — 6000 psi — 22,5° Bogen SFS 22.5°
6C Dichtkopf flir 60° Konus — 45° Winkelstlick
6E SAE-Flanschbund - schwere Ausfihrung — 6000 psi — 30°Bogen SFS 30°
6F SAE-Flanschbund - schwere Ausfihrung — 6000 psi — 45° Bogen ISO 12151-3 - E45-S SFS 45° /6000 psi
6G SAE-Flanschbund - schwere Ausfiihrung — 6000 psi — 60°Bogen SFS 60°
6N SAE-Flanschbund -schwere Ausfiihrung — 90° Bogen ISO 12151-3 - E-S SFS 90° /6000 psi
77 SAE 45° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 45°Bogen
79 SAE 45° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 90° Bogen
7C Dichtkopf flir 60° Konus — 90° Winkelstlick
7D Rohrstutzen metrisch — schwere Reihe — 90° Bogen BES 90°
82 Push-Lok Verbinder
89 SAE-Flanschbund-Standardausfiihrung — 90° Bogen - lang DIN 20078 R
91 BSP-Einschraubzapfen — kegelig BS5200 AGR-K
92 Dichtkopf mit BSP Uberwurfmutter BS5200-A DKR
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ggr;luss- Bezeichnung Standards I\Bnark!ﬁbliche
form ezeichnung
93 SAE JIC - 37° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 90° Kompaktbogen

9B Dichtkopf mit Uberwurfmutter — leichte Reihe — 45° Winkelstiick

9C Dichtkopf mit Uberwurfmutter — leichte Reihe — 90° Winkelstiick

AF Einschraubzapfen - zylindrisches BSP-Gewinde mit O-Ring Dichtung

B1 Dichtkopf mit BSP-Uberwurfmutter — 45° Bogen BS 5200-D DKR 45°
B2 Dichtkopf mit BSP-Uberwurfmutter — 90° Bogen BS 5200-B DKR 90°
B4 Dichtkopf mit BSP-Uberwurfmutter — 90° Kompaktbogen BS 5200-E DKR 90°
B5 Dichtbund mit BSP Uberwurfmutter — (flachdichtend)

Co Dichtkopf mit Uberwurfmutter — Sehr leichte Reihe DKM

C3 Dichtkopf mit Uberwurfmutter — leichte Reihe DKL

C4 Dichtkopf mit Uberwurfmutter — leichte Reihe — 45° Bogen DKL 45°
C5 Dichtkopf mit Uberwurfmutter — leichte Reihe — 90° Bogen DKL 90°
Cé Dichtkopf mit Uberwurfmutter -Schwere Reihe DKS

Cc7 Dichtkopf mit Uberwurfmutter — schwere Reihe — 45°Bogen DIN 20 078 DKS 45°
C8 Dichtkopf mit Uberwurfmutter — schwere Reihe — 90° Bogen DIN 20 078 DKS 90°
C9 Dichtkegel mit Uberwurfmutter und O-Ring -Schwere Reihe ISO 12151-2-SWS-S DKOS
CA Dichtkegel mit Uberwurfmutter und O-Ring - leichte Reihe 1ISO 12151-2-SWS-L DKOL

CE Dichtkegel mit Uberwurfmutter und O-Ring - leichte Reihe - 45° Bogen ISO 12151-2-SWE 45°-L DKOL 45°
CF Dichtkegel mit Uberwurfmutter und O-Ring — leichte Reihe — 90° Bogen ISO 12151-2-SWE-L DKOL 90°
Ccw Waschgeréteanschluss

DO Gewindezapfen — leichte Reihe ISO 12151-2-S-L CEL

D2 Gewindezapfen -Schwere Reihe ISO 12151-2-S-S CES

D9 BSP-Einschraubzapfen — zylindrisch BS5200 AGR

DD Rohrstutzen metrisch — leichte Reihe — 45° Bogen BEL 45°
DE DoppelringanschluB DIN 7642

DK Gewindezapfen — Schottverschraubung - leichte Reihe

DP Stecknippel - Verteiler

DR Stecknippel - Verteiler

DS Stecknippel — Verteiler

DW Dichtkopf mit Uberwurfmutter — leichte Reihe TGL

DX Dichtkopf mit O-Ring und Uberwurfmutter - leichte Reihe

EA Dichtkopf mit BSP Uberwurfmutter und O-Ring (60° Konus) BS 5200, ISO 12151-6 DKOR

EB Dichtkopf mit BSP Uberwurfmutter mit O-Ring — 45° Bogen (60° Konus) BS 5200, ISO 12151-6 DKOR 45°
EC Dichtkopf mit BSP Uberwurfmutter mit O-Ring — 90° Bogen (60°Konus) BS 5200, ISO 12151-6 DKOR 90°
F2 Dichtkopf mit Uberwurfmutter — franzésische Gas Reihe - 90° Bogen

F4 Dichtkopf mit Uberwurfmutter — franzésische Gas-Reihe

F6 AnschluBzapfen — franzdsisch-metrische Reihe

F9 Dichtkopf mit Uberwurfmutter — franzdsisch metrische Reihe

FA AnschluBzapfen - franzésisch metrische Reihe

FB Dichtkopf mit Uberwurfmutter franzésisch metrische Reihe

FF Metru-Lok Dichtkopf

FG Einschraubzapfen - franzdsische Gas-Reihe
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::r;luss- Bezeichnung Standards I\Bllarkt(ijbliche
form ezeichnung
FU JIS 30° Dichtkonus mit BSP-Uberwurfmutter ISO 228-1, JIS B8363 GUI
GE Rohrstutzen - franzésische Gas — Reihe
GU JIS 60° Dichtkopf mit BSP-Uberwurfmutter 1SO 228-1, JIS B8363 GUO
J1 ORFS mit Uberwurfmutter — 90° Bogen — extra lang ISO 12151-1 - SWEL, SAE J 516 ORFS 90° L
J5 ORFS mit Uberwurfmutter — 90° Bogen — lang ISO 12151-1 - SWEM ORFS 90° M
J7 ORFS mit Uberwurfmutter — 45° Bogen ISO 12151-1 - SWE 45°, SAE J516 ORFS 45°
J9 ORFS mit Uberwurfmutter — 90° Bogen ISO 12151-1 - SWES, SAE J516 ORFS 90°
JC ORFS mit Uberwurfmutter ISO 12151-1 - SWSA, SAE J516 ORFS
JD ORFS-Gewindezapfen — Schottverschraubung mit O-Ring ISO 12151-1 - SAE J516
JM ORFS-Gewindezapfen ISO 12151-1-S, SAE J516
JS ORFS mit Uberwurfmutter -lange Ausfilhrung ISO 12151-1-SWSB, SAE J516 ORFS
L9 SAE (JIC) - 37° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 90° Bogen - lang ISO 12151-5-SWEM DKJ 90° M
MU JIS 30° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — metrisch JIS B8363 MU
Mz JIS 30° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — metrisch — 90° Bogen JIS B8363
NM Z6ll. Einschraubzapfen — ED-Dichtung ISO 1179
NW Waschgerateanschluss Kércher (New Design)
PW Waschgerateanschluss Kércher
S2 NPTF-Innengewinde — drehbar
S5 Gewindezapfen mit O-Ring — drehbar — kurzer Pilot
T Gewindezapfen mit O-Ring
uT JIS-Einschraubzapfen BSP mit 60° Dichtkonus JIS B 8363-R
Vi1 Richtungseinstellbare Hochdruck Winkelverschraubung
VW Blitzsteckverbinder (VW-Standard 39-V-16619)
VW121 Dichtkopf mit BSP Uberwurfmutter (VW-Norm 39-V-16631)
VW39D Schlauchverbinder (VW-Standard 39D-1401)
WKS Gummiknickschutz
XA Caterpillar Flanschbund gerade
XF Caterpillar Flanschbund 45° Bogen
XG Caterpillar Flanschbund 60° Bogen
XN Caterpillar Flanschbund 90° Bogen
XU Komatsu 30° Dichtkonus mit Uberwurfmutter JIS B8363
XY Komatsu 30° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 90° Bogen JIS B8363
YW Rohrstutzen — metrisch — A-Lok Metric Size Tube O.D. with Vee Notch
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Zulassungen fur Schlauchtypen

Beschreibung (1)-(14) siehe Ab-11

Schlauch |  Drucktrager NoPm ENISD oo | D%Er:N o Tl Endl Il el Rl I O B sgg)s Mors?
801 1-Lagen, Textil
{:‘: 804 1-Lagen, Textil
{;, % 821FR 1-Lagen,Texth
LG 830M 1-Lagen, Textil
E %’ 831 1-Lagen,Textf|
94 836 1-Lagen, Textil X
z § 837BM | 1-Lagen, Texil
o 837PU 1-Lagen, Textil
838M 1-Lagen, Textil
201 1-Lagen, Draht | SAE100R5/ SAEJ1402 All X
o 206 1-Lagen, Draht | SAE100 RS/ SAEJ1402 All X X
f, -§ 213 1-Lagen, Draht SAE J1402 A1 X
s % 221FR 1-Lagen, Draht SAE J1527 Typ R3 X X X X X
o 25 1-Lagen, Draht SAE J2084 Ty €
E -g 293 1-Lagen, Textil SAE J1402 Al X
Z :l)- 601 2-Lagen, Textil SAE 100 R3 H X
611HT 1-Lagen, Textil EN 854-R8
681DB 2-Lagen, Textil EN 854-2TE X X X
301SN 2-Lagen, Draht EN 853-28N X
302 2-Lagen, Draht EN 853-28N /180 1436 X X X
304 2-Lagen, Draht SAE 100 R2 AT
402 1-Lagen, Draht
421RH 1-Lagen, Draht EN 853-15N X X X
421SN 1-Lagen, Draht EN 853-1SN X X
421WC 1-Lagen, Draht SAE 100 R1 AT
422 1-Lagen, Draht EN 853-1SN /1801436 X X X
424 1-Lagen, Draht SAE 100 R1 AT
426 1-Lagen, Draht SAE 100 R1 AT X X
436 2-Lagen, Draht SAE 100 R16 X X X X
% 441 1-Lagen, Draht SAE 100 R16
E 441RH 1-Lagen, Draht SAE 100 R16 X X X
% 451TC 1-Lagen, Draht SAE 100 R17 X H X
= 461LT 2-Lagen, Draht EN 857-28C
= 462 2-Lagen, Draht EN 857-28C X X X X X X X
462ST 2-Lagen, Draht EN 857-28C
463 2-Lagen, Draht
471TC 2-Lagen, Draht EN 857-28C X X H X
472TC 2-Lagen, Draht EN 857-25C X X
492 1-Lagen, Draht EN 857-1SC X X X X X X X
492ST 1-Lagen, Draht EN 857-18C
493 1-Lagen, Draht
692 1/2-Lagen, Draht SAE 100 R17
692Twin | 1/2-Lagen, Draht SAE 100 R17
811 1-Lagen, 1 Spiral SAE 100 R4
881 1-Lagen, 1 Spiral SAE 100 R4 H X
371LT 3-Lagen, Draht
372 3-Lagen, Draht X X X X X X
372RH 3-Lagen, Draht X X X
372TC 3-Lagen, Draht X
701 4-Spiral, Draht EN 856-48P
721TC 4-Spiral, Draht SAE 100 R12 X
731 4-Spiral, Draht EN 856-4SH H
774 4-Spiral, Draht
781 4/6-Spiral, Draht SAE 100 R13
P35 6-Spiral, Draht SAE 100 R13 X X X
791TC 4/6-Spiral, Draht SAE 100 R15 X X X
792TC 4/6-Spiral, Draht SAE 100 R15 X X H X
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Klassifizierungsgesellschaften

Die Aufgabe der Klassifizierungsgesellschaften besteht in der Umsetzung von
technischen Normen und Standards zum Schutz von Leben, Sachgitern und Umwelt.

(1) Germanischer Lloyd(GL)
Unabhangige deutsche Organisation von Technikexperten, die Produkte fir deutsche Giter im Marine- und
Energiebereich zulasst — GLIS (Ol und Gas, Windenergie etc.)

(2).Det Norske Veritas (DNV)

Norwegischer Dienstleister fir Risikomanagement bei der Einstufung von Schiffen, in der Off-Shore-Industrie usw.

(3):RINA (Registro Italiano. Navale) — Italienisches  Seefahrtsregister
Italienische Organisation, die Zertifizierung, Uberpriifung, Lenkung und Unterstiitzung im Bereich Seefahrt,
Energie- und Verfahrenstechnik, Transportwesen und Industrie anbietet.

(4).Deutsche Bahn - Deutsche Norm DIN . 5510.- Teil,.2,(DB)

- Vorbeugender Brandschutz in Schienenfahrzeugen
Die Prufstelle ist vom Eisenbahn Bundesamt (EBA) anerkannt und prift das Brennverhalten und
Brandnebenerscheinungen von Schlauchleitungen nach den Anforderungen der DIN 5510-2.

(5) Lloyd’s Register (LR)

Unabhéngiges englisches Unternehmen fir weltweite Zertifizierung. Leistungen fir Seefahrt, Schienenfahrzeuge
und Energieversorgung gehéren zu dessen Hauptaktivitéten.

(6) Ministry of Defence (MOD) — Verteidigungsgministerium

Britisches Verteidigungsministerium, das Zulassungen fur militdrische Anlagen und Einrichtungen erteilt,

und zwar nach MOD DefStan (Defence Standard) 47-2.

(7). American Bureau of Shipping (ABS) — Amerikanisches Schiffahrtsbiiro
Amerikanisches Organisation, die Richtlinien fur die Sicherheit im Seefahrtsbereich liefert.
(8):US Department of Transportation (DOT) — Transportministerium

Amerikanische Organisation, die Zertifikate zur Sicherstellung eines schnellen, sicheren, leistungsfahigen,
leicht zuganglichen und praktischen Transportsystems in diesem Land ausstellt.

(9).USCoast Guard (USCG) — US Kiistenwache

Zustandig fur die Sicherheit in der Seefahrt, Durchsetzung von Gesetzesbestimmungen, Sicherheit fur nicht
kommerziell genutzte Wasserfahrzeuge und Umweltschutzinformationen fiir Handelsschiffe.
Die zugelassenen Schlduche werden nicht automatisch fir alle Anwendungen akzeptiert. Wenn die Spalte ein ,H”

enthdlt, ist der Schlauch nur fir Hydraulikanlagen zugelassen, nicht jedoch fir Treibstoff- und Schmiersysteme.

(10):Mine Safety and:Health.Administration (MSHA)
Behorde fir Sicherheit und Gesundheit im Bergbau Amerikanische Behérde fir Sicherheit im Bergbau.

(11) Bureau Veritas
Bureau Veritas ist mit seinem Dienstleistungsspektrum in den Bereichen Qualitat, Gesundheit,
Umwelt und Social Responsibility eine der gréBten Zertifizierungsgesellschaften weltweit.

(12) Franzésische Norm:NF F-16-101/102,(NF)

Testet das Brennverhalten und Brandnebenerscheinungen von Schlauch-Deckenmaterial fir den Einsatz in
Schienenfahrzeugen.

(13).Britische.Norm BS 6853 (BS)
Testet die Brandnebenerscheinungen von Schlauch-Deckenmaterial fiir den Einsatz in Schienenfahrzeugen.

(14) MarED

MarED ist ein Zusammenschluss aller Gesellschaften, die fur die Implementierung von Marine Zertifikaten
(Marine Equipment Directives — MED) zustandig ist.

EN Europanorm
ISO International Organisation for Standardization (Internationale Normierungsbehérde)
SAE Society of Automotive Engineers (amerikanische Gesellschaft der Automobilingenieure)
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Umrechnungstabelle
Einheit Basiseinheit Umrechnungseinheit Faktor
1 Inch (zoll) in mm 254
1 Millimeter mm in 0,03934
Lange
1 Fuss (foot) ft m 0,3048
1 Meter m ft 3,28084
1 Quadrat-Zoll sq in cm? 6,4516
Flache
1 Quadrat-Zentimeter cm? sqin 0,1550
1 Gallone (UK) gal I 4,54596
1 Liter I gal (UK) 0,219976
Volumen
1 Gallone (US) gal I 3,78533
1 Liter I gal (US) 0,264177
1 Pound Ib kg 0,453592
Gewicht
1 Kilogramm kg Ib 2,204622
1 Pound Foot Ib e ft kgem 1,488164
Drehmoment
1 Newton Meter kgem Ib e ft 0,671969
1 Pound per square inch psi bar 0,06895
1 Bar bar psi 14,5035
1 Pound per square inch psi MPa 0,006895
1 Mega Pascal MPa psi 145,035
Druck
1 Kilo Pascal kPa bar 0,01
1 Bar bar kPa 100
1 Mega Pascal MPa bar 10
1 Bar bar MPa 0,1
1 Foot per second ft/s m/s 0,3048
Geschwindigkeit
1 Meter pro Sekunde m/s ft/s 3,28084
1 Gallone pro Minute (UK) gal / min. I/ min. 4,54596
1 Liter pro Minute [/ min. gal / min. (UK) 0,219976
Férdermenge
1 Gallone pro Minute (US) gal / min. I/ min. 3,78533
1 Liter pro Minute [/ min. gal / min. (US) 0,264178
Grad Fahrenheit °F °C 5/9 ¢ (°F-32)
Temperatur
Grad Celsius °C °F °C+(9/5) +32
(UK) Einheit aus GroB3britannien
(US) Einheit aus USA
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Temperatur / Druck-Diagramm
fiir Schlauche 201, 206, 213 und 293

160

149

138

126

Temperatur
(°C)

115

104

93
100 80 60 40 20 0

Maximaler Betriebsdruck (%)

Beispiel: Schlauch 201-8 bei 121 °C

Maximaler Multiplikator Maximaler
Betriebsdruck x (aus Diagramm) Betriebsdruck

bei 100 °C bei 121 °C

13,8 MPa (2000 psi) X 85% = 11,7 MPa (1700 psi)
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Durchflussmengen-Nomogramm

Durchflussmengen-Nomogramm

Volumenstrom Q

I/min Gal/min *
4 —
00 g
300 —
—— 60
_—— 50
200 —
_—
150 —
— 30
100 ——
90— 20
80 ——
n—t 15
60 -
50 —M
—T 10

Dieses Nomogramm dient als Empfehlung zur Bestimmung der erforderlichen
Nennweite (DN) einer Schlauchleitung. Fir die exakte Auswabhl fragen Sie
bitte nach. Der Innendurchmesser des zu bestimmenden Schlauches wird
ermittelt, indem auf den beiden duBBeren Skalen eine geradlinige Verbindung
zwischen, Volumenstrom (Q) und Strémungsgeschwindigkeit (V) gezogen wird.
Der Schnittpunkt auf der mittleren Skala (d) entspricht dem Innendurchmesser
(DN) des Schlauches. Liegt der Schnittpunkt zwischen 2 Nennweiten (DN), so
ist immer der néchst héhere Schlauchinnendurchmesser zu wéhlen. Durch-
flusswidersténde sind nicht beriicksichtigt.

Beispiel: gegeben = Volumenstrom Q = 45 I/min.
Strémungsgeschwindigkeit V = 6 m/s
Schnittpunkt mittlere Skala d =9,5/12,7

ergibt = Schlauch I.D. --> = 12,7 mm = size -8
Schlauch-

innendurchmesser d

mm sizes

Strémungs
geschwindigkeit V
50,8 -32 m/s | feet/s
381 ———— -24 0,6 — 9
31,8——— -20
254 ——F—— -16 1 — 3

max. empfohlene
4 Strémungsge-
schwindigkeit
bei Saugleitungen

O N & O

max. empfohlene

10 Stromungsge-
schwindigkeit
bei Riicklaufleitungen

15

20

max. empfohlene

25 Strémungsge-
schwindigkeit

30 bei Hydraulikleitunge

* Gallone sind Britische Gallone

Umrechnungsfaktor: gal/min x 4,546 = I/min
feet/s x 0,3048 = m/s

*Die empfohlenen Geschwindigkeiten beziehen sich auf Hydraulikflissigkeiten mit einer max. Viskositat von 315 S.S.U. bei einer
Arbeitstemperatur von 38 °C (Medium) innerhalb einer Umgebungstemperatur von 18 °C bis 68 °C.
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Montage von Armaturen mit Uberwurfmutter

Um eine leckagefreie Verbindung zwischen den in diesem Katalog aufgeftihrten Armaturen mit Uberwurfmutter und den
geeigneten Adaptern zu erreichen, empfehlen wir fiir PARKER-Komponenten die nachfolgenden Anzugsdrehmomente.
Die von PARKER empfohlene Montageart fiir Fittinge JIC 37°/SAE 45° Dichtkonus und ORFS Dichtkopf mit Uberwurf-
mutter ist die ,Flats From Wrench Resistance (FFWR)“-Methode. (in etwa: ,,Flachen nach schlisselfest")

Dazu die Mutter mit dem Schllssel bis zum Kontakt der Verschraubungen leicht anziehen. Dann die Stellung der Mutter
zur Verschraubung markieren, und anschlieBend um die Anzahl der Schlusselflachen geméfR untenstehenden Tabellen
festziehen. (1 Schlusselflache entspricht einer Drehung um 60°)

Die angegebenen Drehmomente sind Anhaltswerte und werden erreicht bei Anwendung der FFWR-Methode mit PAR-
KER Cr6frei verzinkten Stahlkomponenten ohne Schmierung.

Vergewissern Sie sich immer, dass der Fitting mit dem Schlauch vor dem Anziehen der Mutter auf dem Adapter korrekt
ausgerichtet ist.

Empfohlene Anzugsdrehmomente

Dichtkopf/Dichtkegel

mit Uberwurfmutter (metrisch)

JIC 37° Dichtkonus

mit Uberwurfmutter

S || N Flats From
Gewinde Rohr Nm - Gewinde WLl SUEE
. . il Resistance| moment
metrisch A.D. Nennwert |min. - max. UNF size (FFWR) Nm (Ref)
M 12x1,5 06L 16 15-17 711620 2 > 18
M 14x1,5 08L 16 15-17 1/2-20 5 > 23
M 16x1,5 10L 26 25-28 9/16-18 5 1 30
M 18x1,5 12L 37 35-39 3/4-16 3 =Y 57
M 22x1,5 15L 47 45 - 50 7/814 10 11 81
M 26x1,5 18L 89 85-94 1.1/16-12 12 1-1/4 114
M 30x2 221 116 110-121 1.5/16-12 16 1 160
M 36x2 28L 137 130 - 143 1.5/8-12 20 1 208
M 45x2 35L 226 215 - 237 1.7/8-12 24 1 265
M 52x2 421 347 330 - 363 51212 2 1 360
M 14x1,5 06S 26 25-28
M 16x1,5 08S 42 40 - 44
M 18x1,5 10S 53 50 - 55 ORFS Dichtkopf
M 20x1,5 128 63 60 - 66 mit Uberwurfmutter
M 22x1,5 148 79 75 -83
M 24x1,5 16S 84 80 - 88 %%
M 30x2 20S 126 120-132 N Flats From
M 36x2 25S 179 170 - 187 . Wrench Dreh-
M 42x2 308 263 250 - 275 Eailns ) Resistance| moment
M 52x2 385 368 350 - 385 Lie size (FFWR) | Nm (Ref)
9/16-18 -4 1/2 to 3/4 26
. 11/16-16 -6 1/2 to 3/4 42
BSP DIChtkopf 13/16-16 -8 1/2 to 3/4 57
mit Uberwurfmutter 1-14 10 1/2 to 3/4 85
1.3/16-12 -12 1/3to 1/2 122
€ T h 1.7/16-12 -16 1/3to 1/2 156
| \% ol / ? 1.11/16-12 -20 1310 1/2 200
2-12 -24 1/3to 1/2 256
Gewinde Nm .
BSPP | size Nennwert min. - max. Hinweis: Die genannten Anzugsdrehmomente in der Tabelle
sind héher als die Test-Werte publiziert in SAE J1453.
G1/4 -4 20 15-25
G3/8 -6 34 27 - 41
a1z 8 00 4276 Die Dreh te fiir andere Materialien sind wie folgt
ie Drehmomente flir andere Materialien sind wie folgt:
(EBH sl & matind il ¢ Messingarmaturen und Adapter
G3/4 -12 115 95 - 135 — 65 % des Drehmoments fiir Stahl
G1 -16 140 115- 165 ¢ Edelstahl — 5 % héher als Werte fur Stahl. Bei diesen
G1.1/4 20 210 140 - 280 Materialien ist das Gewinde zu schmieren.
G112 od 290 215 - 365 * Verschiedene Metalle — Verwenden Sie das fiir die beiden
2 i = Metalle angegebene niedrigere Drehmoment
G2 -32 400 300 - 500 * Alle Armaturen sind trocken, auBer bei den
Hinweis oben angegebenen Féllen.

Die Werte in den Tabellen sind Richtwerte fiir die Montage von Parker Komponenten (Stahl verzinkt).
Informationen Uber Drehmomente mit anderen Materialen (siehe nebenstehend).
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Chemische Bestandigkeit

' Diese Hinweise zur chemischen Bestandigkeit diirfen nicht zusammen mit anderen aus friiheren oder zukiinftigen
AChtung = Katalogen, Bulletins oder Verdffentlichungen verwendet werden, da der unsachgeméaBe Gebrauch dieser Tabellen zu
tédlichen Verletzungen, Personen- oder Sachschaden fihren kann.

Schlauchauswahl nach Medium und Schlauchtyp

Diese Bestandigkeitstabelle dient zum Nachschlagen der Besténdigkeit von Parker-Schlauch mit verschiedenen Fliissigmedien. Sie dient als Richtiinie fiir die
chemische Besténdigkeit von Innenschlauchmaterialien und von intern angewendeten Montageschmierstoffen.

Die AuBenschicht des Schlauches dient dem Schutz der Drucktréagerlage(n) vor mechanischen Einfliissen (Abrieb, Verwitterung usw.). Daher
sind die Verbundstoffe der AuBenschicht nicht fiir dieselbe chemische Bestandigkeit wie die der Innenschicht ausgelegt. Sollte bei
einer bestimmten Anwendung der Schlauch Uber l&ngere Zeit mit einem Flissigmedium in Berlihrung kommen oder in dieses eingetaucht
werden, wenden Sie sich wegen der Bestandigkeit der AuBenschicht bitte an die Technikabteilung des Geschéftsbereichs.

Die jeweiligen Empfehlungen basieren auf Erfahrungswerten, auf Empfehlungen verschiedener Lieferanten von Polymeren oder Medien

und speziellen Laborversuchen. Wir weisen jedoch darauf hin, dass diese Informationen als Richtwerte zu betrachten sind. Die endgiltige
Schlauchauswahl hangt auch von Druck, Medientemperatur, Umgebungstemperatur und speziellen Anforderungen oder Schwankungen ab, die
Parker Hannifin evtl. nicht bekannt sind. Gesetzliche und andere Bestimmungen sind auBerdem besonders zu beachten.

Sollte es ein externes Problem mit der Bestandigkeit geben oder Medien hier nicht aufgefiihrt sein, ist es empfehlenswert, zunéchst den
Hersteller des Mediums zu kontaktieren und dann den zustandigen Parker-AuB3endienstmitarbeiter oder die Technikabteilung
der Hose Products Division Europe ( )

Wie man die Tabelle liest:

1. Suchen Sie das zu verwendende Medium anhand der Tabelle Chemische Bestandigkeit auf den folgenden Seiten.

2. Ermitteln Sie die Eignung des Schlauch- und Armaturenmaterials anhand der Tabelle auf der Grundlage des Buchstabenschliissels.
Siehe Bestandigkeitsschliussel und Erlduterungen unten. Siehe Liste der Angaben in Zahlen unten zur Erlauterung, wenn ein Zahlenwert
oder eine Zahl und ein Buchstabe zur Bewertung in der Tabelle aufgefihrt sind.

Die Spaltentiberschriften in der Tabelle Chemische Besténdigkeit Nr. I, 11, 11I, IV, V beziehen sich auf bestimmte Schlauchgruppen.
Suchen Sie die Teilenummer des Schlauchs in den Spalten |, Il, Ill, 1V, V und VI aus der unten stehenden Liste.

Um festzustellen, welches Armaturenmaterial verfligbar ist, sehen Sie im entsprechenden Kapitel des Katalogs nach.

Prufen Sie die Schlauchspezifikationen in diesem Katalog und setzen Sie sich bei allen im Katalog nicht aufgefuhrten Teilen mit der
Technikabteilung der Hose Division in Verbindung.

ook w

Bestédndigkeitsschliissel

A = Vorzugsweise einsetzbar; gut bis ausgezeichnet; wenig oder keine Verdnderung der physischen Eigenschaften.

F = Bedingt einsetzbar, passabel, jedoch mit deutlichen Auswirkungen auf die physischen Eigenschaften.

X = Nicht einsetzbar, da starke Beeintrachtigung der physischen Eigenschaften.

~ = Keine Aussage, keine ausreichenden Informationen.

Zahlen

1. Bei Luft- oder Gasanwendungen uber 250 PSI (1,7 MPa) sollte die AuBenschicht perforiert sein.

2. Unbedingt gesetzliche und versicherungstechnische Bestimmungen beachten. Zwecks weiterer Informationen setzen Sie sich bitte mit der
Technikabteilung der HPDE in Verbindung.

Push-Lok-Schlauch (801, 804, 821, 821FR, 831, 836, 837BM, 837PU, 830M, 838M) sind fiir Treibstoffe nicht zu empfehlen.

Verwenden Sie Schlauchtyp 285, 235 oder 244. Die Bestandigkeit dieser Schlauchtypen gegen das Kihisystemdl muss von Fall zu Fall
bewertete werden. Zwecks weiterer Informationen setzen Sie sich bitte mit der Technikabteilung der HPDE in Verbindung. Verwenden Sie keine
Kuhléle auf Mineraldl- oder Alkylbenzolbasis mit Schlauchtyp 244. Chemische Besténdigkeit bedeutet nicht automatisch geringe Diffusion.

5. Maximal 65 °C (150 °F).

6. Die Besténdigkeit ist sehr stark abhéngig von Konzentration und Temperatur des Mediums.

7.  Empfohlener Schlauchtyp fir Phosphatester-Fliissigkeiten: 304, 424, 774 oder 804.
8
9
1

r®

Akzeptabel fir Spulschlauchleitungen.
. Empfohlener Schlauchtyp: 221FR.
0. Bevorzugter Schlauchtyp fiir Anwendungen mit trockener Luft: Schlauch mit Innenschicht aus den Spalten IV und V. Siehe
Schlauchspezifikationen beziiglich maximal empfehlenswerter Temperaturen bei Anwendungen mit Luft.
11. Maximal 100 °C (212 °F).
12. Maximal 121 °C (250 °F).
13. Schlauch fiir Gasanwendungen ist bei Parker erhaltlich. Zwecks weiterer Produktinformationen sowie bezuglich der gesetzlichen
Anwendungsbestimmungen setzen Sie sich bitte mit der Technikabteilung in Verbindung.
14. Schlauch fiir Gasanwendungen ist bei Parker erhaltlich. Zwecks weiterer Produktinformationen sowie bezuglich der gesetzlichen
Anwendungsbestimmungen setzen Sie sich bitte mit der Technikabteilung in Verbindung.
15. Maximal 70 °C fur Schlauchtyp 801, 837BM, 837PU
16. Keine Einstufung / Unzureichende Informationen tber die chemische Bestandigkeit fiir Schlauch 801, 837BM, 837PU.

Schlauchtypen Spalte IV

Spalte | 206, 213, 226, 266, 293, 426, 436, 611HT, 821FR, 836, 801*,
201, 225, 601, 701, 721, 721TC, 731, 77C, P35, 781, 791TC, 881 837BM*, 837PU*, 611HT

Spalte Il Spalte V

371LT, SS25UL, 421WC, 431, 441, 451TC, 451ST, 461LT, 463, 304, 424, 604, 774, 804

471TC, 471ST, 493, 681DB, 811 Spalte VI

Spalte llI 830M, 838M

221FR, 301SN, 302, 372, 372TC, 402, 421SN, 422, 462, 462ST, 472TC, 492,

4928T, 692, 692Twin, 772TC, 772ST, 782TC, 782ST, 792TC, 792ST, 821, 831 Hinweis: * Siehe unter Zahlenwert 15,16

Achtung: Die Angaben des Medienherstellers zur maximalen empfohlenen Betriebstemperatur fur alle spezifischen Medienmarken sollten vom
Anwender sorgféltigst befolgt werden. Diese Fliissigmedien kdnnen von Hersteller zu Hersteller duBerst unterschiedlich sein, obwohl sie aus der gleichen
Medienfamilie stammen. Wenn das Medium ber den vom Hersteller empfohlenen Héchsttemperaturen eingesetzt wird, kann es sich zersetzen und es
kénnen Nebenprodukte entstehen, die fir die im System verwendeten Elastomere oder anderen Materialien schadlich sind. Bei der Schlauchauswahl ist
unbedingt die Temperaturgrenze des Medienherstellers und des Schlauchherstellers zu beachten, wobei die niedrigere Angabe zu bevorzugen ist.
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Chemische Bestéandigkeit

Medium

3M FC-75

Aceton

Acetylen )
AFROSHFI | Tiirhinen OI 500 (siehe MII -1 -23R99)
Alkohol (Methanol-Ethanol)
Ameisenséure
Ammoniumchlorid
Ammonitimhvdroxid
Ammoniumnitrat
Ammoniumphosphat
Ammoniumsulfat

Amoco 32 Rvkon

AmonIak (Annyarous)

Ampol PE 46

AMSOI Synthetic ATF

Amvl Alkohl

ANQErOl 495,4Y/,50U,/5U
Anilin

Aquacent leicht, schwer

Araon

Aromatic 100,150

Arrow 602P

Asphalt

ASTM #3 Ol

AlF-M

Ather

AW 32,46,68

BCF

Benz Fetraulic 32,40,08, 1UU, 15U,22U,320,40U
Benzene, Benzol

Benzgrind HP 15

Benzin

BI0I0gISCn abpaupare Hyaraulikole 1128
Borax

Borsaure

Braveo 882

Brayco Micronic /45

Brayco Micronic 776RP

Brayco Micronic 889
Bremasfliissiakeit (allnemein)
Butan

Butyl Alkohol, Butandl
Calciumchlorid
Calciumhvdroxid
Lalciumnypocniorit

Carbon Dioxide, Gas

Carbon Disulfide

Carbon Monoxide (heif3)
Laroon |erracnioriae

Castor Ol

Castrol 5000

Cellosolve Acetate

Lelluguara

Cellulube 90, 150, 220 300, 550, 1000
Chevron Clarity AW 32, 46, 68
Chevron FLO-COOL 180
UNevIon re-s, 1V, 13, 2V
Chevron Hydraulic Ole AW MV 15, 32, 46, 68, 100
Chevron HyJet IV (9)
Commonwealth EDM 242, 244
UOMPAIr UNSUU

CompAir CS100, 200, 300, 400
Coolanol 15, 20, 25, 35, 45
Copper Chloride

LOpper sulidie

Cosmolubric HF-122, HF-130, HF-144
Cosmolubric HF-1530

CPI CP-4000

Lruae rPetroleum vl

CSS 1001Dairy Hydraulik Flussigkeit
Daphne AW32

Dasco FR 201-A

Lasco FH 15U, 2uU, 31U

Dasco FR300, FR2550

Dasco FR355-3

Deicer Fliissiakeit 419R

XXTIX XZ>TI>X X1 XTTTIXTTXIXPEXXXXTIXX>X XX IT>XT XXX

>XXTI>PETT XXX TIZEXX>X XX TIZXIT XXX TIXT> >>T

XTEXI>ETTXIZXIE TIEXIT TITTI>T EXX XEPXXI>X>P>E TI>XT XXX

sienez & 14

>TIXIT > XTITIE XX XX IZ>XIT XTIEZX> TIXT> >>T

XTMPXT P>PTTEXIZXIT TIEXTIT TTTIZ>T E2XX XPEPXXPXTPE TIP>XT XX

>>XZT > XIPTIT XXX TIZXIT XTIEX> TIXT> >>T

A16
A16

A1lb

A16
A 1A
A1b
A16
A16
F 15

A16
A 16
Alo
A16

A15
F 15
A 1R
A 15
A16
A15
F 16
Ald
A16
A16
F 16

X
A16
A 16

F15
F15

A16
A16
A16
Alo
F 16
A16
A16
Alo
A16
A16

A15

A 10

<

XXX XXX X B X I X TI><‘::>‘ XTI > T XX>>

><“f><><)>):)>><)>>(03><03):)>>'|‘| XX X X XXX X

~

XX XXX > XX XIT I XX ><“:'>

Vi Stahl | Messing |Edelstahl
A A A A
X A A A
A A A
- F A A
X X 6 X
A X X X
X F X A
- F X A
X X F
- F X F
A A A A
- A A X
P A A A
F A A A
- X A A
A A A A
X A X A
A A A A
A A A A
F A A A
A A A A
A F F A
- A A A
A A A A
- A A A
A A A A
- A A A
A A A A
F A A A
- A A A
A A A
A A A
- F A A
X X 6 A
- A A A
A A A A
A A A A
- A A A
X X X X
F A A A
- F F A
F B X
A A A
A r A
A A A
A F A
F 6 A
o 0 o
- A A A
X A A A
- X X A
A A A
- A A A
A A A A
- A A A
r A A A
A A A A
F A A A
A A A A
A A A A
X A A A
X A A A
- X X X
A A r
A A A
A A A
- A A A
A P 7 A
- A A A
A A A A
- A A A
- A A A
F A A A
X A A A
A A A A
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Chemische Bestéandigkeit

Medium

Deionisiertes Wasser

Dexron Il ATF

Dexron IIl ATF

Diesel Kraftstoff

Diester Flussigkeit

Dow Corning 2-1802 Sullair (24KT)
Dow Corning DC 200, 510, 550, 560, FC126
Dow HNAN-4

Dow Sullube 32

Dowtherm A,E

Dowtherm G

Duro AW-16. 31

Duro FR-HU

EcoSafe FR-68

Essig

Essiasaure

Etnanol

Ethyl Acetate

Ethyl Alkohol

Fthvl Cellulose

Ethyl Lhioriae

Ethylene Dichloride

Ethylene Glycol

Fxxon 3110 FR

EXX0N ESSUC

Exxon Nuto H 46, 68 .
Exxon Tellura Industrie Prozess Ole
Exxon Terresstic. EP

EXXON 1UrDo Ul 238U

Exxon Univolt 60, N61

FE 232 (Halon)

Fenso 150

Fluorwasserstorsaure
Formaldehyde

Freons see Kihimittel

Fure-Safe 120C_ 126 155 1090F 1150 1220 1300F
Fyre-Sare 2000, 225, 211

Fyre-Safe W/O

Fyrguard 150, 150-M, 200

Fvranel 6090 150 220 300 550 1000
Fyrquel EHC, G, LI, VPF

Fyrtek MF, 215, 290, 295
Gardner-Denver GD5000, GD8000
Gasoline

uerosaure

Glycerine, Glycerol

Gulf-FR Fluid P37, P40, P43, P45, P47
H-515 (NATO)

Haion 1211, 18Vl

Harnstoff

Helium Gas

Heptane

nexane

HF-20, HF-28

Houghto-Safe 1055, 1110, 1115, 1120, 1130 (9)
Houahto-Safe 271 to 640
RA0Ugnto-odie 4 1Y NyarauliC riussIgkelt
Houghto-Safe 419R Deicer Flissigkeit
Houghto-Safe 5046, 5046W, 5047-F
HP 100C (Jack Hammer Ol

AFVWG 408

Hul-E-Mul

Hychem C, EP1000, RDF

Hvdra Safe E-190

nyara-vut 4o, 490
HydraFlissigkeit 760

Hydrochlor Saure

Hvdrolube

HAyarolupric 12u-B, 141, Yo
Hydrosafe Glycol 200

HyJet IV

Ideal Yellow 77

IMOI 515V 10 25U

Ingersoll Rand SSR KihImittel
Isocyanat

Isooctane

m
> w><T|>

X TM> P> >TIXX TITTMXT XXIEPE B>XX ' TI>

> >

XXX>X X T X

XX XTT >X>T

XTX>X >X>T P>X>PIT2PPT TI>>T TIX

|
S

m
><:A)

mX>

X>*X XTI PEPXX TITIXT XXXZ>ET P>XX

ITXXX>X X X

w,
o)
@

TMTXX>X >PX>PIT2>XPIT PP > EXPIPT TXTT >X>T

©

T

X>X>XPTT I PIXZXX TITIXT XXITIT >XX

XXX>X X2 X

MTXX> >XX>XTX>XPITPPIP>rIT>>>IT2XPITTIXTT >XIIT

A16
A15

A 16,12
A16 3

A 1b
F 16
A16

F 16
A16

A16
A 16
Alo
A 16
A16
A 1R

A16

A 1R
A5

A15

A 15
Alb

A 1o

A 16
A16
A16
A 16

X XX X >

TEX XTIX>X BPXXEXIZXIZT TITTITIT OXXX XXX

FPrxx”
~ ~

> X

X>>X>r=T

> J>*>J>>‘ XX T o
~

> XXX XX XX

><_J>
]

XX X

Vi

A(2)

P X > BPX P> >

X TT MTM>T M

.

mmm o

T > 0 >

Stahl

> >

X>*X>>>>T 22> PXXTXTTT XTI >

>>>XT > P>XPIT PP PP P> >P>TT>>>>X>P>>T P> >

Messing | Edelstahl

P> >

>>*X>>>TT P> P>>XTT>>PHTP>>>T > P> >>>>

Mo >>>XXT > >TI>TT>IT XX>FT >>r>T

T P> TT > > >

>>X>>TF>>>TP>XPITPP>>IT > P>PPTP>I>TEII>I>I>XP>P>T>>>T >0

> >FT>>TT>XPITPr>T>>>T>>PP>T >
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Medium | I} Il \% v Vi Stahl | Messing |Edelstahl
Isopar H X X X X X A A A
Isopropy! Alkohl i & i A16 F F A A
Jayflex DIDP X X X X A - A A A
IP3 and .IP4 X A3 A3 - X A(2) A A A
JPb X A3 A3 F 16,3 X A(2) A A A
JP9 X X X X X - A - A
Kaeser 150P, 175P, 325R, 687R X X X A16 X - A A A
Kalihrierfliissinkeit A A A A 1R X A A A A
Kerosine X A A F 15 X A A A A
Klebstoff F F F - X - A & A
Kohlensaure F F F X F X X X F
Kraftstoffol F A A A15 X A A A A
KOL-214, 219, 22V, 222 A X A Alb A - A A A
Kihimittel 124 siehe 4 X A A A
Kihimittel Freon 113, 114 X X X X X X A A A
Kiihimittel Freon 12 siehe 4 X X A A A
KunImItel Freon 2z slene 4 A A A A A
Kuihimittel Freon 502 siehe 4 X X A A A
Kuhimittel HFC134A siehe 4 X X A A A
| ack X X X A 16 X - X A A
Lack X X X Alb X r F A
Lack Losungsmittel X X X A16 X X A A
Lauge . F F F A 16 A X F F
| sinsamen Ol F A A F16 X A A A
Leinsamenol A A A Alb A A A A
Lindol HF X X X A16 A A A A
LP-Gas siehe 13 - A A A
Luft A1.10 | A1.10 | A 1.10 A1.10 A.1.10 A A A A
LUTT (trocken) A K1, U o1, 10 Al, 1V A 1, 1V A A A A
Magnesiumchlorid A A A A16 A X X X
Magnesiumhydroxid [ & [ A16 A k& [ 5
Maanesiumsulfat A A A A 16 A A F A
viercaptans A A A X A - - -
Methane siehe 14 A A A
Methanol F F F A16 F F A A
Methvl Alkohl F F F A 1R F F A A
Viethyl Ghioride X X X A6 X A A A
Methyl Ethyl Ketone (MEK) X X X A16 X F A A
Methyl Isopropyl-Ketone X X X X X - F A A
Metsafe FR303 FR310 FR315 FR330 FR350 X X X X X F A A A
MICr0Zol- | 46 X A A - X - A A A
MIL-B-46176A X X X X X - X X X
Milchsaure X X X X X X X X A
MIL-H-46170 X F F A16 X - A A A
VIIL-H-50U0 r A A Al A A A A A
MIL-H-6083 F A A A16 X - A A A
MIL-H-7083 F A A A16 X A A A
MIL-H-83282 F A A A16 X - A A A
VIIL-L-2 [U4, 2 10485 r A A Al A A A A A
MIL-L-23699 X X X X X X A A A
MIL-L-7808 F A A - X - A A A
Mine Guard FR A A A - A A A A
vinerdr Spirts o] o] o} o] A A A A
Mineraldl A A A F15 X A A A A
Mobil Aero HFE F A A F15 X A A A A
Mobil DTE 11M. 13M. 15M. 16M. 18M. 19M F A A A15 X A A A A
IVIORII D I E 24, £24, £9, 20 r A A A 12 A A A A A
Mobil EAL 224H X A A X - - A A A
Mobil EAL Artic 10, 15, 22,32, 46, 68, 100 X X X X X X A A A
Mobil Glvaovle 11. 22. 30. 80 A A A - X - A A A
IVIODII HFA r A A Alo A A A A
Mobil Jet 2 X F F A16 X - A A A
Mobil Nyvac 20, 30, 200, FR F A A A A F A A A
Mobil Rarus 824. 826. 827 X X X A16 X X A A A
IVIODII SFL bUU deries r A A A 10 A - A A A
Mobil SHC 800 Series F A A A16 X A A A
Mobil SHL 624 - A A A16 X - A A A
Mobil Vactra Ol A A A F15 X A A A A
VIODII AKL 10185 A A A A A,/ P A A A
Mobilfliissigkeit 423 P A A A15 X A A A A
Mobilgear SHC 150, 220, 320, 460, 680 F F B A16 X - A A A
Mobilrama 525 A A A F 15 X A A A A
IVIOIUD-AIIOY 8YU A A A Alo A - A A A
Moly Lube ,HF* 902 h F F F F15 X A A A A
Monolec 6120 Hydraulik Ol A A A A15 X A A A A
Morpholine (ourer Zusatzstoff) X X X X X - X X A
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Medium | ] ] v Vv Vi Stahl | Messing |Edelstahl
Naptha X F F A 16 X A A A
Napthalene X X X A 16 X A A A
Natriumbisulfat F F F A16 A F A F
Natrinnmearhonat A A A A 168 A A F A
Natriumchiorid F F F Ao A X F A
Natriumhydroxid X X X A16 A A X A
Natriumhypochlorit & F & X B X X X
Natrinimnitrat F F F A 1A A A F A
Natriumperoxid X X X X A X X A
Natriumsilicat A A A A16 A A A A
Natriumsulfate A A A A16 A A A A
Natiirliches Gas siehe 14 A A A
INITronenzol A A A Alo X A A A
NORPAR 12, 13, 15 8 8 8 8 X - A A A
Nuto H 46, 68 A A A A15 X A A A A
Nvvac 20. 30. 200. FR F A A A A F A A A
INyvac Lignt A A A - A - A A A
Oceanic HW F A A A X F A A A
Oxygen, Gas X X X X X - X A A
0Ozon F F F - A A A A
racer SLU 15U, 3UU, U0, 70U A X A Alb A - A A A
Pennzbell AWX F A A F15 X A A A A
Perchloroethylene X X X X X = F X A
Petroleiim Ole A A A A 15 X A A A A
Fhenol (Larbolic Saure) X X X Alb X X X F A
Phosphate Ester Gemisch X X X X X F A A A
Phosphate-Ester X X X X A7 - A A A
Phosphorsdure X X X X X X X X F
Flurasare F 1UuU, 120U r A A A r r A A A
Polyalkylene Glycol A F F - X - A A A
Polyol Ester X F A X X A A A
Potassium Chloride A A A A 16 A X F F
rotassium Hyaroxiae A A A Alo A o A A
Potassium Sulfate A A A A16 A A A A
Propane siehe 13 A A A
Pronvlene Glveol F A A A 16 A - F F F
Pyadraul 10-k, 29-E, 5U-E, bb-E, YU-E, 115-E X X X X A,/ r A A A
Pydraul 230-C, 312-C, 68-S X X X X A7 F A A A
Pydraul 60, 150, 625, F9 X X X X A7 - A A A
Pvdranl 90135 230 312 540 MC X X X X X A A A
Pydraul A-20U X X X A6 X A A A
Pyro Gard 43, 230, 630 X X X X X - A A A
Pyro Gard C, D, R, 40S, 40W F A A F16 X A A A A
Pvro Guard 53. 55. 51. 42 X X X X A7 - A A A
WUINTOIUDIIC /U A A A A lo A A r A
Quintolubric 807-SN F A A - X - A A A
Quintolubric 822, 833 X F 5 A5 X X X A A A
Quintolubric 822-68EHC (71°C. 160°F maximum) X F.5 A.5 - - - A A A
QUINTOIUDIIC 858 A ro A D A A - A A A
Quintolubric 957, 958 E A A A A F A A A
Quintolubric N822-300 ~ ~ A - - - A A A
Rando A A A A15 X A A A A
HayCo /62 A r A A A S A A A
Reolube Turbo Fliissigkeit 46 X X X X A7 - A A A
Rotella A A A A15 X A A A A
Roval Bio Guard 3032. 3046. 3068. 3100 X ~ A X X X A A A
HOYCO 22UV, 221V, 2224, £432, ££40, ££08 A A A A A A A A A
Royco 4032, 4068, 4100, 4150 X X X A16 X X A A A
Royco 756, 783 A A A A15 X A A A A
Rovco 770 X F F F 16 X - A A A
H1V SlIKONDENArete vicnungen A A A A A A A A
Safco-Safe T10, T20 - - - - A - F F A
Safety-Kleen ISO 32, 46, 68 Hydraulikdl F A A - X A A A A
Safetv-Kleen Lésunasmittel 8 8 8 8 X - A A A
odlipelersaure A A A A A A A A r
Santoflex 13 F F F F - A A A
Santosafe 300 X X X - X A A A
Santosafe W/G 15 to 30 - - - A16 A - A A A
Scnmieren A A A Ald A A A A A
Schwefel Chloride X X X A16 X - X X X
Schwefel Dioxide X X X X F X F F
Schwefel Trioxide X X X A 16 F X X X
Scnwereisaure (Uvo DIS 3U% Haumremperatur) o (] o A Kb 0 A 0
Seewasser F F F A16 A X F A
Seifenwasserldsung X F F F 16 A A A A
Sewaae F F F A16 F X F A
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Medium | I} 1l 1\ v Vi Stahl | Messing |Edelstahl
Shell 140 Lésungsmittel 8 8 8 8 X - A A A
Shell Clavus HFC 68 X X X X X X A A A
Shell Comptella Ol F F F A15 X A A A A
Shell Comntella OI S 46 AR F F F A 15 X A A A A
Shell Comptella Ul SM r F r Ald X A A A A
Shell Diala A, (R) Ol AX F A A F15 X A A A A
Shell FRM - - - - X - A A A
Shell IRLIS 902 9N/ A A A - A A A A
Shell Pella-A A A A Alb X - A A A
Shell Tellus P A A A15 X A A A A
Shell Thermia Ol C A A A A15 X A A A A
Shell Turho R X F F A 16 X X A A A
SHF 220, 3UU, 45U A A A X P X A A A
Silicate Esters A F F A16 X - A A A
Silikon Dichtungsmittel X X X X X A A A
Silikondl A A A - - A A A
SKYQrol 5UUb-4, LU-4 A A A A Al r A A A
Sojabohnen Ol F A A A16 A - A A A
SSR KiihImittel X X X A16 X X A A A
Stickstoff. Gas F 1 F1 F 1 F16_ 1 F 1 - A A A
stodaara Losungsmitel 8 8 8 8 X A A A
Summa-20, Rotor, Recip X X X A 16 X A A A
Summit DSL-32,68,100,125 X X X A16 X A A A
Siin Minesafe_Siin Safe X F F A 16 X A A A
Sundex 8125 X Iy r - A - A A A
Suniso 3GS A A A A15 X A A A A
Sun-Vis722 X F F - X - A A A
Super Hvdraulic Ol 100. 150. 220 A A A A 15 X A A A A
OUVA VIF ;_.53, 22, bb A A A A A A A A A
SYNCON Ol X X X X X - A A A
Syndale 2820 X F F - - - A A A
Svnesstic 32.68.100 X X X X X X A A A
SYN-Fio /U,9U A X A Alb A - A A A
SYN-O-AD 8478 X X X X A7 F A A A
Teer F F F A16 X - X F A
Tellus (Shelll F A A A 15 X A A A A
lerpentin X X X Alb X - A A A
Texaco 760 Hydrafluid - - - - X A A A
Texaco 766, 763 (200 - 300) - - - - A - F F A
Texaco A-7 Ol A A A F 15 X A A A A
Iexaco spinaura Ul 22 F F F F 15 X A A A A
Texaco Way Schmiermittel 68 A A A A15 X A A A A
Thanol-R-650-X X F F - X - A A A
Thermanol 60 X X X X X A A A
rerret A r r A 10 r (o] o]} A
Toluene, Toluol X X X X X > A A A
Transmissions Ol A A A A15 X A A A A
Tribol 1440 X F F X X F A A A
ricnioroetnyiene A A A A 10 A o A A A
Trim-Sol F A A A16 X A A A
Turbinol 50, 1122, 1223 X X X X A7 - A A A
Ucon Hvdrolubes F A A A A F A A A
vltravnem £19,£3U,0U 1,731 A A A A 1D A - A A A
Univis J26 A A A A15 X A A A A
Unleaded Gasoline siche 9 - A A A
Unocal 66/3 Mineral Spirits 8 8 8 8 X A A A
uretnanveroinaungen A A A A 10 - A A A
Van Straaten 902 A A A A16 X A A A
Varsol 8 F F 8 X A A A
Versilube F44. F55 A A A 16 - A A A
Vidl 29, 43UV, 923V, 93 IV A A A A A A A A
Volt Esso 35 A A A A16 X - A A A
Waschbenzin X F F F15 X A A A A
Wasser F A A A A A F A A
vvasser / alycol A A A A A r A r A
Wasserdampf X X X X X - F A A
Wasserstoff (gasforimg) X X X X X A A A
Wasserstoffoeroxid X X X A 16 X X X 6
vvasserstorsuina A A A A A A A (o]
Xylene, Xylol X X X X X - A A A
Zerol 150 A A A A15 X A A A A
Zink Chloride A A A X A - X X F
£INK Surate A A A A A - A A A
Zitronensaure | F | A | A | X | A | X | X | X | 6
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Parker Sicherheitsrichtlinien fur die richtige Auswahl und Verwendung

von Schlauchen, Rohren, Armaturen und entsprechendem Zubeh6r
Parker-Publikation Nr. 4400-B.1-EUR, Stand Méarz 2005

ACHTUNG

 AusreiBen der Armaturen mit hoher Geschwindigkeit.

* Ausstromen des Mediums mit hoher Geschwindigkeit.

* Explosion oder Entziindung des transportierten Mediums.
» Tédliche StromstéBe von Hochspannungsleitungen.

» Gefahrliches Ausschlagen des Schlauches.

fur solche Luftfahrtanwendungen eingesetzt werden.

Der Ausfall oder die falsche Auswahl oder unsachgemafe Verwendung von Schlauchen, Rohren, Armaturen, Schlauchleitungen oder
entsprechendem Zubehdr (,Produkten®) kann zu tédlichen Unféllen, Personen- und Sachschaden fiihren. Die moglichen Folgen eines
Ausfalls oder der falschen Wahl oder unsachgeméaBen Anwendung dieser Produkte sind unter anderem:

* Berlihrung mit plétzlich sich bewegenden oder herabfallenden Teilen, die vom transportierten Medium gesteuert werden.
* Eindringen des Mediums durch die Haut bei Medienaustritt unter hohem Druck.

» Kontakt mit dem transportierten Medium, das heif3, kalt oder giftig oder auf eine andere Weise schéadlich sein kann.
* Funkenschlag oder Explosion durch Aufbau statischer Elektrizitat oder durch andere Stromquellen.

* Funkenschlag oder Explosion beim Spritzen von Farbe oder brennbarer Flissigkeit.

* Verletzungen durch Einatmen oder Schlucken des Mediums oder anderweitige Beriihrung mit dem Medium.

Vor Auswahl und Einsatz dieser Produkte sollten unbedingt die folgenden Anweisungen gelesen und beachtet werden. Nur Produkte der
Stratoflex Products Division von Parker sind fiir die Luft- und Raumfahrt im Flugbetrieb zugelassen und es dirfen keine anderen Schlauche

1.0 ALLGEMEINE ANWEISUNGEN

1.1 Geltungsbereich

Dieser Sicherheitsleitfaden gibt Anweisungen fiir die Auswahl und Ver-
wendung (einschlieBlich Montage, Einbau und Wartung) der Produkte.
Aus praktischen Griinden werden alle Produkte aus Gummi bzw.
Thermoplast, die gewohnlich als ,Schlauch® oder ,Rohr” bezeichnet
werden, in diesen Sicherheitshinweisen ,Schlauch” genannt. Alle mit
Schlauch hergestellten Leitungen werden als ,Schlauchleitungen”
bezeichnet. Alle Produkte, die gewoéhnlich als ,Armaturen” oder ,An-
schlisse” bezeichnet werden, werden ,Armaturen” genannt. Samtli-
ches Zubehor (einschlieBllich Schlauchpressen und Werkzeuge) wird
als ,entsprechendes Zubehdr” bezeichnet. Dieser Sicherheitsleitfaden
ist eine Ergénzung zu den spezifischen Publikationen von Parker und
ist in Verbindung mit den jeweiligen Parker-Publikationen zu den jewei-
ligen zum Einsatz vorgesehenen Schlauchen, Armaturen und zu dem
entsprechenden Zubehér zu verwenden.

1.2 Ausfallsicherheit

Schlauche, Schlauchleitungen und Armaturen kdnnen jederzeit ohne
Vorwarnung aus den verschiedensten Grinden ausfallen. Legen Sie
alle Systeme und Anlagen betriebssicher aus, damit ein Ausfall des
Schlauches oder der Schlauchleitung nicht zu Personen- oder Sach-
schéaden fuhren kann.

1.3 Verteiler

Jeder, der fir die Auswahl oder den Einsatz von Schlauchen und
Armaturen verantwortlich ist, sollte ein Exemplar dieses Sicherheits-
leitfadens erhalten. Wahlen oder benutzen Sie niemals Schlauche
oder Armaturen, ohne diesen Sicherheitsleitfaden grindlich gelesen
und verstanden zu haben. Dies gilt genauso fir die produktspezifische
Dokumentation von Parker flr die in Frage kommenden oder bereits
ausgewahlten Produkte.

1.4 Verantwortlichkeit des Anwenders

Aufgrund der vielféltigen Betriebsbedingungen und Einsatzgebiete fir

Schlauche und Armaturen garantieren Parker und dessen Handels-

stltzpunkte nicht, dass ein bestimmter Schlauch oder eine bestimmte

Armatur fur irgendein spezielles Endanwendungssystem geeignet ist.

Dieser Sicherheitsleitfaden geht nicht auf alle technischen Parameter

ein, die bei der Auswahl eines Produktes zu beachten sind. Daher ist

der Anwender durch seine eigenen Analysen und Tests allein verant-

wortlich fir:

¢ die endgliltige Auswahl des Schlauches und der Armatur

« die Sicherstellung, dass die Anforderungen des Anwenders erflllt
werden und dass der Einsatz keine Gefahrdung der Gesundheit
oder Sicherheit darstellt

* das Anbringen aller notwendigen Gesundheits- oder Sicherheits-
hinweise an der Anlage, in der die Schlduche und Armaturen
eingesetzt werden.

* das Sicherstellen, dass alle geltenden gesetzlichen und industriel-
len Standards erfiillt werden

1.5 Weitere Fragen

Falls Sie Fragen haben oder weitere Informationen benétigen, setzen
Sie sich mit dem zusténdigen technischen Dienst bei Parker in Verbin-
dung. Ziehen Sie die entsprechende Parker-Dokumentation fiir das in
Frage kommende oder bereits verwendete Produkt heran oder rufen
Sie an unter 00-800-2727-5374 oder gehen Sie auf www.parker.com,
wenn Sie eine Telefonnummer oder die zustandige technische Service-
abteilung suchen.

2.0 ANLEITUNG ZUR RICHTIGEN AUSWAHL VON
SCHLAUCHEN UND ARMATUREN
2.1 Elektrische Leitfahigkeit

Bestimmte Anwendungen erfordern einen nichtleitfahigen Schlauch,
um das FlieBen elektrischen Stroms zu verhindern. Bei anderen
Anwendungen missen Schlauch und Armatur und die Schnittstelle
Schlauch/Armatur ausreichend leitfahig sein, um statische Elekirizitat
abzuleiten. Bei der Auswahl von Schlauch und Armatur fiir diese und
alle anderen Anwendungen, bei denen elektrische Leitféhigkeit oder
Nichtleitfahigkeit eine Rolle spielt, ist mit &uBerster Sorgfalt vorzuge-
hen. Die elektrische Leitfahigkeit oder Nichtleitfahigkeit von Schlauch
und Armatur hangt von vielen Faktoren ab und kann sich &ndern. Zu
diesen Faktoren gehéren unter anderem die verschiedenen bei der
Herstellung von Schlauch und Armatur verwendeten Materialien,
die Oberflachenbehandlung der Armatur (einige Oberflachen sind
elektrisch leitfahig, wahrend andere nicht leitfahig sind), die Herstel-
lungsweise (einschlieBlich Feuchteregelung), wie die Armatur an den
Schlauch angeschlossen ist, Alter und Verschlechterungsgrad oder
Beschéadigung oder andere Verdnderungen, Feuchtigkeitsgehalt des
Schlauchs zu einem bestimmten Zeitpunkt und andere Faktoren. Die
nachfolgenden Uberlegungen gelten flr elektrisch nicht leitfahigen und
leitfdhigen Schlauch. Zur richtigen Auswahl fir andere Anwendungen
ziehen Sie bitte die entsprechenden Katalogseiten zu Rate und halten
Sie sich an die jeweiligen Industriestandards oder Vorschriften.

2.1.1 Elektrisch nicht leitfdhiger Schlauch

Bestimmte Anwendungen erfordern den Einsatz eines nicht-leitenden
Schlauches, damit kein Strom flieBen kann oder um die elektrische
Isolierung aufrecht zu erhalten. Bei solchen Anwendungen mit der Er-
fordernis eines nicht-leitenden Schlauches, zu denen unter anderem
Bereiche in der Nahe von Hochspannungsleitungen gehéren, darf nur
spezieller nicht leitfdhiger Schlauch verwendet werden. Der Hersteller
der Anlagen, in denen nicht leitfdhige Schlduche zu verwenden sind,
muss befragt werden, um sicher zu gehen, dass die ausgewahlten
Schlduche und Armaturen auch fir diese Anwendung geeignet sind.
Verwenden Sie fir Anwendungen, die nicht leitfahigen Schlauch

Ab-22

Katalog 4400/DE



Technisches Handbuch

Sicherheitshinweise

erfordern, keine Parker-Schlauche oder Armaturen in der Néhe von
Hochspannungsleitungen, es sei denn, dass 1. die Anwendung in
der entsprechenden technischen Dokumentation von Parker fur das
Produkt ausdriicklich zugelassen ist, dass 2. der Schlauch mit ,nicht-
leitend” gekennzeichnet ist

und dass 3. der Hersteller der Anlagen, in denen der Schlauch verwen-
det werden soll, den speziellen Parker-Schlauch und die zugehdérige
Armatur flr diese Verwendung ausdriicklich zulésst.

2.1.2 Elektrisch leitfédhiger Schlauch

Parker stellt Spezialschlauch fir bestimmte Anwendungsbereiche her,
die elektrisch leitfahigen Schlauch erfordern. Parker stellt einen Spe-
zialschlauch fir das Férdern von Farben und Lacken in druckluftlosen
Farbspritzapplikationen her. Dieser Schlauch tragt als Aufdruck und
auf der Verpackung die Bezeichnung ,Elektrisch leitfdhiger Schlauch
fur druckluftiose Farbspritzanwendungen®. Er muss ordnungsgeman
mit den geeigneten Parker-Armaturen verbunden sein und sachge-
man geerdet werden, um gefahrliche statische Aufladung abzulei-
ten, die immer beim druckluftiosen Farbspritzen auftritt. Es darf kein
anderer Schlauch, auch kein elektrisch leitfahiger, fur druckluftioses
Farbspritzen verwendet werden. Wird ein anderer Schlauch verwendet
oder sind Schlauch und Armatur nicht sachgeman miteinander ver-
bunden, kann dies einen Brand oder eine Explosion mit Todesfolge,
Personen- oder Sachschaden verursachen. Parker stellt einen Spezi-
alschlauch fur bestimmte Anwendungen mit Druckerdgas (CNG) her,
wo sich ebenfalls statische Elektrizitat aufbauen kann. Parker-CNG-
Schlauchleitungen erfillen die AGA-Anforderungen 1-93 ,Schlauche
fir erdgasbetriebene Fahrzeuge und Kraftstoffzapfanlagen“. Dieser
Schlauch tragt als Aufdruck und auf seiner Verpackung die Bezeich-
nung ,Elektrisch leitfdhig fur Druckerdgas-Anwendungen (CNG)“.
Die geeignete Parker-Armatur muss sachgemafB auf den Schlauch
montiert und die Schlauchleitung muss ordnungsgeméaR geerdet
werden, um geféhrliche statische Aufladung abzuleiten, die zum Bei-
spiel beim Zapfen oder Uberleiten von CNG mit hoher Geschwindig-
keit auftritt. Verwenden Sie keinen anderen Schlauch, auch keinen
elektrisch leitfahigen, fir die Ubertragung von Druckerdgas, wo sich
statische Elektrizitat aufbauen kénnte. Wird ein anderer Schlauch in
CNG-Applikationen verwendet oder sind Schlauch und Armatur nicht
sachgeman miteinander verbunden, kann dies einen Brand oder eine
Explosion mit Todesfolge, Personen- oder Sachschaden verursachen.
Es missen auch MaBnahmen zum Schutz gegen die Diffusion von
CNG durch die Schlauchwand ergriffen werden. Siehe dazu Abschnitt
2.6 ,Diffusion von Medien“. Der Parker-CNG-Schlauch ist fur Zapfan-
lagen und Fahrzeuge bei einer maximalen Temperatur von 180° F /
82° C ausgelegt. Parker-CNG-Schlauch sollte nicht in geschlossenen
Raumen, in unbelifteten Bereichen oder bei Temperaturen tber 82°
C verwendet werden. Fertige Schlauchleitungen missen auf Un-
dichtigkeiten gepruft werden. CNG-Schlauchleitungen sollten einmal
pro Monat gemaB AGA 1-93 auf Leitfahigkeit gepruft werden. Parker
stellt Spezialschlduche fir die Luft- und Raumfahrt fir Anwendungen
im Flugbetrieb her. Diese Anwendungen im Flugbetrieb, wobei der
Schlauch zum Transport von Kraftstoff, Schmierstoffen und Hydrau-
likflussigkeiten verwendet wird, erfordern einen Spezialschlauch mit
leitfahiger Innenschicht. Dieser Schlauch ist nur bei der Parker Strato-
flex Products Division erhéltlich. Es darf kein anderer Parker-Schlauch
fur diese Anwendungen eingesetzt werden, auch kein leitfahiger. Wird
ein anderer Schlauch im Flugbetrieb verwendet oder sind Schlauch
und Armatur nicht sachgemaB miteinander verbunden oder geerdet,
kann dieser Schlauch einen Brand oder eine Explosion mit Todesfolge,
Personen- oder Sachschaden verursachen. Schlauchleitungen fir
den Einsatz im Flugbetrieb missen alle Anforderungen der Luft- und
Raumfahrtindustrie und fir Flugzeugmotoren und Flugzeuge erflillen.

2.2 Druck

Die Auswahl des Schlauches muss so getroffen werden, dass der an-
gegebene empfohlene Maximal-Betriebsdruck des Schlauches gleich
dem maximalen Systemdruck oder groBer ist. DruckstéBe oder zeit-
weilige Druckspitzen im System mussen unter dem fir den Schlauch
angegebenen maximalen Betriebsdruck liegen. DruckstéBe oder
Druckspitzen kénnen im Allgemeinen nur durch empfindliche elektri-
sche Messgerate erkannt werden, die die Driicke in Millisekundenin-
tervallen messen und anzeigen. Mechanische Manometer zeigen nur
den durchschnittlichen Druck an und kénnen nicht zur Ermittlung von
DruckstéBen oder zeitweiligen Druckspitzen verwendet werden. Der
fur den Schlauch angegebene Nennberstdruck gilt nur fur Testzwecke
in der Produktion und ist kein Hinweis darauf, dass das Produkt in An-
wendungen bei Berstdruck oder anderweitig iber dem angegebenen,
maximal empfohlenen Betriebsdruck eingesetzt werden kann.

2.3 An- und Absaugen

Fur die An- oder Absaugung verwendete Schlduche missen so ge-
wahlt werden, dass sie den Unterdruck und den Druck des Systems
sicher aushalten. Falsch gewahlte Schlauche kénnen beim An- oder
Absaugen einfallen (zusammenfallen).

2.4 Temperatur

Es ist sicherzustellen, dass die Medien- und die Umgebungstempera-
tur, ob konstant oder voriibergehend, die Grenzwerte des Schlauches
nicht Uberschreiten. Temperaturen Uber oder unter den empfohlenen
Grenzwerten kénnen den Schlauch so verschlechtern, dass er aus-
fallen und es zu einem Medienaustritt kommen kann. Daher ist die
Schlauchleitung sachgeman zu isolieren und zu schitzen, wenn sie
in der Néhe von heiBen Anlagen (z.B. Verteilern, Krimmern) einge-
baut wird. Verwenden Sie keinen Schlauch bei Anwendungen, wo ein
Ausfall des Schlauches dazu fiihren kann, dass das transportierte Me-
dium (oder Dampfe oder Nebel aus dem Medium) mit offenem Feuer,
geschmolzenem Metall oder einer anderen potenziellen Entziindungs-
quelle in Berihrung kommen kénnte, die zu einer Verbrennung oder
Explosion des transportierten Mediums oder von Dampfen fuhren
kénnten.

2.5 Medienvertraglichkeit

Bei der Auswahl der Schlauchleitung ist die Vertraglichkeit der Innen-
schicht, AuBenschicht, des Druckirdgers und der Armaturen mit den
verwendeten Medien sicherzustellen. Ziehen Sie die Medienvertrag-
lichkeitstabelle in der Parker-Dokumentation flirr das Produkt zu Rate,
das Sie verwenden wollen oder bereits verwenden. Die Informationen
sind als Anhaltspunkte zu verstehen. Die tatsachliche Lebensdauer
kann nur durch Tests beim Endanwender unter sdmtlichen Extrem-
bedingungen und durch weitere Analysen ermittelt werden. Schlauch,
der gegen ein bestimmtes Medium besténdig ist, muss mit Armaturen
und Adaptern verarbeitet werden, die ebenfalls gegen dieses Medium
besténdige Dichtungen enthalten.

2.6 Diffusion von Medien

Diffusion (d.h. das Durchdringen durch den Schlauch) von innen nach
aufen tritt auf, wenn der Schlauch bei Gasen und gasférmigen Kraft-
oder Brennstoffen und Kéltemitteln (dazu gehéren unter anderem
Helium, Heizdl, Benzin, Erdgas oder Druckgas) eingesetzt wird. Diese
Diffusion kann zu hohen Konzentrationen von Dampfen fihren, die
mdglicherweise brennbar, explosiv oder giftig sind, und zum Austritt
von Medien. Es kann zu gefahrlichen Explosionen, Branden und ande-
ren Gefahrdungen kommen, wenn fiir solche Anwendungen der falsche
Schlauch gewahlt wird. Der Konstrukteur des Systems muss das Auf-
treten einer solchen Diffusion bericksichtigen und darf auf keinen Fall
Schlauch verwenden, wenn diese Diffusion gefahrlich werden kénnte.
AuBerdem muss der Konstrukteur alle gesetzlichen, staatlichen, versi-
cherungstechnischen oder anderen Spezialvorschriften beachten, die
fir den Einsatz von Brennstoffen und Kéltemitteln gelten. Benutzen
Sie niemals einen Schlauch, auch wenn die Medienvertréaglichkeit ak-
zeptabel ist, ohne die potentielle Gefahrdung zu beriicksichtigen, die
sich durch das Austreten von Medien aus der Schlauchleitung ergeben
kénnte. Das Eindringen von Feuchtigkeit von auBen in den Schlauch
tritt bei Schlauchleitungen ebenfalls auf, und zwar unabhéngig vom
Innendruck. Sollte dieses Eindringen von Feuchtigkeit eine nachteilige
Wirkung haben (insbesondere bei Kaltesystemen und Klimaanlagen),
dann sollte eine entsprechende Trocknungsmadglichkeit im System ein-
gebaut werden oder andere geeignete SicherheitsmafBnahmen fir das
System ergriffen werden.

2.7 Dimensionierung
Die Kraftibertragung durch unter Druck stehende Medien &ndert sich
mit dem Druck und der Durchflussmenge. Die Komponenten miissen
richtig dimensioniert sein, um den Druckverlust gering zu halten und
Schaden durch Warmeentwicklung und Uberhéhte Geschwindigkeit
des Mediums zu verhindern.

2.8 Verlegen des Schlauches

Auf optimale Verlegung ist unbedingt zu achten, um charakteristische
Probleme zu minimieren (Abknicken, Durchflussbehinderung aufgrund
eines zusammengedriickten Schlauches, Verdrehen des Schlauches,
Néahe zu heiBen Gegenstanden oder Warmequellen).

2.9 Umgebungsbedingungen

Es muss sichergestellt werden, dass der Schlauch und die Armatu-
ren sich entweder mit den Umgebungsbedingungen vertragen oder
vor der Umgebung (d.h. den Umgebungsbedingungen) geschutzt
werden, unter denen sie betrieben werden. Umgebungsbedingungen
wie ultraviolette Strahlung, Sonnenlicht, Warme, Ozon, Feuchtigkeit,
Wasser, Salzwasser, Chemikalien und Luftverunreinigungen kénnen
zu Verschlechterung und friihzeitigem Ausfall fiihren.
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2.10 Mechanische Beanspruchung

Von auBen auf den Schlauch wirkende Krafte kénnen dessen Le-
bensdauer betréchtlich verringern oder Ausfélle verursachen. Die fol-
genden Formen mechanischer Beanspruchung sollten bericksichtigt
werden: UbermaBiges Biegen, Verdrehen, Knicken, horizontale oder
vertikale Zugbelastung, Biegeradius und Vibration. Der Einsatz von
Dreharmaturen oder Adaptern kann angebracht sein, um sicherzustel-
len, dass sich der Schlauch nicht verdrehen kann. Bei ungewohnlichen
Anwendungen mussen eventuell vor der Schlauchwahl Tests durchge-
fuhrt werden.

2.11 Physische Beschadigung

Es muss darauf geachtet werden, dass der Schlauch vor au3erem Ver-
schlei3, Abschleifen, Abknicken, Biegen unterhalb des Mindestbieger-
adius oder Schnitten geschutzt ist, da dies zu frihzeitigem Ausfall fih-
ren kann. Geknickter Schlauch oder unter den Biegeradius gebogener
Schlauch und Schlauch mit Schnitten oder Rissen oder anderweitiger
Beschéadigung ist zu entfernen und zu entsorgen.

2.12 Geeignete Armaturen

Siehe Anweisungen unter 3.2 bis 3.5. Diese Empfehlungen kénnen
durch Tests nach Industriestandards wie EN 853, EN854,

EN 857, SO17165-2, SAEJ517 fur Hydraulikanwendungen oder MIL-
A-5070, AS1339 oder AS3517 fiir Parker Stratoflex Schlauchprodukte
fur die Luft- und Raumfahrt abgesichert werden.

2.13 Lange

Bei der Ermittlung der geeigneten Schlauchlange mussen die Be-
wegungsaufnahme, die Langendnderung des Schlauches aufgrund
von Druck und Schlauch- und Maschinentoleranzen berlcksichtigt
werden.

2.14 Spezifikationen und Standards

Bei der Auswahl des Schlauches und der Armaturen miissen Spezi-
fikationen des Staates, der Industrie und der Firma Parker entspre-
chend geprift und befolgt werden.

2.15 Sauberkeit des Schlauchs

Der Sauberkeitsgrad von Schlauchkomponenten kann unterschiedlich
sein. Es muss jedoch darauf geachtet werden, dass die gewéhlte
Schlauchleitung einen der Anwendung angemessenen Sauberkeits-
grad hat.

2.16 Feuerhemmende Medien

Einige feuerhemmende Medien verlangen denselben Schlauch wie
Medien auf Erdolbasis. Bei einigen Medien muss ein Spezialschlauch
verwendet werden, wéhrend bei einigen anderen Medien kein
Schlauch verwendet werden kann. Siehe dazu die Anweisungen un-
ter 2.5 und 1.5. Ein ungeeigneter Schlauchtyp kann schon nach sehr
kurzer Betriebszeit ausfallen. AuBerdem kénnen alle Flissigmedien
auBer Wasser unter bestimmten Bedingungen heftig brennen, und
selbst das Austreten von reinem Wasser kann gefahrlich sein.

2.17 Strahlungswérme

Der Schlauch kann sich so sehr aufheizen, dass er zerstort wird, ohne
dass er dabei mit nahegelegenen Teilen wie heiBen Abgassammlern
oder Schmelze in Berihrung kommen muss. Dieselbe Warmequelle
kann dann einen Brand verursachen. Dies kann vorkommen, auch
wenn der Schlauch von kihler Luft umgeben ist.

2.18 Schweissen und Léten

Wenn in unmittelbarer Nahe von hydraulischen Schlauchleitungen
SchweiBBbrenner oder LichtbogenschweiBapparate verwendet wer-
den, sollten die hydraulischen Leitungen entfernt oder durch entspre-
chende feuerbestandige Materialien geschiitzt werden. Offenes Feuer
oder SchweiBspritzer kdnnen sich durch den Schlauch brennen, das
ausstromende Medium moglicherweise entziinden und damit einen
katastrophalen Ausfall verursachen. Durch die Erwarmung galvanisch
behandelter Teile einschlieBlich der Armaturen und Adapter auf Uber
450° F/232° C beim Léten oder Schweif3en kénnen sich tédliche Gase
entwickeln.

2.19 Radioaktive Strahlung

Radioaktive Strahlung beeintrachtigt alle in Schlauchleitungen verwen-
deten Materialien. Da die Langzeitauswirkungen eventuell unbekannt
sind, sollten Schlauchleitungen auf keinen Fall radioaktiver Strahlung
ausgesetzt werden.

2.20 Anwendungen in der Luft- und Raumfahrt

Far Luft- und Raumfahrtanwendungen im Flugbetrieb darfen nur
Schlduche und Armaturen der Parker Stratoflex Products Division
verwendet werden. Fur solche Anwendungen dirfen keine anderen
Schlduche und Armaturen eingesetzt werden. Verwenden Sie keine
Schlduche oder Armaturen der Parker Stratoflex Products Division
mit anderen Schlduchen oder Armaturen, es sei denn, der Technik-

leiter oder Chefingenieur der Stratoflex Products Division hat dies
ausdrucklich schriftlich zugelassen und dies wurde durch eigene Test-
und Prifverfahren des Anwenders nach den Standards der Luft- und
Raumfahrt nachgepruft.

2.21 Lésen von Verbindungen

Verbindungen mit Kugelsperren oder andere Verbindungen mit Ent-
kopplungshulsen kénnen sich unbeabsichtigt 16sen, wenn sie Uber
Hindernisse gezogen werden oder wenn die Hiilse so oft aufschlagt
oder bewegt wird, dass sich die Verbindung dadurch [6st. Sollte unbe-
absichtigtes Losen im Bereich des Mdglichen liegen, sollten Gewinde-
anschllsse in Betracht gezogen werden.

3.0 EINBAUHINWEISE FUR
SCHLAUCHE UND ARMATUREN

3.1 Uberpriifung der Komponenten

Vor dem Einbau sind Schlauch und Armatur sorgféltig zu tberprifen.
Alle Komponenten sind auf passende Serie und Typ, Grée, Katalog-
nummer und Lange zu prifen. Der Schlauch muss auf Sauberkeit,
eventuelle Verstopfung, Blasenbildung, gelockerte AuBBenschicht, Kni-
cke, Risse, Schnitte und andere sichtbare Schéden untersucht werden.
Uberpriifen Sie die Armatur und die Dichtflachen auf Grate, Kerben,
Korrosion oder andere Defekte. Verwenden Sie keine Komponenten,
bei denen Zeichen von Nichtiibereinstimmung zu erkennen sind.

3.2 Montage von Schlauch und Armatur

Es darf keine Parker-Armatur auf einen Parker-Schlauch montiert
werden, der nicht speziell von Parker fur diese Armatur angegeben ist,
es sei denn, es liegt eine schriftiche Genehmigung des Technikleiters
oder leitenden Ingenieurs der zustédndigen Abteilung bei Parker vor. Es
darf keine Parker-Armatur auf den Schlauch eines anderen Herstellers
oder die Armatur eines anderen Herstellers auf einen Parker-Schlauch
montiert werden, es sei denn, dass 1. der Technikleiter oder leitende
Ingenieur der zusténdigen Abteilung bei Parker diese Montage schrift-
lich genehmigt hat oder diese Kombination in der entsprechenden
Parker-Dokumentation fiir dieses spezielle Produkt ausdriicklich zu-
gelassen ist und 2. der Anwender die Schlauchleitung und Applikation
durch Analysen und Tests Uberprift. Bei Parker-Schlauch, der keine
Parker-Armatur vorschreibt, ist allein der Anwender fir die Auswahl
der richtigen Armatur und das Montageverfahren der Schlauchleitung
verantwortlich. Siehe hierzu Anweisung 1.4. Die von Parker angege-
benen Anweisungen sind bei der Montage der Armaturen auf den
Schlauch zu befolgen. Sie sind im Parker-Katalog fiir die entsprechen-
den Armaturen zu finden. Sie kdnnen diese auch unter Tel. 00-800-
2727-5374 oder unter www.parker.com erfahren.

3.3 Zubehér

Fir das Verpressen von Armaturen auf Parker-Schlauche dirfen nur
die angegebenen Schlauchpressen und Pressbacken unter Einhal-
tung der Anweisungen in der Dokumentation von Parker verwendet
werden. Armaturen anderer Hersteller dlrfen nicht mit einem Parker
Presswerkzeug verarbeitet werden, es sei denn, der leitende Ingeni-
eur oder Technikleiter der zustandigen Division bei Parker hat dies
schriftlich genehmigt.

3.4 Teile

Schlaucharmaturenteile von Parker (wie Fassung, Hilse, Nippel oder
Einschub) dirfen nur geméan den Parker Anweisungen mit den darauf
abgestimmten Teilen von Parker verwendet werden, es sei denn, der
leitende Ingenieur oder Technikleiter der zustandigen Abteilung bei
Parker hat schriftlich etwas Anderes genehmigt.

3.5 Wiederverwendbare/Pressarmaturen

Es diurfen keine vor Ort montierbaren (wiederverwendbaren)
Schlaucharmaturen, die von einem Schlauch abgestoBen oder ab-
gerissen wurden, noch einmal verwendet werden. Pressarmaturen
oder deren Teile dlrfen nicht wiederverwendet werden . Komplette
Schlauchleitungen dirfen nur nach sorgfaltiger Inspektion gemafn Ab-
schnitt 4.0 wiederverwendet werden. Armaturen durfen nicht auf be-
reits gebrauchten und betriebenen Hydraulikschlauch montiert werden
und dann zum Einsatz in Hydroanwendungen gebraucht werden.

3.6 Uberpriifung vor Einbau

Vor dem Einbau der Schlauchleitung ist diese eingehend auf Besché-
digung oder Méngel zu Uberprifen. Schlauchleitungen mit sichtbaren
Beeintrachtigungen dirfen NICHT verwendet werden.

3.7 Mindestbiegeradius

Wenn beim Einbau eines Schlauches der angegebene Mindestbieger-
adius unterschritten wird, kann sich die Lebensdauer des Schlauches
erheblich verkirzen. Es muss besonders darauf geachtet werden,
dass eine scharfe Biegung des Schlauches an der Verbindungsstelle
zwischen Armatur und Schlauch vermieden wird. Das Biegen des
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Schlauches beim Einbau unterhalb des Mindestbiegeradius ist zu
vermeiden. Sollte der Schlauch beim Einbau geknickt worden sein, ist
er zu entsorgen.

3.8 Verdrehwinkel und Ausrichtung
Die Schlauchleitung muss so eingebaut werden, dass die relative Ma-
schinenbewegung den Schlauch nicht verdreht.

3.9 Sicherung

Bei vielen Anwendungen muss der Schlauch eventuell gehalten,
geschutzt oder gefuhrt werden, um ihn vor Schaden durch unnétiges
Biegen, plétzlichen Druckanstieg und Berlhrung mit anderen mecha-
nischen Komponenten zu schiitzen. Es muss darauf geachtet werden,
dass solche Halterungen und Fihrungen nicht zu zusétzlicher Bean-
spruchung und zusétzlichen VerschleiBstellen fuhren.

3.10 Korrekte Verbindung mit der Anschlussarmatur
Die sachgemafe physische Installation des Schlauches erfordert eine
korrekt installierte Anschlussverbindung, die sicherstellt, dass weder
Torsion noch Drehmoment auf den Schlauch Ubertragen werden,
wenn die Armaturen angezogen werden und dass dies auch nicht
wéhrend des Betriebs geschieht.

3.11 AuBere Beschéadigung

Ein sachgeméBer Einbau ist erst dann erfolgt, wenn sichergestellt ist,
dass Zugbelastung, seitliche Belastung, Knicken, Abflachen, eventu-
eller Abrieb, Beschadigung des Gewindes oder Beschadigung der
Dichtflachen ausgeschlossen sind. Siehe Anweisung 2.10.

3.12 Systemtest

Alle Lufteinschliisse missen beseitigt und das System bis zum maxi-
malen Systemdruck unter Druck gesetzt werden (maximaler Betriebs-
druck oder weniger), um zu Uberprifen, ob es einwandfrei funktioniert
und keine undichten Stellen aufweist. Das Bedienpersonal muss sich
wéhrend des Testbetriebs und der Anwendung auBerhalb des Gefah-
renbereichs aufhalten.

3.13 Verlegen der Schlauchleitung

Die Schlauchleitung ist so zu verlegen, dass bei einem Ausfall die
austretenden Medien nicht zu Personen- oder Sachschaden flhren.
AuBerdem kann es bei Beriihrung des Mediums mit heiBen Oberfla-
chen, offenem Feuer oder Funken zu Brand oder Explosion kommen.
Siehe Abschnitt 2.4.

4.0 ANWEISUNGEN ZU WARTUNG UND AUS-
TAUSCH VON SCHLAUCH UND ARMATUR
4.1

Auch bei korrekter Auswahl und sachgeméBem Einbau kann sich
die Lebensdauer des Schlauches ohne kontinuierliche Wartung
betrachtlich verringern. Die Lange der Wartungsintervalle und der
Austausch der Produkte sollte sich nach der Beanspruchung und
dem Risikopotential bei eventuellem Schlauchausfall und der mit
einem Schlauchausfall in der jeweiligen Anwendung oder &hnlichen
Anwendungen gemachten Erfahrung richten, damit die Produkte
ausgetauscht werden, bevor sie ausfallen. Es muss vom Anwender
ein Wartungsplan erstellt und eingehalten werden, der mindestens die
Anweisungen von Punkt 4.2 bis 4.7 umfasst.

4.2 Sichtkontrolle des Schlauches/der Armatur

Jede der folgenden Situationen macht sofortiges Abschalten und Aus-
tauschen der Schlauchleitung erforderlich: Verschiebung der Armatur
auf dem Schlauch

* Beschadigung, Schnitte oder Abrieb der AuBenschicht (Drucktrager
ist freigelegt)

Harter, steifer, verschmorter Schlauch oder Risse

durch Warmeeinwirkung

Rissige, beschadigte oder stark korrodierte Armaturen

Undichte Stellen am Schlauch oder an der Armatur

Geknickter, zerquetschter, flachgedriickter oder verdrehter
Schlauch

* Blasige, weiche, abgenutzte oder lockere AuBenschicht

4.3 Sichtkontrolle aller anderen Faktoren

Die folgenden Teile missen je nach Erfordernis angezogen, repariert,
korrigiert oder ausgetauscht werden:

* Lecks an den Verbindungsstellen

* UbermaBige Ansammlung von Schmutz

* Abgenutzte Schellen, Schutzvorrichtungen oder Schilde

* Flissigkeitsstand im System, Medientyp, Lufteinschlisse

4.4 Funktionstest

Das System ist mit maximalem Betriebsdruck zu betreiben und auf
eventuelle Fehlfunktionen und Lecks zu Uberprifen. Wéahrend des
Testbetriebs und der Anwendung muss sich das Personal auBerhalb
des Gefahrenbereiches aufhalten. Siehe Abschnitt 2.2.

4.5 Austauschintervalle

Schlauchleitungen und die in Armaturen und Adaptern verwendeten
Elastomerdichtungen altern mit der Zeit, werden hart, nutzen sich ab
und ihre Eigenschaften verschlechtern sich unter Temperaturwech-
selbeanspruchung und Stauchung. Schlauchleitungen und Elasto-
merdichtungen sollten daher in bestimmten Zeitabstanden Uberprift
und ausgetauscht werden, und zwar je nach vorheriger Lebensdauer,
Richtlinien der Regierung oder Industrie oder wenn Ausfélle zu unzu-
mutbarem Stillstand, Schaden oder Verletzungsrisiko fihren kénnten.
Siehe Abschnitt 1.2

4.6 Schlauchpriifung und -ausfall

Hydraulische Kraft wird erreicht durch die Anwendung unter hohem
Druck stehender Flissigkeiten. Schlduche, Armaturen und Schlauch-
leitungen sind an diesem Prozess beteiligt, indem sie die Flussigkeiten
unter hohem Druck férdern. Unter Druck stehende Flissigkeiten kon-
nen gefahrlich sein und sogar zum Tod fiihren. Deshalb ist duBerste
Vorsicht beim Umgang mit unter Druck stehenden Flussigkeiten und
den Schlauchen, die diese transportieren, angebracht. Von Zeit zu Zeit
fallen Schlauchleitungen aus, wenn sie nicht in den jeweils erforderli-
chen Abstanden ausgetauscht werden. Ausfélle sind gewdhnlich auf
falschen Gebrauch, Missbrauch, Verschlei3 oder unsachgemaBe War-
tung zurickzufihren. Wenn Schlduche ausfallen, treten gewdhnlich
die unter hohem Druck stehenden Flussigkeiten als fir den Anwender
sichtbarer oder unsichtbarer Strahl aus. Daher sollte der Anwender
unter keinen Umsténden versuchen, das Leck durch ,Fihlen® mit den
Handen oder anderen Korperteilen zu finden. Hochdruckfliissigkeiten
durchdringen die Haut und verursachen schwere Gewebsverletzun-
gen oder sogar den Verlust von GliedmaBen. Auch scheinbar unbe-
deutende, kleinere Verletzungen durch das Eindringen hydraulischer
Flussigkeiten mussen von einem Arzt behandelt werden, der sich mit
den gewebeschéadigenden Eigenschaften hydraulischer Flissigkeiten
auskennt.

Bei Ausfall eines Schlauches muss die Anlage sofort abgeschaltet
und der Arbeitsbereich verlassen werden, bis die Schlauchleitung voll-
kommen drucklos ist. Das alleinige Abschalten der Hydraulikpumpe
kann die Schlauchleitung eventuell nicht ganz drucklos machen. Oft
werden Absperrventile usw. in einem System eingesetzt, was dazu
fuhren kann, dass der Druck auf einer Schlauchleitung bestehen
bleibt, auch wenn die Pumpen oder die Anlage nicht in Betrieb sind.
Durch winzige, ublicherweise als ,Nadelstiche* bezeichnete Lécher im
Schlauch kénnen kleine, gefahrlich starke, aber schwer zu erkennen-
de Strahlen hydraulischer Flissigkeiten austreten. Es kann Minuten
oder sogar Stunden dauern, bis der Druck so weit abgelassen ist,
dass die Schlauchleitung gefahrlos untersucht werden kann. Sobald
der Druck auf Null gesunken ist, kann die Schlauchleitung aus der An-
lage ausgebaut und Uberprift werden. Bei Ausfallen muss sie immer
ausgetauscht werden. Es sollte unter keinen Umstanden versucht wer-
den, einen ausgefallenen Schlauch zu flicken oder zu reparieren. Fur
Informationen zum Austausch der Schlauchleitung wenden Sie sich
bitte an die Parker Vertriebsstelle in Ihrer Nédhe oder an die zusténdige
Abteilung bei Parker.

Eine ausgefallene Schlauchleitung darf unter keinen Umstanden be-
rihrt oder untersucht werden, bevor ganz sicher ist, dass der Schlauch
keine unter Druck stehende Flussigkeit mehr enthélt. Die Hochdruck-
flissigkeit ist &uBerst geféhrlich und kann zu schweren, ja sogar tédli-
chen Verletzungen fiihren.

4.7 Elastomerdichtungen

Elastomerdichtungen altern mit der Zeit, werden hart, nutzen sich ab
und ihre Eigenschaften verschlechtern sich unter Temperaturwechsel-
beanspruchung und Stauchung. Elastomerdichtungen sollten daher
Uberprift und ausgetauscht werden.

4.8 Kuhlgas

Beim Umgang mit Kihlgasen ist besondere Vorsicht geboten. Das
plétzliche Austreten von Kihlgasen kann bei Kontakt mit den Augen
zur Erblindung fuhren und bei Kontakt mit anderen Kérperteilen zu
Erfrierungen oder anderen schweren Verletzungen.

4.9 Druckerdgas (CNG)

Parker-Schlauchleitungen fiir CNG sollten nach dem Einbau und vor
der Verwendung gepruft werden und mindestens einmal pro Monat
nach AGA 1-93 Abschnitt 4.2 ,Sichtkontrolle Schlauch/Armatur®. Das
empfohlene Verfahren ist, den Schlauch unter Druck zu setzen und
dann auf undichte Stellen zu prifen und auch eine Sichtkontrolle auf
eventuelle Beschadigung durchzufiihren.

Vorsicht: Streichhdlzer, Kerzen, offenes Feuer und andere Ziindquel-
len dirfen fir die Schlauchkontrolle nicht verwendet werden. Lésun-
gen zur Feststellungen von Lecks sollten nach Gebrauch abgesplilt
werden.
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Wie erkennt man Armaturen?

Im Allgemeinen kann man Armaturen an inrem Aussehen, an ihrer Dichtflache, Dichtungsart
oder an ihrem Gewindetyp und dessen Form erkennen. Auf den folgenden Seiten erklart sich die
Erkennung der Armatur an ihrem Aussehen von selbst. Der Dichtmechanismus und die Art und
Weise, wie man Gewinde erkennt, bedurfen jedoch einer ausfuhrlicheren Erklarung.

Erkennen des Dichtmechanismus:

— Gewindeschnittstelle

— O-Ring

— Kegelige rein metallische Verbindung
— Kegelig mit O-Ring

Gewindeschnittstelle

Die Dichtwirkung wird erreicht durch das
Abflachen der Gewindespitzen, wenn
die beiden Teile der Endkonfiguration

zusammengeschraubt werden. ‘
Typischerweise ist die Vorderseite der et
AuBengewinde schmaler als die Ruckseite. A

Dies wird als kegeliges Gewinde bezeichnet.

O-Ring

Der O-Ring auf dem AuBengewinde wird
gegen das entsprechende Innengewinde
zusammengedrickt und sorgt so flr die
Abdichtung. Diese Art der Dichtung sollte die
bevorzugte Wahl bei Hochdruckanwendungen
sein.

N [T

I

Kegelige rein metallisch dichtende
Verbindung

Die Dichtwirkung wird da erreicht, wo die
beiden konischen Dichtflachen der beiden

o
Armaturenteile zusammentreffen und = S
durch das Anziehen der Gewindemutter
verkeilt werden. Die Dichtflachen kénnen —
am AuBengewindeteil entweder konvex

oder konkav sein, und entsprechend anders
herum im Gegenstlck , wie in der Abbildung [ ]
gezeigt. Q o

-4
<

Oo

oA

Kegelige Verbindung mit O-Ring

Diese Armaturen verbinden die Funktionalitat

der Kegeldichtung mit der des O-Rings. )
Der O-Ring befindet sich in der kegeligen
Dichtflaiche der Armatur. Wenn die beiden
Teile der Armatur zusammengeschraubt <
werden, verkeilen sich die Dichtflachen ©
und verformen gleichzeitig den dazwischen 3 S|
liegenden O-Ring.
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Erkennen des Gewindes

Im Allgemeinen sehen die Gewinde verschiedener Armaturen oft gleich aus, was die Erkennung des
Gewindes erschwert. Um Gewinde richtig zu erkennen, missen diese vermessen und mit den Tabellen
im folgenden Kapitel verglichen werden.

Gewindesteigungslehre

Mit einer Gewindesteigungslehre kann die
Steigung des Gewindes ermittelt werden. Um
eine genaue Messung zu erhalten, sollte man
Lehre und Armatur vor einen beleuchteten
Hintergrund halten.

Messschieber
Zur Bestimmung des Gewindedurchmessers
empfiehlt sich ein Noniusmessschieber

AuBendurchmesser Innendurchmesser
AD des AuBBengewindes ID des Innengewindes
e AN RN RN LN -
T a1 11 11 1] 3
AN
L
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Europaische Gewindetypen

DIN-Schlaucharmaturen

DIN-Armaturen (DIN — Deutsches Institut fliir Normung)

Diese Armaturen werden oft als metrische Armaturen bezeichnet und erzielen ihre Dichtwirkung durch
die kegeligen Dichtflachen (metallische Dichtung) oder die Kombination aus metallischer Dichtung und

O-Ring.

Es gibt sie als sehr leichte (LL), leichte (L) oder schwere (S) Reihe.

Die Winkel der Dichtflachen sind entweder 24°, oder besitzen einen sogenannten ,Universaldichtkopf®.
Man erkennt sie durch Messen der Gewindegré3e und des RohrauBendurchmessers.

Definiert durch den AuBendurchmesser und
die Gewindesteigung (Abstand zwischen zwei
Spitzen des Gewindes).

Beispiel: M22x1,5 — Steigung von 1,5 mm

DIN sehr leichte Reihe (LL)
Schlaucharmatur Form C mit

Dichtkopf der sehr leichten Reihe.

Dieser Anschluf3 besitzt ein metrisches
Gewinde und ist metallisch dichtend.

Der Gegenanschluf3 zur Schlaucharmatur
ist ein Gewindezapfen mit BohrungsformY
(60°) nach DIN 3863.

Norm
DIN 20078 Teil 3 "

Parker-Endkonfigurationen
co

DIN leichte (L) und schwere (S) Reihe
ohne O-Ring

-+ |[«15mm

__&0*

m

Schlaucharmatur Form A und D mit Dichtkopf der leichten bzw. schweren Reihe.
Dieser Anschluf3 besitzt ein metrisches Gewinde und ist rein metallisch dichtend.
Die zuldssigen Nenndriicke sind aber héher als bei der sehr leichten Reihe.

Die Gegenanschlisse zur Schlaucharmatur kénnen sein:

— Gewindezapfen mit Bohrungsform Y (60°) nach DIN 3863

— Gewindezapfen mit Bohrungsform W (24°) nach DIN 3861
— Schlaucharmatur Form D nach DIN 20 078 (leichte Reihe)
— Schlaucharmatur Form E nach DIN 20 078 (schwere Reihe)

Norm

DIN 20078 Teil 2 "
(vorher DIN 20078 A, D & E)

Parker-Endkonfigurationen fir die leichte Reihe:
C3, C4, C5, DO (leichte Reihe), C6 (schwere Reihe)

DN Metr. A oB
Gewinde | (mm) | (mm)
20 M30x1.5 30,00 | 28,50
25 M38x1.5 38,00 | 36,50
32 M45x1.5 45,00 | 43,50
40 M52x1.5 52,00 | 50,50
50 M65x2 65,00 | 63,00
3 ?
<C
g3
ohne O-Ring

" Veraltet, keine genau entsprechende Ersatznorm
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DIN-Schlaucharmaturen

DI'N 24 .Ielchte (L) und schwere (S) Reihe —

mit O-Ring

Schlaucharmaturen Form D und E (Gewinde- T

zapfen) bzw. Form N und P mit 24° Dichtkegel ° |

und O-Ring der leichten / schweren Reihe. g\ J s %l

Dies ist der zur Zeit am haufigsten verwendete

+DIN-Anschlu3“. Die Abdichtung erfolgt Uber L S

einen 24°-Dichtkegel in Verbindung mit einem C

O-Ring. mit O-Ring

Die Gegenanschllsse zur Schlaucharmatur

kénnen sein:

— Gewindezapfen mit Bohrungsform W (24°)
Reihe L bzw. Reihe S nach DIN 3861

— Schlaucharmatur Form D / N nach Rohr | Bez. Metr. OA | 0B Cc | @D
DIN 20 078 (leichte Reihe) A.D. Gewinde | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)

— Schlaucharmatur Form E / P nach 6,00 | 6L M12X1.5 10,50 | 12,00 7,00| 6,20
DIN 20 078 (schwere Reihe) 6,00 | 6S M14X1.5 12,50 | 14,00 7,00| 6,20

— Schlaucharmaturen nach 8,00 | 8L M14x1.5 12,50 | 14,00 7,00| 8,20
DIN ISO 12151-2 (leichte / schwere Reihe) 8,00 | 8S M16x1.5 | 14,50 | 16,00 7,00/ 8,20

— Armaturen und Verschraubungen nach 10,00 | 10L M16x1.5 14,50 | 16,00 7,00/10,20
ISO 8434-1 und ISO 8434-4 10,00 | 10S M18x1.5 16,50 | 18,00 7,50(10,20

12,00 | 12L M18x1.5 16,50 | 18,00 | 7,00(12,20
12,00 | 12S M20x1.5 18,50 | 20,00 | 7,50(12,20
14,00 | 14S M22x1.5 20,50 | 22,00 | 8,00(14,20
15,00 | 15L M22x1.5 20,50 | 22,00 | 7,00(15,20
16,00 | 16S M24x1.5 22,50 | 24,00 | 8,50(16,20
18,00 | 18L M26x1.5 24,50 | 26,00 | 7,50(18,20

Normen 20,00 | 20S M30x2 27,90 | 30,00 | 10,50 20,20
22,00 | 22L M30x2 27,90 | 30,00 7,50 22,20

ISO 12151-2 /ISO 8434-1 und I1SO 8434-4 : . 2 2 2
(vorher DIN 20078 Teil 4, 5, 8, 9) 25,00 | 255 | M36x2 33,90 | 36,00 | 12,00 25,20
o _ _ 28,00 [28L | M36x2 33,90 | 36,00 | 7,50[28,20
Parker-Endkonfigurationen der leichten Reihe 30,00 | 30S M42x2 39,90 | 42,00 | 13,50(30,20
CA, CE, CF, DO 35,00 | 35L M45x2 42,90 | 45,00 | 10,50[35,30
Parker-Endkonfigurationen der schweren Reihe 38,00 | 38S M52x2 49,90 | 52,00 | 16,00 38,30
C9, 0C, 1C, D2 42,00 420 | M52x2 49,90 | 52,00 | 11,00 42,30
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British Standard Pipe (BSP)

British Standard Pipe (BSP)
Auch als Whitworth-Gewinde bezeichnet, erzielen die Armaturen mit BSP-Gewinde ihre Dichtwirkung
mittels metallischer Dichtflachen oder einer Kombination aus metallischer Dichtung und O-Ring.

Der Winkel der Dichtflachen betragt in beiden Fallen 60°.
Es gibt zwei weit verbreitete Gewindeformen:

British Standard Pipe Parallel (BSPP) (parallell) und
British Standard Pipe Tapered (BSPT) (konisch).

h\ ™
Man erkennt das Gewinde durch Messen des 1 \~|
AuBendurchmessers des Gewindes und an der Anzahl der

Gewindegénge pro Zoll (t.p.i.) (1 Zoll=1"=25,4 mm)

BSPP
Metallisch dichtend ohne O-Ring
Norm ] A
BS52 o Rohr
55200 ] - ID/AD. |Size |gor. | 9A | OB
Parker-Endkonfiguration @&l s ca.mm
92, B1, B2, B4, D9 ! 6/10 | -2 | 1/8-28 8,60 | 9,70
8/13 -4 | 1/4-19 11,50 | 13,20
12/17 -6 | 3/8-19 14,90 | 16,70
o o | 15/21 -8 | 1/2-14 18,60 | 20,90
3 S 18/23 | -10 | 5/8-14 20,60 | 22,90
BSPP 20/27 | -12 | 3/4-14 24,10 | 26,40
Metallisch dichtend mit O-Ring ) 26/34 | -16 | 1"-11 30,30 | 33,20
Norm e 33/42 | 20 [ 1.1/4-11 38,90 | 41,90
ISO 12151-6 2 » 40/49 | -24 | 1.1/2-11 44,90 | 47,80
. . M < 50/60 | -32 | 2-11 56,70 | 59,60
Parker-Endkonfiguration s
EA, EB, EC, EE, D9 é
BSPT
Dichtwirkung durch Gewindeschnittstellen- Rohr
mechanismus (kegeliges Gewinde). 55° LD./AD. | Size | BSP. OA
Achtung: BSPT-Armaturen sind leicht mit ca.mm Gewinde mm
NPTF-Armgturen zu yerwechseln. ' 6/10 2 | 1/8-28 9.73
BSPT—(;Eewmde hat einen FIaqkenwmkeI 7 8/13 4 | 1419 13.16
von 55 upd NPTF-Geowmde einen T 12/17 6 | 3/8-19 16,66
Flankenwinkel von 60°. . 15/21 8 | 1214 20,96
Parker-Endkonfiguration T Gewinde 20/27 | -12 | 3/4-14 26,44
91 f ]“ .|| 1|| A.D. 26/34 | 16 | 1"-11 33,25
: | I | 33/42 | 20 | 1.1/4-11 | 41,91
— S 40/49 | -24 | 1.1/2-11 47,80
50/60 | -32 | 2-11 59,61
Dichtbund mit BSP Uberwurfmutter
(flachdichtend) Rohr e .
Diese Armaturen haben ein zylindrisches LD./AD. | Size e mm
Gewinde, die Dichtfléche ist jedoch flach. [] ca.mm
Die Dichtwirkung wird erreicht, wenn [ 6/10 -2 | 1/8-28 8,6
die Verbunddichtung gegen die flache (L] < 8/13 4 | 1/4-19 11,5
Dichtflache gedrickt wird. © 12/17 6 | 3/8-19 14,9
15/21 | -8 | 1/2-14 18,6
g‘g“;‘ﬂm 62 18/23 | -10 | 5/8-14 20,6
) 20/27 | -12 | 3/4-14 24,1
Parker-Endkonfiguration 26/34 | -16 | 1"-11 30,3
BS, B6, B7 2) Norm in Vorbereitung
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Franzdsische Gasreihe

24° Konus franzdsische Gasreihe, metrisch

Die fir den franzdsischen Markt typischen Gasarmaturen haben einen 24° Dichtflachenkonus mit
zylindrischem, metrischem Gewinde. Obwohl sie den deutschen DIN-Armaturen sehr &hnlich sind,
unterscheidet sich bei einigen GréBen das Gewinde. Die franzésischen Gasarmaturen haben bei
allen GréBen ein feines Gewinde, wahrend die deutschen DIN-Armaturen bei gréBeren Ausfihrungen
Standardgewinde verwenden.

Die Armaturen haben eine metallische Dichtung und sind nicht durch eine internationale Norm
spezifiziert.

Parker-Endkonfiguration
F6, F9 (metrisches Rohr)
FG, F2, F4 (Gasrohr)

Rohr | Bez. Metr. OA oB acC D

A.D. Gewinde (mm) | (mm) | (mm) |[(mm)

6,00 6N M12x1 11,00 | 12,00 | 6,20 | 9,00

8,00 [ 8N M14x1.5 12,50 | 14,00 | 8,15 | 9,00

10,00 | 10N M16x1.5 14,50 | 16,00 | 10,20 | 9,00

I:l 12,00 | 12N M18x1.5 16,50 | 18,00 | 12,15 | 9,00
1 B 13,25 [ 13G M20x1.5 18,50 | 20,00 | 13,50 | 9,00
° 14,00 | 14N M20x1.5 18,50 | 20,00 | 14,15 | 9,00

15,00 | 15N M22x1.5 20,50 | 22,00 | 15,15 | 9,00

16,00 | 16N M24x1.5 22,50 | 24,00 | 16,15 | 9,00

% 16,75 |17G M24x1.5 22,50 [ 24,00 | 17,00 | 9,00

18,00 | 18N M27x1.5 25,50 | 27,00 | 18,15 | 9,00

20,00 20N M27x1.5 25,560 | 27,00 | 20,15 | 9,00
21,25 [21G M30x1.5 28,50 | 30,00 | 21,50 | 9,00

22,00 22N M30x1.5 28,50 | 30,00 | 22,15 | 9,00
25,00 [ 25N M33x1.5 31,50 | 33,00 | 25,15 | 9,00
S

26,75 | 27G M36x1.5 34,50 | 36,00 | 27,00 | 9,00
28,00 28N M36x1.5 34,50 | 36,00 | 28,25 | 9,00
30,00 | 30N M39x1.5 37,50 | 39,00 | 30,25 | 9,00
32,00 32N M42x1.5 40,50 | 42,00 | 32,25 | 9,00
33,25 | 34G M45x1.5 43,50 | 45,00 | 33,80 | 9,00
35,00 35N M45x1.5 43,50 | 45,00 | 35,25 | 9,00
D 38,00 | 38N M48x1.5 46,50 | 48,00 | 38,25 | 9,00
40,00 | 40N M52x1.5 50,50 | 52,00 | 40,35 | 9,00
42,25 | 42G M52x1.5 50,50 | 52,00 | 42,55 | 9,00
48,25 | 49G M58x2 55,90 | 58,00 | 49,00 [11,00

2B
2L,°
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Nordamerikanische Gewindetypen
NPTF / SAE JIC 37°

Dryseal konischer NPTF-Anschluss
(nach amerikanischer Norm)

Dieser Armaturentyp dichtet mittels
Gewindeschnittstelle und hat ein konisches Gewinde,
das sich verformt und so die Dichtung bildet. Die
Dichtflachen haben einen Winkel von 30° und bilden
einen konkaven 60°-Sitz. Inre Hauptanwendung findet
sich bei Maschinen amerikanischen Ursprungs.

NPTF-Schlaucharmaturen kénnen mit NPTF-,
NPSF oder NPSM-Adaptern verwendet werden.

Die NPTF-Armatur kann leicht mit dem
BSPT-Anschluss verwechselt werden. NPTF-
Armaturen haben einen Flankenwinkel von 60°
und BSPT-Armaturen einen von 55°.

Norm
SAE J516

Parker-Endkonfiguration
o1

SAE JIC 37°

Gewdhnlich nur als JIC-Armaturen
bezeichnet, haben diese metallisch
dichtenden Armaturen einen 37° Konus
(Dichtflachenwinkel) und ein zylindrisches
UNF (United National Fine) Gewinde.
Die urspriingliche Spezifikation dieser
Armaturen stammt von der Society

of Automotive Engineers (SAE), der
Gesellschaft der Automobilingenieure,
und sie sind die in Europa am hé&ufigsten
verwendeten amerikanischen Armaturen.

Norm
ISO 12151-52,1S08434-2 and SAE J516

Parker JIC-Schlaucharmaturen kénnen
mit allen Triple-Lock-Rohrarmturen und
Adaptern von Parker verwendet werden.

Parker-Endkonfiguration
03, 06/68, 37/3V, 39/3W, 41/3Y, L9

A"
< 60° /
AN
\ )

@A Abmessungen werden

an der 4. Gewindespitze

P ﬂ gemessen

Gewinde A.D.
!
Size NPTF OA oB
Gewinde | (mm) | (mm)
-2 1/8-27 10,24 | 8,73
-4 1/4-18 13,61 | 11,90
-6 3/8-18 17,05 | 15,90
-8 1/2-14 21,22 | 19,05
-12 3/4-14 26,56 | 24,60
-16 1-11,5 33,22 | 30,95
-20 1.1/4-11,5 | 41,98 | 39,69
-24 1.1/2-11,5 | 48,05 | 45,24
-32 2-11,5 60,09 | 57,15
Gewinde A.D.
B
< il
\ U [ s ||il'” |
el
e
Rohr [Rohr D UNF Size OA oB
O.D. |[(mm) Gewinde (mm) | (mm)
3/16" 3/8-24 -3 8,60 9,50
1/4" |6 7/16-20 -4 10,00 | 11,10
5/16" |8 1/2-20 -5 11,60 | 12,70
3/8" |10 9/16-18 -6 13,00 | 14,30
1/2" |12 3/4-16 -8 17,60 | 19,10
5/8" |14-15-16 | 7/8-14 -10 [20,50 | 22,20
3/4" |18-20 1.1/16-12| -12 (24,60 | 27,00
7/8" |22 1.3/16-12| -14 (28,30 | 30,10
1" |25 1.5/16-12| -16 |[31,30 | 33,30
1.1/4" |30-32 1.5/8-12 -20 (39,20 | 41,30
1.1/2" |38 1.7/8-12 -24 145,60 | 47,60
2" 2.1/2-12 -32 |61,50 | 63,50

2 Norm in Vorbereitung
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Nordamerikanische Gewindetypen

SAE 45° konisch / SAE O-Ring / ORFS

SAE 45°
Der Konuswinkel wird im Allgemeinen als
Bezeichnung verwendet, wenn von diesen

metallisch dichtenden Armaturen die Rede ist. <
Die Verschraubung mit Innengewinde haben g ) o
einen 90° konkaven Sitz, der durch die 45°- sl X (
Dichtflachen entsteht.
Die SAE 45°-Armatur passt nur zu einem SAE / W
45° Innengewinde oder zu einem JIC 37°/SAE
45° mit Doppelsitz.
Rohr | Size UNF OA oB
Norm A.D. Gewinde | (mm) | (mm)
SAE J516 1/4" | -4 7/16-20 9,90 (11,10
5/16" | -5 1/2-20 11,50 | 12,70
Parker-Endkonfiguration 3/8" | -6 5/8-18 14,30 | 15,90
04, 08/68, 77/3V, 79/3W, 81/3Y 1/2" | -8 3/4-16 17,50 | 19,10
5/8" |-10 7/8-14 20,60 | 22,20
3/4" | -12 1.1/16-14 | 25,00 | 27,00
Gerader Einschraubzapfen SAE
mit O-Ring (,,Boss Type*“ -
Dieser Eins?:rfraubzapfe‘:\phat)ein zylindrisches UNF_ Size oA
Gewinde, eine Dichtflache und einen O- Gewinde (mm)
Ring. Er passt nur zu den entsprechenden 5/16-24 -2 7,93
Innengewinden desselben Typs, die man im < 8/8-24 -3 9,52
Allgemeinen an Maschinenanschlissen findet. 7/16-20 -4 11,11
Die Dichtwirkung wird durch Dichtflache und O- 1/2-20 -5 12,70
Ring erzielt. - 9/16-18 -6 14,28
3/4-16 -8 19,10
Parker-Endkonfiguration 7/8-14 -10 22,22
05 1.1/16-12 -12 27,00
1.3/16-12 -14 30,10
1.5/16-12 -16 33,30
1.5/8-12 -20 41,30
1.7/8-12 -24 47,60
2.1/2-12 -32 63,50
Armatur mit stirnseitiger O-Ring-Abdichtung (ORFS)
Wegen ihrer ausgezeichneten Dichtungseigenschaften und
der guten Vibrationsbestandigkeit werden ORFS-Armaturen
weltweit in den Maschinen von Erstausristern immer haufiger
verwendet. Die Dichtwirkung wird bei diesen Armaturen durch das *
Zusammendricken des O-Rings erzielt. Die Verschraubungen mit
Innengewinde haben flache Dichtflachen und Uberwurfmuttern mit L < »
zylindrischem UNF-Gewinde. Bei den Einschraubzapfen liegt der |:| |
O-Ring in einer Nut auf der Stirnflache. Tﬁ Z
Als groBBen Vorteil bieten diese Armaturen die Méglichkeit,
die Schlauchleitung in feste Zwischenrdume oder Stellen
einzubauen, ohne dass dadurch andere Systemkomponenten
zgruck_gesetzt werden missen. Das liegt an den flachen Rohr TRohr D | UNE Size oA oB
Dichtflachen der Armatur — die Schlauchleitung kann .
einfach in einen Zwischenraum eingeschoben werden A.D. | (mm) Gewinde (mm) | (mm)
’ 1/4" | 6 9/16-18 -4 13,00 | 14,20
S50 et [ [0l 1740
ISO 12151-1,1S08434-3 und SAE J516 55" 116 T4 40 2380 | 2540
. . 3/4" | 20 1.3/16-12 -12 | 28,20 | 30,10
‘F;gr'fje“;fjgd"‘josnfhgd‘riﬂoﬂs J5. 4749 S 17/16-12 | -16 | 34,15 | 36,50
’ PO I D I 1.1/4" | 32 1.11/16-12 | -20 |40,50 | 42,90
1.1/2" | 38 2-12 -24 48,80 | 50,80
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Flansche Code 61 und Code 62

Flansche
Code 61 und Code 62

— Standardcode 61
fur 3000 bis maximal 5000 psi, je nach GroBe

Die 4-Bolzen-Halbflansche (oder einteiligen — Hochdruckcode 62
Flansche) werden weltweit zum Anschluss fiir bis zu 6000 psi und unabhangig von der GréBe
von Hochdruckschlduchen meist an
Pumpen, Motoren und Zylinder verwendet, Flansch | Size | Code 61 Code 62
wo die Schlauchleitungen unter hoher (inch)
D,rtécgbe"f;“”g Stehe’; ?ii DicdhtWiékL;{r?g 12 | -8 | 34,5/5000| 41,3/ 6000
wird durch Zusammendriicken des O-Rings < =
an der Stirnseite des Flanschkopfes gegen © 3/‘11 12 gjgi 2888 j} 2; 2888
die Anschlussflache erzielt. 14 T 20 27:5/ 2000 | 41 :3/ 5000
Die Flansche werden im Allgemeinen in T1/2 | -24 | 20,7/3000 | 41,3/ 6000
zwei Druckklassen unterteilt, die als 3000 5 35 [ 20,7/3000 | 41,3/ 6000
psi (SFL) oder 6000 psi (SFS) bezeichnet
werden
In der ISO 12151-3 bezieht sich Code 61 auf
die 3000 psi Druckklasse und Code 62 auf
die 6000 psi Druckklasse. Code 61 - SAE 3000PSI
Zusétzlich zu diesen Flanschen sind auch Flansch| Size A B O-Ring
Spezialflansche auf dem Markt erhéltlich von (inch) (mm) (mm)
CATERPILLAR® und Komatsu®. 1/2" | -8 30,18 6,73 18,64x3,53
3/4" -12 38,10 6,73 24,99x3,53
Parker-Endkonfiguration , 1/1 ;g gggg 288 ggggxggg
%)d1666_1|7(3$80PPSSI)P7 Pg 11/2" |24 60,33 8,00 47,22x3,53
YT I e 2" -32 71,42 9,53 56,74x3,53
5000 psi (Abmessungen nach Code 61) 54/0" 20 84,12 9.53 69,44x3,53
4A, 4F, 4N 3" -48 101,60 9,53 85,32x3,53
Code 62 (6000 psi) Code 62 - SAE 6000 PSI
6A, 6F, 6N, PA, PF, PN, 89 Flansch| Size oA B O-Ring
Caterpillar-Flanschbund (inch) (mm) (mm)
XA, XF,XG, XN 172" -8 |[31,75 7,75 18,64x3,53
3/4" -12 41,28 8,76 24,99x3,53
1" -16 47,63 9,53 32,92x3,53
1.1/4" -20 53,98 10,29 37,69x3,53
1.1/2" -24 63,50 12,57 47,22x3,53
2" -32 79,38 12,57 56,74x3,53
CATERPILLAR®
Flansch| Size OA B O-Ring
(inch) (mm) (mm)
3/4" -12 41,28 14,22 25,40x5,00
1" -16 47,63 14,22 31,90x5,00
1.1/4" -20 53,98 14,22 38,20x5,00
1.1/2" -24 63,50 14,22 44,70x5,00
Obwohl nicht in der SAE- oder ISO-Norm Elna:hs)ch Size (2:‘) (mBm) O-Ring
aufgefuhrt, gewinnt der Size -10 (5/8) 558" 1-10 34 05 6.00 51 7x3.5
Flanschbund zunehmend an Beliebtheit. . . —
Man findet ihn oft an Maschinen von
Komatsu oder in hydrostatischen Antrieben
landwirtschaftlicher Maschinen.
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4-Bolzen-Halbflansch

4-Bolzen-Halb-/Vollbefestigungsflansche

Lochbild der Flanschanschliisse

— Standardcode 61 Code 61 - SAE 3000 psi
fur 3000 bis maximal 5000 psi, je nach GréBe Flansch | Size A B C
:'Cl?(t:)?:rzuucz‘(;)%%epzizund unabhéngig von der GréBe (inch) (mm) (mm) (inch) | (metr.)
1/2" -8 38.1 17.5 5/16-18 M8x1,25
3/4" -12 47.6 22.3 3/8-16 | M10x1,5
1" -16 52.4 26.2 3/8-16 | M10x1,5
C 1-1/4" -20 58.7 30.2 7/16-14 | M10x1,5
1-1/2" -24 69.9 35.7 1/2-13 | M12x1,75
2" -32 77.8 42.8 1/2-13 | M12x1,75%
Code 62 - SAE 6000 psi
Flansch | Size A B Cc
A (inch) (mm) (mm) (inch) |(metr.)
1/2" -8 40.5 18.2 5/16-18 M8x1,25
3/4" -12 50.8 23.8 3/8-16 | M10x1,5
1" -16 57.2 27.8 7/16-14 | M12x1,75
1-1/4" -20 66.7 31.8 1/2-13 | M12x1,75*
1-1/2" -24 79.4 36.5 5/8-11 | M16x2
2" -32 96.8 44 .4 3/4-10 | M20x2,5
Abmessungen * M14x2 wird noch im Markt verwendet, aber nicht mehr nach ISO 61 62
Japanische Armaturen nach JIS
(Japanese Industrial Standard = . .
Japanische Industrienorm) JIS 30° metrisch
JIS-Armaturen findet man bei den meisten Rohr | Symbol | Metr. oA OB
japanischen Maschinen. Sie haben einen A.D. Gewinde | (mm) | (mm)
30°-Dichtwinkel und entweder ein BSPP MU-6 M14x1.5 12,50 | 14,00
(British Standard Pipe Parallel) oder ein MU-9 | M18x1.5 16,50 | 18,00
metrisches Gewinde. JIS-Armaturen sind MU-12 | M22x1.5 20,50 | 22,00
leicht mit BSP oder JIC-Armaturen zu MU-15 | M27x2 25,00 | 27,00
verwechseln. Die Dichtwirkung wird durch | MU-19 | M27x2 25,00 | 27,00
die metallisch dichtenden konischen 30° MU-25 | M33x2 31,00 | 33,00
Dichtflachen erreicht. [] ] MU-32 | M42x2 40,00 | 42,00
- MU-38 | M50x2 48,00 | 50,00
Parker-Endkonfiguration MU-50 | ME0x2 58,00 | 60,00
MU, XU (Metric) JIS 30° BSP
FU (BSP)
Rohr |Symbol | BSP OA oB
A.D. Gewinde | (mm) | (mm)
GUI-3 1/8-28 8,60 | 9,70
GUI-5/-6 | 1/4-19 11,50 | 13,20
GUI-8/-9 | 3/8-19 14,90 | 16,70
= @ GUI-12 [1/2-14 18,60 | 20,90
e ( GUH5-19| 3/4-14 24,10 | 26,40
DN GUI-25 [1"-11 30,30 | 33,20
’ GUI-32 |[1.1/4-11 38,90 | 41,90
GUI-38 |[1.1/2-11 4490 (47,80
GUI-50 |2-11 56,70 | 59,60
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