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Technische Daten

Druckfliissigkeit:

Hydraulikdl (harz-, s&ure- und wasserfreies Mi-
nerall), vorzugsweise HLP-Ole nach DIN 51524
Teil 2 im nachfolgend genannten Viskositatsbe-
reich. Der Einsatz anderer Druckflissigkeiten
(HFD-Flussigkeiten bzw. umweltfreundlicher
HTG, HPG oder HE Druckflissigkeiten) ist
maoglich, hierzu bitten wir um Ruckfrage.

Betriebsviskosititsbereich:

Der fir Wirkungsgrad und Standzeit der Radial-
kolbenpumpen optimale Bereich der Betriebs-
viskositét (bei Betriebstemperatur) liegt bei

bezogen af die Tanktmperatur (offener Kreis-
lauf).

Flr Grenzbedingungen gelten folgende Werte:

Filterung:
Empfohlene Filterfeinheit 25 um
Filterung mit 40...63 um ist mdglich
Betriebsdruckbereich:

Absoluter Eingangsdruck (AnschiuB 2): 0,8...320 bar
Absoluter Ausgangsdruck (AnschiuB 1): max. 350 bar
Absoluter Leckdruck (AnschluB 5): max. 1,2 bar

Drehrichtung:

links (Vorzugsdrehrichtung) bzw. rechts, bei
Blick auf Antriebswelle

Einbaulage:

Radialkolbenpumpen, Bauform A — FuBausfiih-
rung: stehend

Radialkolbenpumpen, Bauform B — Flanschaus-
fihrung: beliebig

Bei Komplettierung von Radialkolbenpumpen,
Bauform B mit Zwischenflansch und Elektromo-
tor wird die Einbaulage durch den Zwischen-
flansch bestimmt.

Temperaturbereiche:

zul. Temperatur der Druckflissigkeit: + 10°C bis
+ 70°C
zul. Umgebungstemperatur: - 20°C bis + 60°C

1 DruckanschiuB M42 x 2 - 6H
AnschluB-

1.1 Hochdrucksteuerleitung M12 x 1,5 - 6H
1.2 | MeBanschluB-Hochdruck M12 x 1,5 - 6H
2 SauganschiuB M 48 x 2 - 6H
5 LeckstromanschiuB M33x2-6H
68 SpildlanschiuB M 33 x2-6H
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Drehzahlbereich max. Forder- Abmessungen [mm)]
Forder- | flr Selbstsaugbetrieb | Betriebs- | strom bei
BaugrdBe | volumen min. Dr. max. Dr. druck |1450 U/min|] Masse
[em?/U] [U/min] [U/min] [bar] [dm®/min] [kal L I d, b h
RKP 50 50 350 72,5 95 420 60 32 10 35
RKP 80 80 500 bis 1800 350 116,0 100 440 80 40 12 43
RKP 110 110 250 165,0
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Kennlinien

Die Kennlinien wurden mit fol-
genden BezugsgrdBen ermittelt:

Fluid Hydraulikél HLP-46 (VG
46)

Fluidtemperatur im Eingang 50°C
Eingangsdruck absolut 0,8 bar

Die Kurven bedeuten:
1 Qa bei Vgmax

2 Qa bei 0,5 Vgmax

3 Qa bei 0,25 Vgmax
4 Pan bei V@max

5 Pan bei 0,5 Vgmex
6 Pan bei 0,25 Vgmax

ORSTA|
Radialkolbenpumpen

kdnnen mit folgenden Stellein-
heiten geliefert werden:

e Festeinstellung
mittels Stellschrauben

e mechanische Stelleinheit
mit Handrad

e elektromechanische Stelleinheit
mit Elektromotor

e hydraulische Stelleinheit
Zweipunkteinstellung

e hydraulische Stelleinheit
Dreipunkteinstellung

e hydraulische Servostelleinheit
mit mechanischer Betatigung

e hydraulische Servostelleinheit
mit Magnetbetétigung

e elektrohydraulische Stelleinheit
mit Proportionalwegeventil

o elektrohydraulische Stelleinheit
mit Servoventil

e Druckregler
mit Nullhub-Federcharakteri-
stik

e Druckregler
mit Nullhub-Konstantdruck

o Leistungsregler

Ausfihrlichere Angaben zu
den Stelleinheiten geben wir
lhnen auf Anfrage
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haben eine groBe Tradition. Schon (ber 40
Jahre werden diese bewahrten Hydraulik-
pumpen in Chemnitz gebaut. In den unter-
schiedlichsten Einsatzbereichen tiberzeugten
die Radialkolbenpumpen durch ihre groBe
Zuverlassigkeit.

Um hohe Betriebsdriicke bei kleinen Abmes-
sungen der Pumpen zu realisieren, wurden
Radialkolbenpumpen mit Gleitschuhabstit-
zung der Verdrangerkolben entwickelt, die
durch hohe volumetrische Wirkungsgrade,
geringe Leckverluste und niedrige Betriebs-
gerdusche gekennzeichnet sind. Vielfaltige
Anbauelemente (Niederdruck-Zahnradpum-
pen, Niederdruck-Druckbegrenzungsventile,
Zwischenflansche zum Direktanbau an Elek-
tromotoren) und Stelleinheiten gestatten eine
bestmdgliche Anpassung der Hydraulikpum-
pe an die Bedingungen der Hydraulikanlage.
Bewdhrte Einsatzgebiete sind Hydraulische
Einsténderpressen, Werkzeugmaschinen,
Kunststoff-SpritzgieBautomaten, Schmiede-
pressen, Walzwerksanlagen, Rudermaschi-
nen- und Decksmaschinenantriebe auf
Hochseeschiffen, Greiferantriebe, Mobilbag-
gerantriebe und GieBereianlagen.

Funktionsprinzip:

Ein kastenf6rmiges, nach oben offenes Ge-
h&use nimmt alle funktionswichtigen Bauteile
der Radialkolbenpumpe auf. Der als Gesenk-
schmiedeteil ausgebildete, mit dem Saugan-
schluB und den Druckanschliissen versehe-
ne Steuerzapfen wird in einer PaBbohrung
aufgenommen und mit dem Geh&use ver-
schraubt.

Um den zylindrischen Lagerzapfen des Steu-
erzapfens dreht sich, tber eine Kreuzschei-
benkupplung und eine in Walzlagern gela-
gerte Antriebswelle vom Antriebsmotor ange-
trieben, der Zylinderkorper.

Im Zylinderkorper sind radial bewegliche
Kolben in einer Reihe angeordnet, die am
Kolbenkopf in einer Kugelkalotte aufgenom-
mene, auswechselbare Gleitschuhe haben.
Durch die bei Rotation des Zylinderkdrpers
entstehende Zentrifugalkraft werden die Kol-
ben mit den hydrostatisch entlasteten Gleit-
schuhen an einen Gleitring mit sphérischer
Bohrung gedriickt: Der Gleitring wird in dem
um den Exzenterbolzen schwenkbaren
Schwenkrahmen aufgenommen. Durch das
Zusammenwirken der an den Kolben wirken-
den Zentrifugalkraft und der exzentrischen
Lage des Gleitringes zum Steuerzapfen, flih-
ren die Kolben eine radiale Hubbewegung
aus, die die Pumpwirkung hervorruft. Der
Kolbenhub ist doppelt so groB, wie die Ex-
zentrizitét (Abstand der Steuerzapfenmitte
zur Gleitringmitte). Durch Anderung der Ex-
zentrizitét wird der Kolbenhub und damit der
Volumenstrom der Pumpe verstelit. Jeweils
an den Totpunktlagen der Hubbewegung be-
finden sich am Steuerzapfen die Steuerste-
ge, die den Saugraum vom Druckraum tren-
nen. Der Saugraum und der Druckraum sind
durch Langskanéle mit dem SauganschluB
bzw. mit den Druckanschllissen verbunden.
Das axiale Schwenklagerspiel, das etwa 0,1
mm betrégt, wird formschllssig durch zwei
Knaggen am Anschlagring, die in Ausspa-
rungen des Schwenkrahmens eingreifen und
nach dem Verriegeln zusammen mit den
Flihrungsflachen die axiale Lage des
Schwenkrahmens bestimmen, eingestelit.
Das Verriegeln dieses bajonettartigen Ver-
schlusses wird durch Drehen des Steuer-
zapfens um ca. 70 Grad erreicht. Zur Verén-
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derung der Exentrizitdt und damit des Volu-
menstroms der Pumpe ist am Schwenkrah-
men ein Schwenkstiick angegossen. Die in
einem auf die obere Geh&useflache montier-
ten Stellgehduse gefiihrten Stellelemente wir-
ken auf dieses Schwenkstick und schwen-

ken den Schwenkrahmen um maximal 4

Grad (Vg max.) aus. Bei dem in der Abbil-

dung dargestellten Leistungsregler wird

durch die auf dem Flihrungsbolzen gefihrte,
aus Tellerfedern zusammengesetzte Doppel-
feder, bei niedrigem Betriebsdruck der

Schwenkrahmen nach links auf Vg max (ma-

ximaler Volumenstrom) gedrickt. Die linke

Endlage wird durch Anschlag des Stufenkol-

bens an der Anschlagschraube eingestelit.

Steigt der Betriebsdruck der Pumpe an, so

wird tber eine duBere Steuerleitung die

Ringfldche des Stufenkolbens beaufschiagt

und so eine, der Federkraft entgegenwirken-

de hydraulische Kraft erzeugt, die den

Schwenkrahmen nach rechts driickt, Tellerfe-

dern und Kolbenkréfte sind so ausgelegt,

daB das Produkt aus Q - p = konstant bleibt
und so die Radialkolbenpumpe {iber einen
groBen Betriebsbereich eine konstante An-
triebsleistung aufnimmt. Die Gr&Be der An-
triebsleistung kann durch Anderung der Fe-
dervorspannung, die mit der Spannschraube
eingestellt und Ober den Gelenkring auf den

Federsatz Qibertragen wird, bestimmt werden.

AuBer der im Bild dargesteliten Stelleinheit

Leistungsregler kdnnen weitere mechani-

sche, hydraulische und elektro-hydraulische

Stelleinheiten bzw. Druckregeleinheiten mit

anderen Charakteristiken angebaut werden.

Anstelle des in der Abbildung dargesteliten

Antriebslagers ist es méglich, ein- oder zwei-

strdmige Niederdruck-Zahnradpumpen (Pmax

= 63 bar) ohne VergrdBerung der Einbaulan-
ge anzubauen, deren Volumenstrome durch
eingeschraubte, schlieBgeddmpfte Druckbe-
grenzungsventile im Druck einstellbar sind.

Eine umfangreiche Palette unterschiedlicher

Zwischenflansche gestattet es, komplette An-

triebseinheiten bestehend aus Radialkolben-

pumpe, elastischer Kupplung und Elektromo-
tor fir jeden Anwendungsfali optimiert, zu lie-
fern.

Um kurze Baulingen flir komplette An-

triebsaggregate zu erhalten, kann direkt auf

dem Wellenstumpf des Elektromotors eine

Kupplung aufgesetzt werden, die in die Kup-

pelscheibe der Radialkolbenpumpe eingreift.

Ein kurzer Zwischenflansch zwischen Radial-

kolbenpumpe und Elektromotor gewédhrieistet

eine starre Verbindung.

Durch den einfachen robusten Aufbau der

ORSTA-Radialkolbenpumpen und die lang-

jéhrigen Erfahrungen aus vielen unterschied-

lichen Einsatzgebieten resultieren eine Reihe
entscheidender Vorteile, die beim Einsatz un-
serer Radialkolbenpumpen auch in lhrer An-
lage technische und wirtschaftliche Effekte
sichern.

e Die Kolben der Radialkolbenpumpe werden
durch die Zentrifugalkraft an den Gleitring
gedriickt, federbelastete oder formschiis-
sige Andruckelemente werden nicht bend-
tigt. Wenige, einfach gestaltete Bauteile ge-
statten eine preisgiinstige stérungsarme
Gestaltung der Pumpe.

e Die Zentrifugalkraft wird mit steigender
Drehzahl gréBer, damit wird die Selbst-
saugfihigkeit der Radialkolbenpumpe bei
hohen Drehzahlen immer besser.

e Durch hydrostatischen Druckausgleich
werden die Kolben mit den aufgesteckten,

auswechselbaren Gleitschuhen auch bei

groBen Betriebsdricken nur mit geringen
Kraften an den Gleitring gedriickt, ein ge-
ringer VerschleiB ist damit zu erwarten.

e Da das Kolben-Gleitschuh-Gelenk inner-
halb der Kolbenfiihrungsbohrung liegt,
treten keine Kippmomente auf den Kolben
auf. Geringe Reibungsverluste und niedri-
ger KolbenverschleiB beeinflussen Wir-
kungsgrad und Standzeit positiv.

e Um den Volumenstrom der Radialkolben-
pumpe von Null auf Q.. zu verandern,
muB der Schwenkrahmen maximal um 4
Grad ausgeschwenkt werden. Damit kdén-
nen kirzeste Stellzeiten (ts = 50 ms) rea-
lisiert werden.

e Durch den Aufbau der Stelleinheiten auf
dem Gehause wird eine feinfihlige Rege-
lung der Stellwege mdglich. Eine be-
darfsorientierte stoBfreie Umsteuerung ist
einstellbar. Damit ist die Radialkolben-
pumpe besonders als Antriebsaggregat _
far hydraulische Waagerecht- und Senl(
rechtschleifmaschinen geeignet. b

e Die sternférmige Anordnung der Kolben
ist die Garantie far einen stabilen Nullbe-
trieb mit langer Haltezeit. Trotz kleiner os-
zilliesrender Kolbenhiibe, schmiert die
Trigheitskraft des Oles den Kolben si-
cher. ReibverschleiB kann nicht auftreten.
Fir den Einsatz als Antriebspumpe in Ru-
dermaschinen fiir Hochseeschiffe hat sich
die Radialkolbenpumpe tausendfach be-
wahrt.

e Radialkolbenpumpen besitzen die Zulas-
sung aller internationalen Schiffsregister.

e Alle druckfihrenden Leitungen sind in ei-
nem komplexen Schmiedeteil (Steuerzap-
fen) angeordnet. Die Mdglichkeit hoher
Eingangsdricke sichert den Betfrieb der
Pumpe als Hydromotor,

e Durch Anordnung von 2 Leck- bzw. Spil-
dlanschliissen an der Radialkolbenpumpe
kann bei extremen Einsatzbedingungen
eine Gehausespllung vorgesehen wer-
den.

e Trotz gr8berer Filter (Filterfeinheit = =
25 um) wird eine hohe Standzeit err( g
da am Hauptlager Steuerzapfen/Buchse™- -
eine Spaltfilterwirkung auftritt. Fremdkdr-
per, die sich an der Druckausgleichsfla-
che des Gleitschuhes ansammeln, werden
durch das Abheben der Kolben beim Still-
stand der Pumpe selbstindig ausgespiilt
und kdnnen damit nicht die Andruckfi&-
che der Gleitschuhe beschadigen.

e Eine Gerduschoptimierung der Radialkol-
benpumpe ist fir jeden Betriebszustand
mdglich. Durch Verdrehung des Exzenter-
schwenkbolzens beim Betrieb der Pumpe
kann die Umsteuerachse ver&ndert und
damit das Betriebsgerdusch auf den nied-
rigsten Wert eingestellt werden.

e Durch Anordnung von 2 Zylinderkdrpern
auf einem Steuerzapfen in einem Gehiuse
lassen sich mit dem ORSTA-Prinzip dop-
pelsirdmige Radialkolbenpumpen mit von-
einander unabhangiger Stelleinheit reali-
sieren. Diese Ausfilhrung ist billiger und
raumsparender als alle anderen Kopplun-
gen von Druckstromerzeugern und beson-
ders fir Gleichlaufsteuerungen geeignet.

... und noch ein Vortell, den thnen nur

ORSTA-Radialkolbenpumpen bieten: Im

Bedarfsfalle kénnen alle Einzelteile und Bau-

gruppen am Einsatzort ausgetauscht werden.

Damit werden kiirzeste Stillstandszeiten aller

mit ORSTA-Radialkolbenpumpen betriebenen

Hydraulikanlagen garantiert.



